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DM.00.00.00 WYMAGANIA OGÓLNE 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne” odnosi się do wymagań wspólnych dla 

poszczególnych wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykona-
ne w ramach zadania: remont kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych. 

 

 

W zakres robót remontowych mostu wchodzi:  

Rozbiórki: 

− demontaŜ balustrad, 

− demontaŜ osłon przeciwporaŜeniowych, 

− rozbiórka prefabrykowanych stopni schodowych oraz płyt pomostowych, 

− usunięcie silnie skorodowanych kątowników wsporczych pod stopnie schodowe, 

 

 
Prace remontowe: 
 

− wykonanie nowych wsporników pod stopnie schodowe, 

− oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej, 

− ułoŜenie demontowanych stopni schodowych nowego typu z biegu od strony 

dworca oraz nowych na pozostałych biegach, 

− ułoŜenie nowych prefabrykatów pomostu, 

− montaŜ balustrad na pomoście, 

− montaŜ osłon przeciwporaŜeniowych, 
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1.2 Zakres stosowania ST 
Specyfikacje Techniczne stanowią część Dokumentów Przetargowych i Kontraktowych i naleŜy je 

stosować w zlecaniu i wykonaniu Robót opisanych w podpunkcie 1.1. 

1.3 Zakres Robót objętych ST 
1.3.1 Wymagania ogólne naleŜy rozumieć i stosować w powiązaniu z niŜej wymienionymi 

Specyfikacjami Technicznymi: 

 
Nr. Spec. Tytuł Specyfikacji 
DM.00.00.00 Wymagania ogólne 
M.12.01.00 Stal Zbrojeniowa 
M.13.01.00 Beton konstrukcyjny 
M.13.03.01 Produkcja prefabrykatów betonowych 
M.13.03.03 MontaŜ prefabrykatów betonowych 
M.13.07.02 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych 
M.14.01.00 Konstrukcje stalowe ustroju nośnego 
M.14.02.00 Zabezpieczenie konstrukcji stalowej 
M.19.01.05 Balustrada stalowa 
M.21.01.02 Rozbiórka elementów Ŝelbetowych 
M.21.01.04 Rozbiórka elementów stalowych 
M.21.01.05 Rozbiórka balustrady 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00. 

 

 

CADmost Projekt S.C.  
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 
Tel.:(32)2311156, Fax:(32)3006665 

 
00-6 

 
 

Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach 
Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami 

 

1.4 Określenia podstawowe 
 UŜyte w ST wymienione poniŜej określenia naleŜy rozumieć w kaŜdym przypadku następująco: 

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie będący budynkiem, stanowiący całość techniczno-
uŜytkową (drogę) albo jego część stanowiąca odrębny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt 
mostowy, korpus ziemny, węzeł). 

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunięty od jezdni, przeznaczony do ruchu pie-
szych i odpowiednio utwardzony. 

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdów oraz ruchu pieszych 
wraz z wszelkimi urządzeniami technicznymi związanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu. 

Droga tymczasowa (montaŜowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdów 
obsługujących zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia po jego zakończe-
niu. 

Dziennik Budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, słuŜą-
cy do notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania do-
konywanych odbiorów Robót, przekazywania poleceń i innej korespondencji technicznej pomiędzy Kie-
rownikiem Projektu, Wykonawcą i projektantem. 

Jezdnia - część korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdów. 

Kierownik budowy  - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upowaŜniona do kierowania Robotami i 
do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu. 

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami 
dzielącymi jezdnie. 

Konstrukcja nawierzchni - układ warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich połączenia. 

Korpus drogowy - nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona koroną drogi i skarpami rowów. 

Koryto  - element uformowany w korpusie drogowym w celu ułoŜenia w nim konstrukcji nawierzchni. 

Rejestr Obmiarów - akceptowany przez Kierownika Projektu rejestr z ponumerowanymi stronami 
słuŜący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych Robót w formie wyliczeń, szkiców i 
ew. dodatkowych załączników. Wpisy w Rejestrze Obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Kierownika 
Projektu. 

Laboratorium  - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiającego, 
niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości materiałów oraz Ro-
bót. 

Materiały  - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją Projektową i 
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Kierownika Projektu. 

Nawierzchnia - warstwa lub zespół warstw słuŜących do przejmowania i rozkładania obciąŜeń od ru-
chu na podłoŜe gruntowe i zapewniających dogodne warunki dla ruchu. 

Warstwa ścieralna - górna warstwa nawierzchni poddana bezpośrednio oddziaływaniu ruchu i czyn-
ników atmosferycznych. 

Warstwa wiąŜąca - warstwa znajdująca się między warstwą ścieralną a podbudową, zapewniająca 
lepsze rozłoŜenie napręŜeń w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowę. 

Warstwa wyrównawcza - warstwa słuŜąca do wyrównania nierówności podbudowy lub profilu ist-
niejącej nawierzchni. 

Podbudowa - dolna część nawierzchni słuŜąca do przenoszenia obciąŜeń od ruchu na podłoŜe. Pod-
budowa moŜe składać się z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej. 
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Podbudowa zasadnicza - górna część podbudowy spełniająca funkcje nośne w konstrukcji na-
wierzchni. MoŜe ona składać się z jednej lub dwóch warstw. 

Podbudowa pomocnicza - dolna część podbudowy spełniająca, obok funkcji nośnych, funkcje zabez-
pieczenia nawierzchni przed działaniem wody, mrozu i przenikaniem cząstek podłoŜa. MoŜe zawierać 
warstwę mrozoochronną, odsączającą lub odcinającą. 

Warstwa mrozoochronna - warstwa, której głównym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skut-
kami działania mrozu 

Warstwa odcinająca - warstwa stosowana w celu uniemoŜliwienia przenikania cząstek drobnych 
gruntu do warstwy nawierzchni leŜącej powyŜej. 

Warstwa odsączająca - warstwa słuŜąca do odprowadzenia wody przedostającej się do nawierzchni. 

Niweleta - wysokościowe i geometryczne rozwinięcie na płaszczyźnie pionowego przekroju w osi 
drogi lub obiektu mostowego. 

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia 
ruchu publicznego na okres budowy. 

Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych Robót z dopuszczonymi tolerancjami, a 
jeśli przedział tolerancji nie został określony z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo 
dla danego rodzaju Robót budowlanych. 

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczającymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w 
nim drogi oraz drzew i krzewów. Pas drogowy moŜe równieŜ obejmować teren przewidziany do rozbu-
dowy drogi i budowy urządzeń chroniących ludzi i środowisko przed uciąŜliwościami powodowanymi 
przez ruch na drodze. 

Pobocze - część korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania się pojazdów, umieszcze-
nia urządzeń bezpieczeństwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, słuŜąca jednocześnie do bocz-
nego oparcia konstrukcji nawierzchni. 

PodłoŜe - grunt rodzimy lub nasypowy, leŜący pod nawierzchnią do głębokości przemarzania. 

PodłoŜe ulepszone - górna warstwa podłoŜa, leŜąca bezpośrednio pod nawierzchnią, ulepszona w celu 
umoŜliwienia przejęcia ruchu budowlanego i właściwego wykonania nawierzchni. 

Polecenie Kierownika Projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Kierownika Pro-
jektu, w formie pisemnej, dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych spraw związanych z prowadze-
niem budowy. 

Projektant  - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej. 

Przedsięwzięcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego połączenia drogowego lub całkowita 
modernizacja (zmiana parametrów geometrycznych trasy w planie i przekroju podłuŜnym) istniejącego 
połączenia. 

Przepust - obiekty wybudowane w formie zamkniętej obudowy konstrukcyjnej, słuŜące do przepływu 
małych cieków wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kołowego, pieszego. 

Przeszkoda naturalna - element środowiska naturalnego, stanowiący utrudnienie 
w realizacji zadania budowlanego, na przykład dolina, bagno, rzeka itp. 

Przeszkoda sztuczna - dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na 
przykład droga, kolej, rurociąg itp. 

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - część Dokumentacji Projektowej, która wskazuje lokali-
zację, charakterystykę i wymiary obiektu będącego przedmiotem Robót. 

Rekultywacja - Roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji terenom 
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego. 
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Ślepy Kosztorys - wykaz Robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich 
wykonania. 

Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całość konstrukcyjną 
lub technologiczną, zdolną do samodzielnego spełnienia przewidywanych funkcji techniczno-
uŜytkowych. Zadanie moŜe polegać na wykonywaniu Robót związanych z budową, modernizacją, utrzy-
maniem oraz ochroną budowli drogowej lub jej elementu. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność 

z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. 

1.5.1 Przekazanie Terenu Budowy 

Zamawiający przekaŜe Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami 
prawnymi i administracyjnymi, lokalizację i współrzędne punktów głównych trasy oraz reperów, Dzien-
nik Budowy. 

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu punktów pomiarowych do 
chwili odbioru ostatecznego Robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy 
i utrwali na własny koszt.  

1.5.2 Dokumentacja Projektowa 

 Dokumentacja Projektowa będzie zawierać niŜej wymienione rysunki, obliczenia i dokumenty: 

1.5.2.1 Przetargowa Dokumentacja Projektowa 

Specyfikacje Techniczne 

Przedmiar robót (kosztorys ofertowy) 

Przetargowa Dokumentacja Projektowa  

1.5.3 Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i ST 

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez 
Kierownika Projektu Wykonawcy stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby 
jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby zawarte były w całej dokumentacji. 

Wykonawca nie moŜe wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich 
wykryciu winien natychmiast powiadomić Kierownika Projektu, który dokona odpowiednich zmian lub 
poprawek. 

W przypadku rozbieŜności opis wymiarów waŜniejszy jest od odczytu ze skali rysunków. 

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST. 

Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uwaŜane za wartości docelowe, od których 
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów 
budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty 
tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.  

W przypadku, gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST, 
i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpio-
ne innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 

1.5.4 Zabezpieczenie Terenu Budowy 

Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, 
w okresie trwania realizacji Kontraktu aŜ do zakończenia i odbioru ostatecznego Robót.  
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Za utrzymanie ruchu publicznego uwaŜa się wykonanie Robót utrzymaniowych i remontów bieŜą-
cych, niezbędnych do utrzymania Terenu Budowy w odpowiednim standardzie technicznym, załoŜonym 
dla tej drogi. PowyŜsze nie obejmuje odśnieŜania i zwalczania gołoledzi, które wykonuje administrator 
drogi. 

W czasie wykonywania Robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wszystkie tym-
czasowe urządzenia zabezpieczające takie jak: zapory, czasową sygnalizację, światła ostrzegawcze, sy-
gnały itp., zapewniając w ten sposób bezpieczeństwo pojazdów i pieszych. 

Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy tych zapór i znaków, dla których 
jest to nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. 

Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające będą akceptowane przez Kierownika Pro-
jektu. 

Fakt przystąpienia do Robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w sposób 
uzgodniony z Kierownikiem Projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez 
Kierownika Projektu, tablic informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez Kierownika Projek-
tu. Tablice informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realiza-
cji Robót. 

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, Ŝe jest włączony 
w Cenę Kontraktową. 

1.5.5 Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego.  

W okresie trwania budowy i wykańczania Robót Wykonawca będzie: 

1) Utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 

2) Podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm do-
tyczących ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń 
lub uciąŜliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a wynikających ze skaŜenia, hałasu 
lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. Stosując się do tych wy-
magań będzie miał szczególny wzgląd na: 

lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych, 

środki ostroŜności i zabezpieczenia przed: 

a. zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi, 

b. zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 

c. moŜliwością powstania poŜaru. 

1.5.6 Ochrona przeciwpoŜarowa 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpoŜarowej. 

Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpoŜarowy, wymagany przez odpowiednie 
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz 
w maszynach i pojazdach. 

Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone 
przed dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane poŜarem wywołanym jako re-
zultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy. 
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1.5.7 Materiały szkodliwe dla otoczenia  

Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do uŜycia. 

Nie dopuszcza się uŜycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stęŜeniu większym 
od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi przepisami. 

Wszelkie materiały odpadowe uŜyte do Robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez 
uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na 
środowisko. 

Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a po zakończeniu Robót ich szko-
dliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być uŜyte pod warunkiem przestrzegania wymagań techno-
logicznych wbudowania. JeŜeli wymagają tego odpowiednie przepisy Zamawiający powinien otrzymać 
zgodę na uŜycie tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 

JeŜeli Wykonawca uŜył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uŜy-
cie spowodowało jakiekolwiek zagroŜenie środowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiający. 

1.5.8 Ochrona własności publicznej i prywatnej 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie 
jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń po-
twierdzenie ich przebiegu w zakresie prowadzonych Robót. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie, 
zabezpieczenie i przebudowę tych instalacji zgodnie z wymaganiami uŜytkowników oraz będzie odpo-
wiedzialny za ochronę tych urządzeń podczas trwania budowy.  

Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego 
rodzaju Robót, które mają być wykonane w zakresie przełoŜenia instalacji i urządzeń podziemnych na 
Terenie Budowy i powiadomić Kierownika Projektu i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia Robót. O 
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Kierownika 
Projektu i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy po-
trzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez 
jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych znajdujących się w 
terenie objętym Robotami. 

1.5.9 Ograniczenie obciąŜeń osi pojazdów 

Pojazdy lub ładunki powodujące nadmierne obciąŜenie osiowe nie będą dopuszczone na świeŜo ukoń-
czony fragment budowy i Wykonawca będzie odpowiedzialny za naprawę wszelkich Robót w ten sposób 
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Kierownika Projektu. 

1.5.10 Bezpieczeństwo i higiena pracy 

Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegać wszystkich obowiązujących przepisów do-
tyczących bezpieczeństwa i higieny pracy, między innymi Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 
27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia 
oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót budowlanych, stwarzających zagroŜenia bezpieczeństwa i 
zdrowia ludzi. (Dz. U. nr 151 poz. 12562 r. 2002). 

W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach 
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 

Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i 
odpowiednią odzieŜ dla ochrony Ŝycia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia 
bezpieczeństwa publicznego. 

Uznaje się, Ŝe wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyŜej nie podlega-
ją odrębnej zapłacie i są uwzględnione w Cenie Kontraktowej. 
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1.5.11 Ochrona i utrzymanie Robót 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę Robót i za wszelkie materiały i urządzenia uŜywane 
do Robót od Daty Rozpoczęcia do daty wydania Potwierdzenia Zakończenia przez Kierownika Projektu. 

Wykonawca będzie utrzymywać Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno być 
prowadzone w taki sposób, aby budowla drogowa lub jej elementy były w zadowalającym stanie przez 
cały czas, do momentu odbioru ostatecznego. 

Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Kierownika Projektu 
powinien rozpocząć Roboty utrzymaniowe nie później niŜ w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 

1.5.12 Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe 
oraz inne przepisy i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z Robotami i będzie w pełni od-
powiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia Robót. 

Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie 
wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod i w sposób 
ciągły będzie informować Kierownika Projektu o swoich działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i 
inne odnośne dokumenty. 

1.5.13 RównowaŜność norm i zbiorów przepisów prawnych 

Gdziekolwiek w Dokumentacji Projektowej powołane są konkretne normy lub przepisy, które spełniać 
mają materiały, sprzęt i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty, będą obowiązywać 
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powołanych norm i przepisów, o ile w 
kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powołane normy i przepisy są państwowe lub 
odnoszą się do konkretnego kraju lub regionu, mogą być równieŜ stosowane inne odpowiednie normy 
zapewniające zasadniczo równy lub wyŜszy poziom wykonania niŜ powołane normy i przepisy, pod wa-
runkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Kierownika Projektu. RóŜnice 
pomiędzy powołanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszą być dokładnie opisane przez 
Wykonawcę i przedłoŜone Kierownikowi Projektu, co najmniej na 28 dni przed datę oczekiwanego przez 
Wykonawcę zatwierdzenia ich przez Kierownika Projektu. W przypadku, kiedy Kierownik Projektu 
stwierdzi, Ŝe zaproponowane zmiany nie zapewniają zasadniczo równego lub wyŜszego poziomu wyko-
nania, Wykonawca zastosuje się do norm powołanych w dokumentach. 

2. MATERIAŁY 

2.1 Źródła uzyskania materiałów 
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów prze-

znaczonych do Robót Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła 
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiałów i odpowiednie świadectwa badań laborato-
ryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Kierownika Projektu. 

Zatwierdzenie partii (części) materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, Ŝe wszelkie ma-
teriały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. 

Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu udokumentowania, Ŝe materiały uzyska-
ne z dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie 
postępu Robót. 

2.2 Pozyskiwanie materiałów miejscowych 
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie mate-

riałów z jakichkolwiek źródeł miejscowych włączając w to źródła wskazane przez Zamawiającego i jest 
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zobowiązany dostarczyć Kierownikowi Projektu wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji 
źródła. 

Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i laboratoryjnych oraz 
proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Kierownikowi Projektu. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów 
z jakiegokolwiek źródła. 

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty 
związane z dostarczeniem materiałów do Robót. 

Humus i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów i miejsc pozyskania piasku i Ŝwiru będą formo-
wane w hałdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukończeniu Robót. 

Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na Terenie Budowy lub z innych miejsc 
wskazanych w Dokumentacji Projektowej będą wykorzystane do Robót lub odwiezione na odkład odpo-
wiednio do wymagań Dokumentacji Projektowej lub wskazań Kierownika Projektu. 

Z wyjątkiem uzyskania na to pisemnej zgody Kierownika Projektu, Wykonawca nie będzie prowadzić 
Ŝadnych wykopów w obrębie Terenu Budowy poza tymi, które zostały wyszczególnione w Dokumentacji 
Projektowej. 

Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiązującymi na 
danym obszarze. 

2.3 Inspekcja wytwórni materiałów 
Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez Kierownika Projektu w celu spraw-

dzenia zgodności stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być po-
bierane w celu sprawdzenia ich właściwości. Wynik tych kontroli będzie podstawą akceptacji określonej 
partii materiałów pod względem jakości. 

W przypadku, gdy Kierownik Projektu będzie przeprowadzał inspekcję wytwórni będą zachowane na-
stępujące warunki: 

1. Kierownik Projektu będzie miał zapewnioną współpracę i pomoc Wykonawcy oraz producenta 
materiałów w czasie przeprowadzania inspekcji, 

2. Kierownik Projektu będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni, 
gdzie odbywa się produkcja materiałów przeznaczonych do realizacji Dokumentacji Projektowej. 

2.4 Materiały nieodpowiadające wymaganiom 
Materiały nieodpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, 

bądź złoŜone w miejscu wskazanym przez Kierownika Projektu. Jeśli Kierownik Projektu zezwoli Wy-
konawcy na uŜycie tych materiałów do innych robót niŜ te, dla których zostały zakupione, to koszt tych 
materiałów zostanie przewartościowany przez Kierownika Projektu. 

KaŜdy rodzaj Robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca 
wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem. 

2.5 Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały do czasu, gdy będą one potrzebne do 

Robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do Robót i 
były dostępne do kontroli przez Kierownika Projektu. 

Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach uzgod-
nionych z Kierownikiem Projektu lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wy-
konawcę. 
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2.6 Wariantowe stosowanie materiałów 
Jeśli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują moŜliwość wariantowego zastosowania rodzaju 

materiału w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o swoim zamiarze, 
co najmniej 3 tygodnie przed uŜyciem materiału, albo w okresie dłuŜszym, jeśli będzie to wymagane dla 
badań prowadzonych przez Kierownika Projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie moŜe 
być później zmieniany bez zgody Kierownika Projektu. 

3. SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzyst-
nego wpływu na jakość wykonywanych Robót. Sprzęt uŜywany do Robót powinien być zgodny z ofertą 
Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub 
projekcie organizacji Robót, zaakceptowanym przez Kierownika Projektu; w przypadku braku ustaleń w 
takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Kierownika Projektu. 

Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót, zgodnie z zasadami określo-
nymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Kierownika Projektu w terminie przewidzianym 
Kontraktem. 

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w 
dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami do-
tyczącymi jego uŜytkowania. 

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie 
sprzętu do uŜytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 

JeŜeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują moŜliwość wariantowego uŜycia sprzętu przy 
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o swoim zamiarze wyboru i 
uzyska jego akceptację przed uŜyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Kierownika Projektu, nie 
moŜe być później zmieniany bez jego zgody. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia niegwarantujące zachowania warunków Kontrak-
tu, zostaną przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robót. 

4. TRANSPORT 

Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciąŜenia na oś przy transporcie mate-
riałów/sprzętu na i z terenu Robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz, co do przewozu 
nietypowych ładunków i w sposób ciągły będzie o kaŜdym takim przewozie powiadamiał Kierownika 
Projektu. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną nie-
korzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewoŜonych materiałów. 

Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Kierownika Projektu, w terminie przewidzianym Kontrak-
tem. 

Środki transportu nieodpowiadające warunkom dopuszczalnych obciąŜeń na osie mogą być uŜyte 
przez Wykonawcę pod warunkiem przywrócenia do stanu pierwotnego uŜytkowanych odcinków dróg 
publicznych na koszt Wykonawcy. 

Wykonawca będzie usuwać na bieŜąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane je-
go pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Ogólne zasady wykonywania Robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, oraz za 

jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robót oraz poleceniami Kierownika Projektu. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości 
wszystkich elementów Robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej 
lub przekazanymi na piśmie przez Kierownika Projektu. 

Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu 
Robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Kierownik Projektu, poprawione przez Wykonawcę na własny 
koszt. 

Sprawdzenie wytyczenia Robót lub wyznaczenia wysokości przez Kierownika Projektu nie zwalnia 
Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność. 

Decyzje Kierownika Projektu dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów Robót bę-
dą oparte na wymaganiach sformułowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takŜe w 
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Kierownik Projektu uwzględni wyniki badań mate-
riałów i Robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadcze-
nia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozwaŜaną kwestię. 

Polecenia Kierownika Projektu będą wykonywane nie później niŜ w czasie przez niego wyznaczonym, 
po ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytułu 
ponosi Wykonawca. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

6.1 Program zapewnienia jakości (PZJ) 
Do obowiązków Wykonawcy naleŜy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Kierownika Projektu 

programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania Robót, moŜli-
wości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie Robót zgodnie z Dokumentacją Pro-
jektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Kierownika Projektu. 

Program zapewnienia jakości będzie zawierać: 

1. Część ogólną opisującą: 

− organizację wykonania Robót, w tym terminy i sposób prowadzenia Robót, 

− bhp, 

− wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 

− wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elemen-
tów Robót, 

− system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych 
Robót, 

− wyposaŜenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub 
laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 

− sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw 
mechanizmów sterujących a takŜe wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie 
technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji Kierownikowi 
Projektu; 
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3) Część szczegółową opisującą dla kaŜdego asortymentu Robót: 

− wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz 
wyposaŜeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne, 

− rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, 
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp., 

− sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu, 

− sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja 
i sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mie-
szanek i wykonywania poszczególnych elementów Robót, 

− sposób postępowania z materiałami i Robotami nieodpowiadającymi wymaganiom. 

6.2 Zasady kontroli jakości Robót 
Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć zało-

Ŝoną jakość Robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni 
odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządze-
nia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz Robót. 

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Kierownik Projektu moŜe zaŜądać od Wykonawcy przepro-
wadzenia badań w celu zademonstrowania, Ŝe poziom ich wykonywania jest zadowalający. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót z częstotliwością za-
pewniającą stwierdzenie, Ŝe Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Pro-
jektowej i ST. 

Minimalne wymagania, co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i wy-
tycznych. W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, Kierownik Projektu ustali, jaki zakres kontro-
li jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z Kontraktem. 

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu świadectwa, Ŝe wszystkie stosowane urządzenia 
i sprzęt badawczy posiadają waŜną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wyma-
ganiom norm określających procedury badań. 

Kierownik Projektu będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich 
inspekcji. 

Kierownik Projektu będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedocią-
gnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub 
metod badawczych. JeŜeli niedociągnięcia te będą tak powaŜne, Ŝe mogą wpłynąć ujemnie na wyniki 
badań, Kierownik Projektu natychmiast wstrzyma uŜycie do Robót badanych materiałów i dopuści je do 
uŜycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwier-
dzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 

6.3 Pobieranie próbek 
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opar-

tych na zasadzie, Ŝe wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodo-
bieństwem wytypowane do badań. 

Kierownik Projektu będzie mieć zapewnioną moŜliwość udziału w pobieraniu próbek. 

Na zlecenie Kierownika Projektu Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych mate-
riałów, które budzą wątpliwości, co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wyko-
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nawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca 
tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 

Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Kierownika 
Projektu. Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Kierownika Projektu 
będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez Kierownika Projektu. 

6.4 Badania i pomiary 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy 

normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować moŜna wytyczne krajowe, 
albo inne procedury, zaakceptowane przez Kierownika Projektu. 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o rodza-
ju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi 
na piśmie ich wyniki do akceptacji Kierownika Projektu. 

6.5 Raporty z badań 
Wykonawca będzie przekazywać Kierownikowi Projektu kopie raportów z wynikami badań jak naj-

szybciej, nie później jednak niŜ w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. 

Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Kierownikowi Projektu na formularzach według dostarczo-
nego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. 

6.6 Badania prowadzone przez Kierownika Projektu 
Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Kierownik Projektu uprawniony jest do dokonywania kon-

troli, pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania i zapewniona mu będzie wszelka 
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów. 

Kierownik Projektu, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez Wyko-
nawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami ST na podstawie wyników badań 
dostarczonych przez Wykonawcę. 

Kierownik Projektu moŜe pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezaleŜnie od Wykonaw-
cy, na swój koszt. JeŜeli wyniki tych badań wykaŜą, Ŝe raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to Kie-
rownik Projektu poleci Wykonawcy lub zleci niezaleŜnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych 
lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materia-
łów i Robót z Dokumentacją Projektową i ST. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub do-
datkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

6.7 Certyfikaty i deklaracje  
Kierownik Projektu moŜe dopuścić do uŜycia tylko te materiały, które posiadają: 

4) Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, Ŝe zapewniono zgodność z kryteriami technicz-
nymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów 
i dokumentów technicznych, 

5) Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 

− Polską Normą lub  

− aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, 
jeŜeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt.1. i które spełniają wymogi Szczegółowej 
Specyfikacji Technicznej. 

W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez ST kaŜda partia dostarczo-
na do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy. 
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Produkty przemysłowe muszą posiadać w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby 
poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez 
Wykonawcę Kierownikowi Projektu. 

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.  

6.8 Dokumenty budowy 

6.8.1 Dziennik Budowy 

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i Wyko-
nawcę w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do końca okresu gwarancyjnego. Odpo-
wiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na 
Wykonawcy. 

Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieŜąco i będą dotyczyć przebiegu Robót, stanu 
bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. 

KaŜdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która do-
konała zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska słuŜbowego. Zapisy będą czytelne, 
dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 

Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem za-
łącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Kierownika Projektu. 

Do Dziennika Budowy naleŜy wpisywać w szczególności: 

− datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy, 

− datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej, 

− uzgodnienie przez Kierownika Projektu programu zapewnienia jakości i harmonogramów 
Robót, 

− terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót, 

− przebieg Robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w 
Robotach, 

− uwagi i polecenia Kierownika Projektu, 

− daty zarządzenia wstrzymania Robót, z podaniem powodu, 

− zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych i osta-
tecznych odbiorów Robót, 

− wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 

− stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania Robót podlegających ograni-
czeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 

− zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projek-
towej, 

− dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie 
wykonywania Robót, 

− dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia Robót, 

− dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań 
z podaniem, kto je przeprowadzał, 

− wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 

− inne istotne informacje o przebiegu Robót. 
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Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy będą przedłoŜone Kie-
rownikowi Projektu do ustosunkowania się. 

Decyzje Kierownika Projektu wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem 
ich przyjęcia lub zajęciem stanowiska. 

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Kierownika Projektu do ustosunkowania się. Projek-
tant nie jest jednak stroną Kontraktu i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy Robót. 

6.8.2 Rejestr Obmiarów  

Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu kaŜdego z ele-
mentów Robót. Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych 
w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarów. 

6.8.3 Dokumenty laboratoryjne 

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o ja-
kości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone w formie 
uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru Robót. 
Winny być udostępnione na kaŜde Ŝyczenie Kierownika Projektu. 

6.8.4 Pozostałe dokumenty budowy 

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt. 6.8.1 do 6.8.3 następujące doku-
menty: 

a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

b) protokoły przekazania Terenu Budowy, 

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 

d) protokoły odbioru Robót, 

e) protokoły z narad i ustaleń, 

f) korespondencję na budowie. 

 

6.8.5 Przechowywanie dokumentów budowy 

Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczo-
nym. 

Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w 
formie przewidzianej prawem. 

Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Kierownika Projektu i przedstawiane do 
wglądu na Ŝyczenie Zamawiającego. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1 Ogólne zasady obmiaru Robót 
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Dokumentacją Pro-

jektową i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. 

Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Kierownika Projektu o zakresie 
obmierzanych Robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. 

Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru Obmiarów. 
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Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w Ślepym Kosztorysie lub 
gdzie indziej w Szczegółowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku 
ukończenia wszystkich Robót. Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji Kierownika Projektu na 
piśmie. 

Obmiar gotowych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatno-
ści na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wyko-
nawcę i Kierownika Projektu. 

Obmiar nie powinien obejmować dodatkowych Robót nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej z 
wyjątkiem Robót zaakceptowanych przez Kierownika Projektu na piśmie. Zwiększona ilości Robót w 
stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana bez pisemnego upowaŜnienia Kierownika Projektu nie 
moŜe stanowić podstawy do roszczeń o dodatkową zapłatę. 

7.2 Zasady określania ilości Robót i materiałów 
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo 

wzdłuŜ linii osiowej. 

Jeśli Szczegółowe Specyfikacje Techniczne właściwe dla danych Robót nie wymagają tego inaczej, 
objętości będą wyliczone w m3 jako długość pomnoŜona przez średni przekrój. 

Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą waŜone w tonach lub kilogramach zgodnie z wyma-
ganiami Specyfikacji Technicznych. 

7.3 Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robót będą zaakceptowane 

przez Kierownika Projektu. 

Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. JeŜeli urządzenia te lub sprzęt 
wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie posiadać waŜne świadectwa legalizacji. 

Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym 
okresie trwania Robót. 

7.4 Wagi i zasady waŜenia 
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urządzenia wagowe odpowiadające odnośnym wymaganiom Spe-

cyfikacji Technicznych. Będzie utrzymywać to wyposaŜenie zapewniając w sposób ciągły zachowanie 
dokładności wg norm zatwierdzonych przez Kierownika Projektu. 

7.5 Czas przeprowadzenia obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem odcinków Robót, a tak-

Ŝe w przypadku występowania dłuŜszej przerwy w Robotach. 

Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. 

Obmiar Robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały i 
jednoznaczny. 

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami 
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarów. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w for-
mie oddzielnego załącznika do Rejestru Obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z Kierownikiem 
Projektu. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 

W zaleŜności od ustaleń odpowiednich ST, Roboty podlegają następującym etapom odbioru: 

a) odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu, 

b) odbiorowi częściowemu, 

c) odbiorowi ostatecznemu, 

d) odbiorowi pogwarancyjnemu. 

8.1 Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykony-

wanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umoŜliwiającym wyko-
nanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. 

Odbioru Robót dokonuje Kierownik Projektu. 

Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jedno-
czesnym powiadomieniem Kierownika Projektu. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie póź-
niej jednak niŜ w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym 
fakcie Kierownika Projektu. 

Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Kierownik Projektu na podstawie dokumentów za-
wierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfron-
tacji z Dokumentacją Projektową, ST i uprzednimi ustaleniami. 

8.2 Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego 

Robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru Robót dokonuje Kierownik 
Projektu. 

8.3 Odbiór ostateczny Robót 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilo-

ści, jakości i wartości. 

Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez Wy-
konawcę wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Kie-
rownika Projektu. 

Odbiór ostateczny Robót nastąpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, licząc od 
dnia potwierdzenia przez Kierownika Projektu zakończenia Robót i przyjęcia dokumentów, o których 
mowa w punkcie 8.3.1. 

Odbioru ostatecznego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Kierow-
nika Projektu i Wykonawcy. Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłoŜonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania 
Robót z Dokumentacją Projektową i ST. 

W toku odbioru ostatecznego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie od-
biorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania Robót uzupełniają-
cych i Robót poprawkowych. 

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót uzupełniających w 
warstwie ścieralnej lub Robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustala nowy 
termin odbioru ostatecznego. 
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W przypadku stwierdzenia przez komisję, Ŝe jakość wykonywanych Robót w poszczególnych asorty-
mentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacją Projektową i ST z uwzględnieniem tolerancji 
i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona 
potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych Robót w stosunku do wymagań przyjętych 
w Dokumentach Kontraktowych. 

8.3.1 Dokumenty do odbioru ostatecznego 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robót jest protokół odbioru ostatecz-
nego Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

1) Dokumentację Projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została 
sporządzona w trakcie realizacji Projektu. 

2) Szczegółowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Projektu i ew. uzupełniające lub zamienne). 

3) Recepty i ustalenia technologiczne. 

4) Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały). 

5) Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ. 

6) Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST i ew. 
PZJ. 

7) Opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów załą-
czonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ. 

8) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełoŜenie linii telefonicz-
nej, energetycznej, gazowej, oświetlenia, wodociągowej itp.) oraz protokoły odbioru i przekazania 
tych robót właścicielom urządzeń. 

9) Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą Robót i sieci uzbrojenia terenu. 

10) Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. 

11)  W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie bę-
dą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny 
termin odbioru ostatecznego Robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzo-
ru ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

8.4 Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad stwier-

dzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 

Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

9.1 Ustalenia Ogólne 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową 

ustaloną dla danej pozycji Kosztorysu. 

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana 
przez Wykonawcę w danej pozycji Kosztorysu. 
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Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji Kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czyn-
ności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej Roboty w Szczegółowej 
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej. 

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe Robót będą obejmować: 

− Robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami. 

− Wartość zuŜytych Materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubyt-
ków i transportu na Teren Budowy. 

− Wartość pracy Sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami. 

− Koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko. 

− Podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

Do cen jednostkowych nie naleŜy wliczać podatku VAT. 

9.2 Warunki Kontraktu i Wymagania Ogólne Specyfikacji Technicznej DM 
00.00.00 

Koszt dostosowania się do wymagań Warunków Kontraktu i Wymagań Ogólnych zawartych w Specy-
fikacji Technicznej DM 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki określone w w/w dokumentach, a nie wy-
szczególnione w kosztorysie. 

9.3 Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu 
Wykonawca jest zobowiązany do wykonania Projektu Organizacji Ruchu na czas budowy i zatwier-

dzenia go przez właściwy organ i administratora drogi. Koszty projektu i wykonania Organizacji Ruchu 
na czas budowy ponosi Wykonawca. Po stronie Wykonawcy leŜy równieŜ spełnienie roszczeń osób i 
podmiotów, które w związku z wprowadzeniem Organizacji Ruchu na czas budowy i prowadzeniem ro-
bót doznają jakiegokolwiek uszczerbku. 

Koszt wybudowania objazdów / przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) Ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeństwa 
ruchu. 

b) Budowa dróg objazdowych, innych urządzeń i obiektów lub remont istniejących dróg w zakre-
sie dostosowania ich do ruchu objazdowego. 

c) Opłaty/dzierŜawy terenu. 

d) Odszkodowania związane z wydłuŜeniem tras pojazdów komunikacji zbiorowej. 

e) Przygotowanie terenu. 

f) Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawęŜników, barier, oznakowań i 
drenaŜu.  

g) Tymczasowa przebudowa urządzeń obcych. 

Koszt Utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunięcie tymczasowych oznakowań pionowych, 
poziomych, barier i świateł. 

b) Utrzymanie płynności ruchu publicznego. 

c) Zimowe utrzymanie w odpowiednim standardzie. 
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Koszt Likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) Usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania. 

b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414). 

2. Rozporządzenie MGPiB z 19.12.1994r (Dz. U Nr 10) 

3. Rozporządzenie MGPiB z 21.02.1995r (Dz. U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r). 

4. Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z 
późniejszymi zmianami). 
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M.12.00.00 ZBROJENIE 
M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA 
 
M.12.01.05 Zbrojenie betonu stalą klasy A-IIIN 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące zbrojenia stalą zwykłą dla zadania Przebudowa 

placu dworcowego w Ustrzykach Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie zbrojenia ze stali klasy AIIIN prefabrykowanych stopni schodowych oraz płyt pomostowych 
dla remontu kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z okre-

śleniami podanymi w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 

Projektową, ST i poleceniami InŜyniera. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D.00.00.00 
"Wymagania ogólne". W  

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowę powinna mieć deklarację (certyfikat) zgodności z polską 
normą. 

2. MATERIAŁY 

2.1 Stal zbrojeniowa 
2.1.1 Gatunki stali zbrojeniowej 

 
Przy wykonywaniu robót objętych niniejszą Specyfikacją stosuje się następujące klasy i gatunki stali 

zbrojeniowej: 

Klasa stali Gatunek stali Rodzaj stali Normy 
AIIIN B500SP okrągła Ŝebrowana PN-H-93220:2006  
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Zmiana gatunku stali zbrojeniowej wymaga kaŜdorazowo wystąpienia przez InŜyniera Kontraktu o ak-
ceptację Projektanta. 

2.1.2 Własności mechaniczne i technologiczne stali 

Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów zbrojeniowych powinny odpowiadać 
wymaganiom podanym w PN-EN-10080:2005 (U), PN-H-93220:2006, PN-B-03264:2002 oraz Aproba-
cie Technicznej dla stali B500SP(EPSTAL) (np. wg AT/2006-03-1983). 

NajwaŜniejsze wymagania podano w tabeli poniŜej. 

gatunek stali 
średnica pręta 
lub walcówki 

granica pla-
styczności 

wytrzymałość na 
rozciąganie 

wydłuŜenie % 
zginanie 

a-średn. trzpienia 
d-próbki 

B500SP 8-32 ≥500 ≥575 ≥8 AT/2006-03-1983 

 

W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, naderwań i 
rozwarstwień. 

2.1.3 Wady powierzchniowe 

Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. Na powierzchni czo-
łowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy osadowej, rozwarstwienia i pęknięcia widoczne nie-
uzbrojonym okiem. 

Wady powierzchniowe takie jak: rysy, drobne łuski i zwalcowania, niemetaliczne, wŜery, wypukłości, 
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 

− jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek średnicy dla walcówki i prętów 
gładkich 

− jeŜeli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów Ŝebrowanych o średnicy nominalnej 
do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 

2.1.4 Odbiór stali na budowie 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopa-
trzony kaŜdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 

− znak wytwórcy, 

− średnicę minimalną, 

− gatunek stali, 

− numer wytopu lub partii, 

− wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wykopo-
wej, 

− masę partii, 

− znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla 
kaŜdej wiązki czy teŜ pręta. Na przewieszkach muszą znajdować się następujące informacje: 

− znak wytwórcy, 

− średnica nominalna, 

− znak stali, 

− numer wytopu lub numer partii, 

− znak obróbki cieplnej. 
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KaŜda wiązka lub krąg prętów musi mieć oznakowania wykonane farbą olejną. 

Dostarczoną na budowę stal, która: 

− nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodności z PN 

− oględziny zewnętrzne nasuwają wątpliwości co do jej własności 

− pęka przy wykonywaniu haków 

naleŜy odrzucić. 

2.1.5 Magazynowanie stali zbrojeniowej 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z po-
działem wg wymiarów i gatunków. Stal nie powinna być w bezpośrednim kontakcie z gruntem, powinna 
być chroniona przed wpływem warunków atmosferycznych, czynnikami korozyjnymi i zanieczyszcze-
niami. 

2.1.6 Badania stali na budowie 

Zgodnie z PN-63/B-06251 badaniu stali na budowie naleŜy poddać kaŜdą osobna partię stali nie więk-
szą od 60 t. Stal moŜe być przeznaczona do zbrojenia tylko wówczas, jeśli na próbkach zginanych nie 
następuje pęknięcie lub rozwarstwienie. 

JeŜeli rzeczywista granica plastyczności jest niŜsza od stwierdzonej na ateście (zaświadczeniu) lub Ŝą-
danej - stal badana moŜe być uŜyta tylko za zezwoleniem InŜyniera. 

Do badania naleŜy pobrać minimum 3 próbki z kaŜdego kręgu lub wiązki, z róŜnych miejsc. Wszyst-
kie próby muszą dać wynik pozytywny. Przy odbiorze naleŜy przeprowadzić następujące badania: 

− sprawdzenie zgodności przewieszek z zamówieniem, 

− sprawdzenie stanu powierzchni wg: 

PN-EN 10080:2005, PN-EN-ISO-15630-1:2004, PN-ISO 6935-2:1998, 

− sprawdzenie wymiarów wg: 

PN-EN 10080:2005, PN-EN-ISO-15630-1:2004, PN-ISO 6935-2:1998, 

− sprawdzenie masy wg: 

PN-EN 10080:2005, PN-EN-ISO-15630-1:2004, PN-ISO 6935-2:1998, 

− próbę rozciągania wg PN-EN 10002-1:2004 

− próbę zginania na zimno wg PN-EN ISO 7438:2002 

2.2 Drut montaŜowy 
Do montaŜu prętów zbrojenia naleŜy uŜywać wyŜarzonego drutu stalowego o średnicy 1,0 lub 1,5 mm 

(tzw. drutu wiązałkowego), jeŜeli nie stosuje się połączeń spawanych lub zgrzewanych. 

2.3 Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu, z azbestocementu i z 

tworzyw sztucznych. Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów. 

Nie dopuszcza się stosowania prętów stalowych (elementów) jako podkładek dystansowych. 

2.4 Elektrody do spawania prętów 
Zaleca się stosowanie elektrod rutylowych, średnio otulonych, ER146 lub E432R11 odpowiadających 

wymaganiom normy PN-77/M-69433. 
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3. SPRZĘT 

Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowol-
nego typu sprzętu zaakceptowanego przez InŜyniera. Sprzęt uŜywany przy przygotowaniu i montaŜu 
zbrojenia w mostowych konstrukcjach powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie 
ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu jak giętarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki, 
powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. 

Sprzęt powinien spełniać warunki BOP jak przykładowo: osłony zębatych i pasowych urządzeń napę-
dowych oraz uziemienie urządzeń elektrycznych. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowie-
dzialnej za BOP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 

4. TRANSPORT 

Stal powinna być przewoŜone odpowiednimi środkami transportu, z zachowaniem przepisów BHP i 
ruchu drogowego. 

Transport osób na budowie powinien spełniać ogólne warunki przewozu osób. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Wymagania ogólne 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględ-

niający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 

5.2  Wykonywanie zbrojenia 
 

5.2.1 Czystość powierzchni zbrojenia 

Pręty i walcówki przed ich uŜyciem do zbrojenia konstrukcji naleŜy oczyścić z zendry, luźnych płat-
ków rdzy, kurzu i błota. 

Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną naleŜy opalać np. lampami 
lutowniczymi aŜ do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we właściwo-
ściach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

5.2.2 Przygotowanie zbrojenia 

Pręty stalowe uŜyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane 

Haki odgięcia prętów złącza i rozmieszczenia zbrojenia naleŜy wykonywać wg projektu z równocze-
snym zachowaniem postanowień normy PN-91/S-10042. 

SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami. 

SkrzyŜowanie zbrojenia płyt naleŜy wiązać lub spawać: 

− w dwóch rzędach prętów skrajnych - kaŜde skrzyŜowanie, 

− w pozostałych rzędach - co drugie w szachownicę. 

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia podłuŜnego nie powinno prze-
kraczać 3 %. Zamknięcia strzemion naleŜy umieszczać na przemian. 
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5.2.3 MontaŜ zbrojenia 

MontaŜ zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania 
bocznego. 

MontaŜ zbrojenia płyt naleŜy wykonywać bezpośrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu 
prętów. 

Dla zachowania właściwej grubości otulin naleŜy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać pod-
kładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 

Szkielety płaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i ułoŜeniu w deskowaniu naleŜy łączyć zgodnie z 
rysunkami roboczymi przez spawanie. 

Łączenie prętów za pomocą spawania - PN-91/S-10042. 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu Ŝelbeto-
wego powinna wynosić co najmniej: 

− 0,07 m - dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 

− 0,055 m - dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 

− 0,05 m - dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 

− 0,03 m - dla zbrojenia głównego dźwigarów, 

− 0,025 m - dla strzemion dźwigarów głównych i zbrojenia płyt pomostów. 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wy-
konywanym szkielecie zbrojeniowym. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

6.1 Sprawdzenie jakości dostarczonych materiałów 
KaŜdą partię stali dostarczoną na budowę naleŜy poddać oględzinom oraz sprawdzić zgodność doku-

mentacji z wymaganiami podanymi w pkt. 2.1. Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na 
sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi powyŜej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbioro-
wi. 

6.2 Sprawdzenie czystości prętów 
NaleŜy sprawdzić zgodność z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.1. 

6.3 Sprawdzenie prostowania prętów. 
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia pręta wynosi 4 mm, prostopadle od teoretycznej 

osi. 

6.4 Sprawdzenie tolerancji wymiarowych 
Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia wg zestawie-

nia: 

1) Cięcie prętów (L - długość pręta wg projektu): 

− dla L ≤ 6,0 m w = ±20 mm, 

− dla L > 6,0 m w = ±30 mm. 

2) Odgięcia (odchylenia w stosunku do połoŜenia określonego w Dokumentacji Projektowej): 



Specyfikacja Techniczna M.12.01.00. 

 

 

CADmost Projekt S.C.  
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 
Tel.:(32)2311156, Fax:(32)3006665 

 
12-6 

 
 

Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach 
Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami 

 

− dla L ≤ 0,5 m w = ± 10 mm, 

− dla 0,5 m < L ≤ 1,5 m w = ± 15 mm, 

− dla L > 1,5 m w = ± 20 mm. 

3) otulenie (h - grubość elementu): 

− dla h ≤ 0,5 m w = -5 do +10 mm, 

− dla 0,5 m < h ≤1,5 m w = -5 do +15 mm, 

− dla h > 1,5 m w = -5 do +20 mm. 

4) Odstępy pomiędzy sąsiednimi prętami (a - wymiar nominalny): 

− dla a ≤ 0,05 m w = ±5 mm, 

− dla 0,05 m < a ≤ 0,20 m w = ±10 mm, 

− dla 0,20 m < a ≤ 0,40 m w = ±20 mm, 

− dla a > 0,40 m w = ±30 mm. 

5) PołoŜenie w stosunku do krawędzi elementu (b - wymiar nominalny): 

− dla b ≤ 0,25 m w = ±10 mm, 

− dla 0,25 m < b ≤ 0,50 m w = ±15 mm, 

− dla 0,50 m < b ≤ 1,50 m w = ±20 mm, 

− dla b > 1,50 m w = ±30 mm. 

6) Odchylenie kątowe w = ±3% 

NiezaleŜnie od tolerancji podanych w zestawieniu obowiązują następujące: 

− dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powin-
no przekraczać 3 %, 

− róŜnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać ±3 mm, 

− dopuszczalna róŜnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać ±25 mm, 

− róŜnica w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie powinny przekraczać ±0,5 
cm, 

− róŜnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest masa zbrojenia zawarta w cenie sztuki (1 szt.) wykonanego prefabrykatu. Do 
obliczenia naleŜności przyjmuje się teoretyczną ilość zmontowanego zbrojenia tj. łączną długość prętów 
poszczególnych średnic pomnoŜoną odpowiednio przez ich masę jednostkową (kg/m). Nie dolicza się 
stali uŜytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montaŜowych oraz drutu wiązałkowego. Nie 
uwzględnia się zwiększenia ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach 
większych niŜ w Dokumentacji Projektowej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1 Odbiór robót zanikaj ących i ulegających zakryciu  
Odbiór robót zanikających wg ST D.00.00.00. 
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8.2 Odbiór częściowy końcowy 
Odbiór części końcowych wg ST D.00.00.00. 

8.3 Odbiór zbrojenia 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez InŜyniera oraz 

wpisany do dziennika budowy. 

Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 
Ŝelbetowej i postanowieniami niniejszej normy, zgodności z rysunkami roboczymi liczby prętów w po-
szczególnych przekrojach, rozstawu brzemion, wykonania haków złącz i długości zakotwień prętów oraz 
moŜliwości dobrego otulenia prętów betonem. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Podstawą płatności jest masa zbrojenia zawarta w cenie sztuki (1 szt.) wykonanego prefabrykatu we-
dług dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla załoŜonego sposo-
bu wykonania i obejmuje: 

− prace przygotowawcze, 

− zakup i dostarczenie materiału, 

− oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, 

− wygięcie, przycinanie zbrojenia 

− łączenie spawaniem "na styk" lub "na zakład" zbrojenia, 

− montaŜ zbrojenia, kotew i marek przy uŜyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu, 

− oczyszczenie terenu z odpadów zbrojenia stanowiąscych własność Wykonawcy, 

− wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, badań, prób i sprawdzeń, 

− oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 
PN-63/B-06251  Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne. 

PN-89/H-84023/06  Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 

PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Projektowanie. 

PN-EN ISO 7438:2002 Metale. Próba zginania  

PN-EN 10002-1:2004 Metale. Próba rozciągania . Część 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia 

PN-EN 10080:2005 Stal do zbrojenia betonu. Specjalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogólne 

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do próbki 

PN-EN-ISO-15630-1:2004 Stal do zbrojenia i spręŜania betonu. Metody badań. Część 1: Pręty, wal-

cówka i druty do zbrojenia betonu.  

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty Ŝebrowane 
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PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyŜszonej ciągliwości do zbrojenia betonu. Pręty i walcówka 

Ŝebrowana 

PN-EN-10080:2005(U) Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogólne 

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Obliczenia statyczne i projektowa-

nie 
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M.13.00.00 BETON 
M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

związanych z wykonaniem mostowych konstrukcji betonowych dla zadania: Przebudowa placu dworco-
wego w Ustrzykach Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-

alizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie prefabrykowanych stopni schodowych oraz płyt pomostowych dla obiektu w ramach remontu 
kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Beton zwykły - beton o gęstości powyŜej 1.8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody kruszywa mine-
ralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek che-
micznych. 

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody. 

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków przecho-
dzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 

Nasiąkliwość betonu - stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton do jego masy w stanie 
suchym. 

Stopień wodoszczelności - symbol literowo-liczbowy (np.W8) klasyfikujący beton pod względem 
przepuszczalności wody. Liczba po literze W oznacza dziesięciokrotną wartość ciśnienia wody w MPa, 
działającego na próbki betonowe. 

Stopień mrozoodporności - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujący beton pod względem 
jego odporności na działania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymaganą liczbę cykli zamraŜania i 
odmraŜania próbek betonowych. 

Klasa betonu – symbol literowo liczbowy, (np. B30) klasyfikujący beton pod względem jego wy-
trzymałości na ściskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymałość gwarantowaną Rb

G (np. beton klasy 
B30 przy Rb

G=30MPa). 
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Wytrzymałość gwarantowana betonu na ściskanie - R
b

G
 - wytrzymałość zapewniona z 95% praw-

dopodobieństwem, uzyskana w wyniku badania na ściskanie kostek sześciennych o boku 150 mm, wyko-
nanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgod-

ność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogólne". 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w ST DM.00.00.00 
"Wymagania ogólne". 

Dla betonów przeznaczonych do wbudowania w obiekty mostowe obowiązują, niezaleŜnie od pol-
skich norm: 

− „Wymagania i zalecenia dotyczące wykonywania betonów do konstrukcji mostowych” wydane 
przez Generalną Dyrekcję Dróg Publicznych w 1990r, 

− Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej „w sprawie warunków technicznych, 
jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inŜynierskie i ich usytuowanie” (Dz. U. Nr 63 z 
dnia 30.05.2000 r.)  

2.1 Składniki mieszanki betonowej 
2.1.1 Cement - wymagania i badania 

2.1.1.1 Rodzaje cementu 

Cement pochodzący z kaŜdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w PN 88/B-3000. 

Zgodnie z Rozporządzeniem MTiGM „w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowia-
dać drogowe obiekty inŜynierskie i ich usytuowanie” dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu port-
landzkiego niskoalkalicznego CEM I: 

− do betonu klasy B25 – klasy 32,5 NA, 

− do betonu klasy B30,B35 i B40 – klasy 42,5 NA, 

− do betonu klasy B45 i większej – klasy 52,5NA 

2.1.1.2 Wymagania dotyczące składu cementu 

Zgodnie z Rozporządzeniem MTiGM „w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowia-
dać drogowe obiekty inŜynierskie i ich usytuowanie” cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny powi-
nien charakteryzować się następującym składem: 

− zawartość określona ułamkiem masowym krzemianu trójwapniowego (alitu) C3S – nie 
większa niŜ 60%, 

− zawartość określona ułamkiem masowym glinianu trójwapniowego C3A – nie większa niŜ 
7%, 

− zawartość określona ułamkiem masowym (C4AF + 2C3A)nie większa niŜ 20%. 

2.1.1.3 Świadectwo jakości cementu 

KaŜda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości (atest) wraz z wynikami ba-
dań z uwzględnieniem wymagań GDDKiA. 
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Cement pochodzący z kaŜdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, 
a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-30000. 

Zakazuje się pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosów), jeŜeli nie ma pewności, Ŝe dostar-
czany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. 

2.1.1.4 Badania podstawowych parametrów cementu 

Cement pochodzący od kaŜdej dostawy musi być podany badaniom wg normy PN-88/B-04300, 
a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-30000. Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której 
jest atest z wynikami badań cementowni - moŜna wykonać tylko w zakresie badań podstawowych. 

Przed uŜyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegać następującym 
badaniom: 

− oznaczenie czasu wiązania wg PN-88/B-04300, 

− oznaczenie zmiany objętości wg PN-88/B-04300. 

Wyniki w/w badań muszą spełniać następujące wymagania: 

− przy oznaczaniu czasu wiązania w aparacie Vicata: 

− dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejącego: 

− początek wiązania najwcześniej po upływie 60 min., 

− koniec wiązania najpóźniej po upływie 10 godz. 

− dla cementu portlandzkiego szybko twardniejącego: 

− początek wiązania najwcześniej po upływie 45 min., 

− koniec wiązania najpóźniej po upływie 6 godz. 

− przy oznaczaniu równomierności zmiany objętości: 

− wg próby Le Chateliera nie więcej niŜ 8 mm, 

− wg próby na plackach - normalna. 

W przypadku cementów portlandzkich normalnie i szybkotwardniejących wymagane jest sprawdzenie 
zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie. Nie 
dopuszcza się występowania w cemencie, większej niŜ 20% cięŜaru cementu, grudek nie dających się 
rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie. Grudki naleŜy usunąć poprzez przesianie przez 
sito o boku oczka kwadratowego 2mm. 

W przypadku, gdy w/w badania wykaŜą niezgodność z normami, cement nie moŜe być uŜyty do beto-
nu. 

2.1.1.5 Magazynowanie i okres składowania 

Dla cementu pakowanego (workowanego): składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwar-
tym terenie zabezpieczone z boków przed opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszcze-
nia o szczelnym dachu i ścianach). 

Dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Ŝelbetowe lub betonowe przystosowane 
do pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do przepro-
wadzania kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kon-
troli objętości cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na wewnętrznych ścianach). 

PodłoŜa składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające 
cement przed ściekami wody deszczowej i zanieczyszczeń. 
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Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed zawilgo-
ceniem i zanieczyszczeniem. 

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zaleŜny jest od miejsca przechowywania. 

Cement nie moŜe być uŜyty do betonu po okresie: 

− 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 

− po upływie trwałości podanego przez wytwórnię, w przypadku przechowywania w składach 
zamkniętych. 

KaŜda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana osobno 
w sposób umoŜliwiający jej łatwe rozróŜnienie. 

2.1.2 Kruszywo 

2.1.2.1 Kruszywo grube - wymagania i badania 

Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością uziar-
nienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości.  

Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu składowym oddzielnie składowane na 
umocnionym i czystym podłoŜu w sposób uniemoŜliwiający mieszanie się. 

W przypadku stosowania kruszywa pochodzącego z róŜnych źródeł naleŜy spowodować, aby udział 
tych kruszyw był jednakowy dla całej konstrukcji betonowej: 

− kruszywa grube powinny wykazywać wytrzymałość badaną przez ściskanie w cylindrze 
zgodną z wymaganiami norm BN-69/6721-02 i BN-68/6723-01, 

− w kruszywie grubym nie dopuszcza się grudek gliny, 

− w kruszywie grubym zawartość podziarna nie powinna przekraczać 5%, a nadziarna 10%, 

− ziarna kruszywa nie powinny być większe niŜ: 

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego, 

3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia, leŜącymi w jednej płaszczyźnie pro-
stopadłej do kierunku betonowania, 

− do betonu klasy B25 i poniŜej moŜna stosować Ŝwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 
31,5 mm, 

− do betonów klas B30 i wyŜszych naleŜy stosować wyłącznie grysy granitowe lub bazaltowe 
marki 50 o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm, 

− stosowanie grysów z innych skał dopuszcza się pod warunkiem, Ŝe zostały one zbadane 
w IBDiM lub innej placówce badawczej uzgodnionej z Kierownikiem Projektu, a wyniki 
badań spełniają poniŜsze wymagania (dotyczy równieŜ grysów granitowych i bazaltowych), 

− grysy powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 

− zawartość pyłów mineralnych - do 1%, 

− zawartość ziaren nieforemnych (to jest wydłuŜonych i płaskich) - do 20%, 

− wskaźnik rozkruszenia - dla grysów granitowych - do 16%, 

− dla grysów bazaltowych i innych - do 8%, 

− nasiąkliwość - do 1,2%, 

− mrozoodporność według metody bezpośredniej - do 2%, 

− mrozoodporność wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej (wg BN-84/6774-02) 
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do 10%, 

− reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN 78/B 06714/34 – nie powinna 
wywoływać zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0,1%, 

− zawartość związków siarki - do 0,1%, 

− zawartość zanieczyszczeń obcych - do 0,25%, 

− zawartość zanieczyszczeń organicznych - nie dająca barwy ciemniejszej od wzorco-
wej. 

− Ŝwir powinien spełniać wymagania normy PN-86/B-06712 dla marki 30 w zakresie cech fi-
zycznych i chemicznych. Mrozoodporność Ŝwiru, badana metodą bezpośrednią wg BN-
84/6774-02, ogranicza się do 10%, 

− dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla kaŜdej partii kruszywa wyników 
jego pełnych badań wg PN-86/B-06712 oraz wyników badania specjalnego dotyczące reak-
tywności alkalicznej w terminach przewidzianych przez Kierownika Projektu, 

− na budowie naleŜy dla kaŜdej partii kruszywa wykonać kontrolne badania niepełne obejmu-
jące: 

− oznaczenie składu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15, 

− oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, 

− oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12, 

− oznaczenie zawartości grudek gliny, które oznacza się jak zawartość zanieczyszczeń 
obcych, 

− oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13. 

W przypadku, gdy kontrola wykaŜe niezgodność cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-
06712, uŜycie takiego kruszywa moŜe nastąpić po jego uszlachetnieniu (np. przez płukanie lub dodanie 
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. NaleŜy prowadzić bieŜącą kontrolę wilgotno-
ści kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty roboczej betonu. 

2.1.3 Kruszywo drobne - wymagania i badania 

Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompo-
zycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. 

Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna się mieścić w granicach: 

− do 0,25 mm - 14 ÷ 19%, 

− do 0,50 mm - 33 ÷ 48%, 

− do 1,00 mm - 57 ÷ 76%. 

Piasek powinien spełniać następujące wymagania: 

− zawartość pyłów mineralnych - do 1,5%, 

− reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-78/B-06714/34 - nie powinna wywo-
ływać zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0,1%, 

− zawartość związków siarki - do 0,2%, 

− zawartość zanieczyszczeń obcych - do 0,25%, 

− zawartość zanieczyszczeń organicznych - nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg 
PN-78/B-06714/26, 
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− w kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny. 

Piasek pochodzący z kaŜdej dostawy musi być poddany badaniom niepełnym obejmującym: 

− oznaczenie składu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15, 

− oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12, 

− oznaczenie zawartości grudek gliny, które oznacza się jak zawartość zanieczyszczeń ob-
cych, 

− oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13. 

Zobowiązuje się dostawcę do przekazania, dla kaŜdej partii piasku, wyników badań pełnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wyników badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkalicznej. 

Do betonów klas B30, B40, B45 naleŜy stosować kruszywo o łącznym uziarnieniu mieszczącym 
się w granicach podanych niŜej i na rysunku 1. 

2.1.3.1 Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa 

Dla kruszywa do 16 mm (bok oczka sita przechodzi przez sito w %): 

− 0,25 mm  3 ÷ 8 

− 0,50 mm  7 ÷ 20 

− 1,00 mm  12 ÷ 32 

− 2,00 mm  21 ÷ 42 

− 4,00 mm  36 ÷ 56 

− 8,00 mm  60 ÷ 76 

− 6,00 mm  100 

− 31,5 mm  - 

Dla kruszywa do 31.5 mm (bok oczka sita przechodzi przez sito w %): 

− 0,25 mm  2 ÷ 8 

− 0,50 mm  5 ÷18 

− 1,00 mm  8 ÷ 28 

− 2,00 mm  14 ÷ 37 

− 4,00 mm  23 ÷ 47 

− 8,00 mm  38 ÷ 62 

− 16,0 mm  62 ÷ 80 

− 31,5 mm  100 

NaleŜy dąŜyć, aby punkt pyłowo-piaskowy wynosił: 

− 0,3 -dla betonów gęstoplastycznych, 

− 0,5 -dla betonów plastycznych. 

Zaleca się, aby punkt piaskowy wynosił: 

− 35 ÷ 40% przy kruszywie grubym do 16 mm, 

− 30 ÷ 35% przy kruszywie grubym do 31,5 mm. 
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Rys. 1. Zalecane graniczne krzywe uziarnienia kruszywa a – 0 ÷ 31,5 mm, b – 0 ÷ 16 mm. 

2.1.4 Woda zarobowa - wymagania i badania 

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-88/B-32250. 

Wodę do betonu przewiduje się czerpać z wodociągów miejskich, woda ta nie wymaga badania. 

2.1.5 Domieszki i dodatki do betonu 

1) Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu: 

− napowietrzającym, 

− uplastyczniającym, 

− przyśpieszającym lub opóźniającym. 

2) Dopuszcza się stosowanie domieszek kompleksowych: 

− napowietrzająco – uplastyczniających, 

− przyśpieszająco – uplastyczniających. 

3) Domieszki do betonów mostowych muszą mieć świadectwa dopuszczenia do ich stosowania, wy-
dane przez Instytut Badawczy Dróg i Mostów. 

4) Domieszki do betonów mostowych muszą posiadać atest producenta. 

2.2 Mieszanka betonowa 
Na budowie naleŜy stosować klasy betonu określone w Dokumentacji Projektowej. 

Wg wymagań Ministerstwa Komunikacji (pismo Nr GDDP-8-402/10/87 z dnia 31.07.1987r.) - po-
szczególne elementy konstrukcji mostowej w zaleŜności od warunków eksploatacji, naleŜy wykonywać 
wyłącznie z betonu klasy co najmniej: 

B25 - fundamenty  

B30 - pozostałe fundamenty i konstrukcje podpór (w tym masywne w środowisku agresywnym), kon-
strukcje nośne przęseł (monolityczne i prefabrykowane z betonu zbrojonego, elementy wyposaŜenia 
(chodniki). 

2.2.1 Wymagania dla betonu 

Beton do konstrukcji mostowych musi spełniać wymagania zestawione poniŜej: 

− nasiąkliwość - do 5% wg §163 ust.4 Rozporządzenia Ministra Transportu i Gospodarki 
Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpo-
wiadać drogowe obiekty inŜynierski i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63 z dnia 3 sierpnia 2000r) 
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- badanie wg PN-88/B-06250, 

− mrozoodporność - ubytek masy nie większy od 5%, spadek wytrzymałości na ściskanie nie 
większy niŜ 20% po 150 cyklach zamraŜania i odmraŜania (F150)- badanie wg PN-88/B-
06250, 

− wodoszczelność - większa od 0,8 MPa (W8), 

− wskaźnik wodno-cementowy - w/c - ma być mniejszy od 0,5. 

2.2.2 Skład mieszanki betonowej 

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-88/B-06250 oraz z dodatko-
wymi wymaganiami Ministerstwa Komunikacji, a mianowicie: 

− skład mieszanki betonowej powinien być taki, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić 
szczelne ułoŜenie mieszanki w wyniku zagęszczania przez wibrowanie, 

− wskaźnik wodno-cementowy - w/c - ma być mniejszy od 0,5; skład mieszanki betonowej 
ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórni betonów i wymaga on zatwierdzenia przez 
Kierownika Projektu, 

− stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien od-
powiadać najmniejszej jamistości, 

− zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapew-
niać niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być 
większa niŜ: 

− 37% - przy kruszywie grubym do 31.5 mm 

− 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm. 

− optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: z ustalonym 
optymalnym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3÷5) mieszanek betonowych o 
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierających róŜną, ale 
nie większą od dopuszczalnej ilość piasku; za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, 
przy której mieszanka betonowa zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się najwięk-
szą masą objętościową. 

Wartość współczynnika A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaźnika w/c charak-
teryzującego mieszankę betonową naleŜy wyznaczyć doświadczalnie. 

Współczynnik ten wyznacza się na podstawie uzyskanych wytrzymałości większych od wartości 
przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiałów. 

Dla teoretycznego ustalenia wartości wskaźnika w/c w mieszance moŜna skorzystać z wartości para-
metru A podawanego w literaturze fachowej. 

Maksymalne ilości cementu w zaleŜności od klasy betonu są następujące: 

− 400 kG/m3 - dla betonu klas B25 i B30, 

− 450 kG/m3 - dla betonu klas B35 i wyŜszych. 

Dopuszcza się przekraczanie tych ilości o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodą Kierownika 
Projektu. 

NaleŜy wyznaczać wartości odchylenia standardowego związanego z poziomem wytwarzania mie-
szanki betonowej oraz wartości współczynnika B określającego wpływ obróbki cieplnej na wytrzymałość 
betonu w celu dokładniejszego wyznaczenia wytrzymałości średniej (R) i umownej (RG) i wynikającego z 
nich wartości wskaźnika w/c. Wartości te naleŜy wyznaczyć wg PN-88/B-06250. 
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Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w 
warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niŜsza niŜ 100C), średnią wymaganą wytrzyma-
łość na ściskanie naleŜy określić jako równą 1,3 Rb

G. 

W przypadku odmiennych warunków wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w 
warunkach podwyŜszonej temperatury), naleŜy uwzględnić wpływ tych czynników na wytrzymałość 
betonu. 

Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg PN-88/B-06250 nie po-
winna przekraczać: 

− wartości 2% - w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzających, 

− wartości 3,5 ÷ 5,5% - dla betonu naraŜonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu 
kruszywa 0 ÷ 16 mm, 

− wartości 3 ÷ 5% - dla betonu naraŜonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu kru-
szywa 0 ÷ 31,5 mm, 

− wartości 4,5 ÷ 6.5% - dla betonu naraŜonego na stały dostęp wody przed zamarznięciem 
przy uziarnieniu kruszywa 0 ÷ 16 mm, 

− wartości 4 ÷ 6% - dla betonu naraŜonego na stały dostęp wody przed zamarznięciem przy 
uziarnieniu kruszywa 0 ÷ 31,5 mm. 

Konsystencja mieszanek betonowych powinna być nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w PN-88/B-
06250 symbolem K-3. 

Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza się podczas projektowania jej składu i następnie 
przy wytwarzaniu. 

Dopuszcza się dwie metody badania: 

− metodą Ve – Be, 

− metodą stoŜka opadowego. 

RóŜnice pomiędzy załoŜoną konsystencją mieszanki, a kontrolowaną metodami wg PN-88/B-06250, 
nie mogą przekroczyć: 

− ± 20% wartości wskaźnika Ve – Be, 

− ± 10 mm przy pomiarze stoŜkiem opadowym. 

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250, dokonać aparatem Ve - Be. 

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza się na budowie pomiar przy pomocy stoŜka opadowego. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez InŜyniera. Do-
zatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącz-
nie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 

Do podawania mieszanek naleŜy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mie-
szanek plastycznych. 

Do zagęszczania mieszanki betonowej naleŜy stosować: 

− przy zagęszczaniu wgłębnym - wibratory z buławami o średnicy nie większej od 0,65 odle-
głości między prętami zbrojenia leŜącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 
drgań/min, 
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− przy zagęszczaniu powierzchniowym (do wyrównania powierzchni) - stosować łaty wibra-
cyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

4.1 Środki do transportu betonu 
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). 

Ilość "gruszek" naleŜy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem 
odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. 

4.2 Czas transportu i wbudowania 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuŜszy niŜ: 

− 90 min. - przy temperaturze + 150C, 

− 70 min. - przy temperaturze + 200C, 

− 30 min. - przy temperaturze + 300C. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

5.1 Zalecenia ogólne 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględ-

niający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty betonowe. 

Rozpoczęcie Robót betoniarskich moŜe nastąpić w oparciu o Szczegółowy Harmonogram i Dokumen-
tację Technologiczną (zaakceptowaną przez Kierownika Projektu) obejmującą: 

− wybór składników betonu, 

− opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 

− sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 

− sposób transportu mieszanki betonowej, 

− kolejność i sposób betonowania, 

− wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w przerwach, 

− sposób pielęgnacji betonu, 

− warunki rozformowania konstrukcji, 

− zestawienie koniecznych badań., 

Przed przystąpieniem do betonowania, powinna być stwierdzona przez Kierownika Projektu prawi-
dłowość wykonania wszystkich Robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności : 

− prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 

− prawidłowość wykonania zbrojenia, 

− przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułoŜonego w miejscu przerwy roboczej, 
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− prawidłowość wykonania wszystkich Robót zanikających, między innymi wykonania 
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, ułoŜenia łoŜysk itp., 

− prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowywanych w be-
tonową konstrukcję (kanały-rury, wpusty, sączki itp.), 

− gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-65/B-
06251 oraz " Wymaganiami…". 

5.2 Wytwarzanie mieszanki betonowej 

5.2.1 Dozowanie składników: 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z do-
kładnością: 

− ± 2% - przy dozowaniu cementu i wody, 

− ± 3% - przy dozowaniu kruszywa. 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

Wagi powinny być kontrolowane, co najmniej raz w roku. Urządzenia dozujące wodę i płynne do-
mieszki powinny być sprawdzane, co najmniej raz w miesiącu. 

Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem 
kruszywa. 

5.2.2 Mieszanie składników 

Mieszanie składników powinno odbywać się wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (za-
brania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 

Czas mieszania naleŜy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien być krótszy niŜ 2 minuty. 

5.2.3 Podawanie i układanie mieszanki betonowej 

Do podawania mieszanek betonowych naleŜy stosować pojemniki o konstrukcji umoŜliwiającej łatwe 
ich opróŜnianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp 
obowiązują odrębne wymagania technologiczne, przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsy-
stencji mieszanki betonowej przy wylocie. 

Przed przystąpieniem do układania betonu naleŜy sprawdzić: 

− połoŜenie zbrojenia,  

− zgodność rzędnych z projektem, 

− czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą 
wielkość otuliny. 

Mieszanki betonowej nie naleŜy zrzucać z wysokości większej niŜ 0,75m od powierzchni, na którą 
spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, naleŜy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypo-
wej (do wysokości 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0m) 

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych naleŜy przestrzegać Dokumentacji Projek-
towej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

− w fundamentach i korpusach podpór wzmacnianych, mieszankę betonową naleŜy układać 
bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, bądź teŜ za pośrednictwem rynny, war-
stwami o grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami wgłębnymi 

− przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową naleŜy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
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rurociągu pompy. Przy betonowaniu chodników, gzymsów, wsporników, zamków i stref 
przydylatacyjnych stosować wibratory wgłębne.  

Do zagęszczania i wyrównania powierzchni płyty betonowej wzmacniającej i ochronnejna izolacji na-
leŜy stosować belki (łaty) wibracyjne. 

5.2.4 Zagęszczanie betonu 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej naleŜy stosować następujące warunki: 

− wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o 
średnicy nie większej niŜ 0,65 odległości między prętami zbrojenia leŜącymi w płaszczyź-
nie poziomej, 

− podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibrato-
ra, 

− podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi naleŜy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 
cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20÷30 sek., 
po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym, 

− kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 
promieniem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3÷0,7 m, 

− belki (łaty) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt 
pomostów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości, 

− czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką (łatą) wibracyjną w jednym 
miejscu powinien wynosić od 30 do 60 sek., 

− zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głę-
bokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów naleŜy ustalić 
doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola, 

− mocowanie wibratorów powinno być trwałe i sztywne. 

5.2.5 Przerwy w betonowaniu 

Przerwy w betonowaniu naleŜy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z 
projektantem. 

Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z projektantem, a 
w prostszych przypadkach moŜna się kierować zasadą, Ŝe powinna ona być prostopadła do kierunku na-
pręŜeń głównych. 

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do po-
łączenia betonu stwardniałego ze świeŜym przez: 

− usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 
szkliwa cementowego, 

− zwilŜenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gęstego zaczynu 
cementowego o grubości 2 ÷ 3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubości 5 mm. 

PowyŜsze zabiegi naleŜy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 

W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przezwibrowanie, wznowienie betonowania 
nie powinno się odbyć później niŜ w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. JeŜeli tem-
peratura powietrza jest wyŜsza niŜ 200C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. 

Po wznowieniu betonowania naleŜy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio 
ułoŜonego betonu. 
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5.2.6 Wymagania przy pracy w nocy 

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takŜe w nocy, konieczne jest wcześniej-
sze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót 
i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 

5.2.7 Pobranie próbek i badanie 

Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez własne 
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami 
GDDP oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Kierownikowi Projektu wszystkich wyników 
badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 

JeŜeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, naleŜy opracować plan kontroli ja-
kości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględ-
nione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do po-
twierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. 

Badania powinny obejmować: 

− badanie składników betonu, 

− badanie mieszanki betonowej, 

− badanie betonu. 

Zestawienie wymaganych badań betonu wg PN-88/B-06250 podano poniŜej: 

 Rodzaj badania 
Punkt normy 

PN-88/B-06250 
Metoda badania 

Wg 
Termin lub częstość 

badania 
Badania 
składników 
betonu 

1) Badanie cementu 
    - czasu wiązania 
    - zmiany objętości 
    - obecności grudek 

 
3.1 
3.1 
3.1 

 
PN-88/B-04300 
jw. 
jw. 

Bezpośrednio 
przed uŜyciem 
kaŜdej dostarczonej partii 

2) Badanie kruszywa 
    - składu ziarnowego 
    - kształtu ziarn 
    - zawartości pyłów 
    - zawartości zanieczyszczeń 
    - wilgotności 

 
3.2 
3.2 
3.2 
3.2 
3.2 

 
PN-78/B-06714/15 
jw., lecz /16 
jw., lecz /13 
jw., lecz /12 
jw., lecz /18 

 
jw. 

3) Badanie wody 3.3 PN-88/B-32250 Przy rozpoczęciu 
robót i w przypadku 
stwierdzenia zanieczysz-
czeń 

4) Badanie dodatkowe 
    domieszek 

3.4 Instrukcji ITB nr  
206/77 i świadectw 
dopuszczenia do 
stosowania 

 

Badanie 
mieszanki 
betonowej 

Urabialności 4.2 PN-88/B-06350 Przy rozpoczęciu 
robót 

Konsystencji 4.2 jw. Przy projektowaniu 
recepty i 2 razy na 
zmianę roboczą 

Zawartości powietrza 4.3 jw. jw. 
 1) Wytrzymałość na ściskanie na 

próbkach 
5.1   

jw. 
Po ustaleniu recepty i po 
wykonaniu kaŜdej partii 
betonu 

 2) Wytrzymałość na ściskanie - 
badania nieniszczące 

5.2 PN-74/B-06261 
PN-74/B-06262 

W przypadkach tech-
nicznie uzasadnionych 
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 3) Nasiąkliwość 5.2. PN-88/B-06205 Po ustaleniu recepty, 3 
razy w okresie wykony-
wania konstrukcji i raz 
na 5000 m3 betonu 

 4) Mrozoodporność 5.3 jw. jw. 
 5) Przepuszczalność wody 5.4 jw. jw. 

5.3 Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu 
betonu 

5.3.1 Betonowanie w zaleŜności od warunków atmosferycznych 

Betonowanie konstrukcji naleŜy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niŜszych niŜ +50C, za-
chowując warunki umoŜliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości, co najmniej 15MPa przed pierw-
szym zamarznięciem. 

Uzyskanie wytrzymałości 15MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich sa-
mych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. 

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -50C, jednak wymaga to 
zgody Kierownika Projektu oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +200C w chwili układa-
nia i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie, co najmniej 7 dni. Temperatu-
ra mieszanki betonowej w chwili opróŜniania betoniarki nie powinna być wyŜsza niŜ 350C. 

Przy przewidywaniu spadku temperatury poniŜej 00C w okresie twardnienia betonu, naleŜy wcześniej 
podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej kon-
strukcji. 

5.4 Pielęgnacja betonu 
5.4.1 Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłona-
mi wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem 
i nasłonecznieniem. 

Przy temperaturze otoczenia wyŜszej niŜ +50C naleŜy nie później niŜ po 12 godz. od zakończenia be-
tonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez 
polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

Przy temperaturze otoczenia +150C i wyŜszej, beton naleŜy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 
3 godziny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni jak wyŜej. 

Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się 
łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a takŜe gdy nie są stawiane wymagania odnośnie 
jakości pielęgnowanej powierzchni. 

Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-88/B-32250. 

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami przy-
najmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15MPa. 

ObciąŜanie świeŜo zabetonowanej konstrukcji lekkimi środkami transportu dopuszcza się po osiągnię-
ciu przez beton wytrzymałości co najmniej 5MPa. 

5.5 Wykańczanie powierzchni betonu 
5.5.1 Równość powierzchni i tolerancje 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 



Specyfikacja Techniczna M.13.01.00. 

 

 

CADmost Projekt S.C.  
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 
Tel.:(32)2311156, Fax:(32)3006665 

 
13-15 

 
 

Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach 
Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami 

 

Wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kru-
szywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię. 

Pęknięcia są niedopuszczalne. 

Rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, Ŝe zostaje zachowana otulina zbro-
jenia betonu minimum 2,5cm. 

Pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, Ŝe otulenie zbrojenia betonu będzie nie 
mniejsze niŜ 2,50 cm, a powierzchnia na której występują nie większa niŜ 0,5 % powierzchni. 

Równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać wy-
maganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niŜ 2 mm. 

5.5.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 

JeŜeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych to po rozdeskowaniu 
konstrukcji naleŜy: 

Wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody bezpo-
średnio po rozebraniu szalunków. 

Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzić packami, 
aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów. 

Wyrównaną wg powyŜszych zaleceń powierzchnię naleŜy obrzucić zaprawą i lekko wyszczotkować 
wilgotną szczotką, aby usunąć powierzchnie szkliste. 

5.6 Rusztowania  
5.6.1 Postanowienia ogólne 

Wykonanie rusztowań powinno zapewnić prawidłowość kształtu i wymiarów formowanego elementu 
konstrukcji. 

Budowę rusztowań naleŜy prowadzić zgodnie z Dokumentacją Wykonawcy uwzględniającą wymaga-
nia niniejsza ST. Wykonanie rusztowań powinno uwzględnić ugięcie i osiadanie rusztowań pod wpływem 
cięŜaru ułoŜonego betonu, zgodnie z wartościami podanymi w Dokumentacji Projektowej. 

5.6.2 Projekt Techniczny rusztowań i jego zatwierdzenie. 

Wykonawca musi przygotować i przedłoŜyć Kierownikowi Projektu szczegółowe Dokumentacje Pro-
jektowe rusztowań roboczych, niosących i montaŜowych. Projekty te powinny być zatwierdzone przed 
przystąpieniem do realizacji 

Dokumentacja Projektowa rusztowań musi być wykonany zgodnie z wytycznymi: WP−D.DP 31 
"Rusztowania dla budowy mostów stalowych, Ŝelbetowych lub z betonu spręŜonego". 

Dokumentacja Projektowa rusztowań powinien uwzględniać osiadania i ugięcia rusztowań oraz pod-
niesienie wykonawcze przęseł tak, aby po rozdeskowaniu niweleta obiektu i spadki podłuŜne 
i poprzeczne były zgodne z Dokumentacją Projektową. 

Do rusztowań naleŜy stosować drewno iglaste następujących klas jakości wg PN−92/D−95017: 

− II klasy - na pale wbijane w grunt, 

− II klasy lub III klasy - na belki klatek podpierających konstrukcję na rusztowaniu, 

− IV i V klasy - na deski pomostu, poręcze itp. 

W uzasadnionych przypadkach zamiast drewna iglastego moŜna stosować drewno dębowe. 

Dopuszcza się uŜywanie podkładów kolejowych starouŜytecznych na podłoŜe fundamentowe pod wa-
runkiem uwzględnienia tego w obliczeniach statycznych. 



Specyfikacja Techniczna M.13.01.00. 

 

 

CADmost Projekt S.C.  
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 
Tel.:(32)2311156, Fax:(32)3006665 

 
13-16 

 
 

Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach 
Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami 

 

5.6.3 Kolejność i sposób montaŜu 

Kolejność i sposób montaŜu rusztowań – ustalone w Dokumentacji Projektowej rusztowania. 

5.6.4 Warunki wykonania rusztowań 

Rusztowania niosące dla konstrukcji monolitycznych powinny być tak zaprojektowane i wykonane, 
aby zapewnić dostateczną sztywność i niezmienność kształtu podczas betonowania. 

Do rusztowań naleŜy uŜywać drewna w dobrym stanie bez uszkodzeń mogących mieć wpływ na jego 
wytrzymałość. Drewno powinno odpowiadać wymaganiom normy PN−57/D-96000 i PN−59/D-96002 

We wszystkich konstrukcjach rusztowań naleŜy stosować kliny z drewna twardego lub inne rozwiąza-
nia, które umoŜliwi ą właściwą regulację rusztowań 

Kierownik Projektu moŜe odmówić zezwolenia na prowadzenie robót betonowych jeŜeli uzna ruszto-
wanie za niebezpieczne pod względem BHP i nie gwarantujące przeniesienia obciąŜeń. 

Zezwolenie na prowadzenie robót nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialności za jakość i ostateczny 
efekt Robót. 

Rusztowania stalowe powinny być wykonane z kształtowników, blach grubych i blach uniwersalnych 
ze stali StSX, St3SY lub St3S dla elementów spawalnych wg PN−88/H−84020 oraz z rur stalowych ze 
stali R35 i R45 wg PN−81/H-84023. MoŜna równieŜ stosować stal o podwyŜszonej wytrzymałości 
18G2A wg PN-86/H-84018. Elementy z innych gatunków stali mogą być stosowane pod warunkiem usta-
lenia napręŜeń dopuszczalnych i stwierdzenia spawalności stali przez odpowiednie placówki naukowo 
badawcze. 

Do łączenia elementów rusztowań naleŜy stosować śruby z łbem sześciokątnym, które powinny od-
powiadać wymaganiom wg PN-85/M-82101 z nakrętkami wg PN−86/M−82144 

Ściągi do usztywnienia rusztowań naleŜy wykona ze stali okrągłej St3SX, St3SY zgodnie z PN-75/H-
93200/00 z nakrętki rzymskie napinające wg PN-57/M-82269 

Materiały do zabezpieczenia przed korozją powinny być zgodne z instrukcją KOR−3A. 

5.6.5 Pomiary osiadań w czasie realizacji Robót. 

Wykonawca winien zainstalować urządzenie zapewniające moŜliwość wykonania dodatkowych po-
miarów niwelacyjnych dla obserwacji osiadań i ugięć rusztowań 

5.6.6 Tolerancje wykonawcze dla rusztowań. 

Dopuszczalne odkształcenie elementów rusztowań stalowych, które mierzy się jako strzałkę pomiędzy 
naciągniętą struną, a poszczególnymi elementami (tj. ścianką rury, półką, ścianką lub środnikiem kształ-
townika) są następujące: 

− dla części pionowych – 0,001 ich długości i nie większa niŜ 1,5 mm, 

− dla części poziomych – 0,001 ich długości i nie większa niŜ 1,5 mm, 

− dla ściągów – 0,002 ich długości i nie większa niŜ 2,0 mm. 

Dopuszczalne odchyłki w średnicach otworów na śruby w elementach stalowych nie powinny być 
większe niŜ: 

− 1,0 mm - dla otworów o średnicy nominalnej do 20 mm, 

− 1,5 mm - dla otworów o średnicy nominalnej powyŜej 20 mm, 

− 5% nominalnej średnicy otworu oraz 1,0 mm - dla owalności otworów (tj. róŜnicy pomię-
dzy największą i najmniejszą średnicą), 

− 2,0 mm oraz 3% grubości łączonych elementów - dla skośności otworów. 

Dopuszczalne odchyłki w ustawieniu rusztowań stalowych są następujące: 
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− ±5 cm - w rozstawie wieŜ klatek w planie w stosunku do rozstawu zaprojektowanego w za-
łoŜeniu całkowicie osiowego przenoszenia obciąŜeń pionowych, 

− 0,5% wysokości rusztowania lecz nie więcej niŜ 5 cm – w wychyleniu rusztowania z płasz-
czyzny pionowej, 

− ±3 cm - w rozstawie belek podwalinowych i oczepów, 

− ±2 cm - w rzędnych oczepów. 

Dopuszczalne odchyłki przy posadowieniu na rusztach lub podwalinach wynoszą: 

− ±10 cm - w równomiernym rozstawie poszczególnych belek rusztu, 

− ±10 cm - w połoŜeniu środka cięŜkości rusztu w stosunku do połoŜenia wypadkowej. 

Dopuszczalne odchyłki przy posadowieniu na klatkach z podkładów wynoszą: 

− ±5 cm - dla odchylenia w rozstawie poszczególnych podkładów, 

− ±10 cm - w połoŜeniu środka cięŜkości podstawy klatki, 

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe dla pozostałych typów rusztowań wynoszą: 

− ±15 cm – w rozstawie szeregów pali lub ram rusztowaniowych, 

− ±2 cm – w rozstawie podłuŜnic i poprzecznic, 

− ±1 cm - w długości wsporników, 

− 4% - w przekrojach poprzecznych elementów, 

− 0,5% wysokości lecz nie więcej niŜ 3 cm – w wychyleniu jarzm lub ram z płaszczyzny pio-
nowej, 

− 10% w wielkości podniesienia wykonawczego w stosunku do wartości obliczeniowej. 

Dopuszczalne ugięcia pionowe nie powinny przekraczać: 

− 1/400 l – w belkach poddźwigarowych, 

− 1/200 l – w belkach pomostów roboczych. 

5.6.7 Wytyczne bezpieczeństwa i higieny pracy na rusztowaniach 

5.6.7.1 Dokręcenie śrub łączących 

Przed przystąpieniem do pracy na rusztowaniach wszystkie śruby łączące części składowe powinny 
być całkowicie dokręcone. Szczególnie naleŜy zwrócić uwagę na właściwy naciąg ściągów w stęŜeniach 
poprzecznych i podłuŜnych rusztowania. 

5.6.7.2 Uziemienie rusztowań 

KaŜda konstrukcja rusztowania z elementów stalowych powinna być uziemiona zgodnie z PN−86/E-
05003/01. 

Szczególnie waŜne jest uziemienie elementów stalowych, po których poruszają się dźwigi lub inne 
urządzenia z silnikami elektrycznymi. Oporność uziemienia mierzona prądem zmiennym o częstotliwości 
50Hz nie powinna przekraczać 12Ω. Odległość między uziomami nie powinna przekraczać 16m. 

5.6.7.3 Odległość rusztowania od napowietrznej linii energetycznej 

W przypadku, kiedy w czasie prac montaŜowych zachodzi moŜliwość zetknięcia stalowego elementu 
rusztowania z przewodem linii energetycznej, w tym równieŜ przewodów trakcji, linie te na czas prowa-
dzenia Robót winny być wyłączone względnie Wykonawca winien sporządzić Dokumentację Projektową 
odpowiedniego zabezpieczenia. 
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5.6.7.4 Dostęp do rusztowań 

NaleŜy przewidzieć na kaŜdym rusztowaniu drabiny dla pracowników. Nie jest dozwolone takie wy-
konywanie rusztowań, Ŝe dostęp do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie się po konstrukcji 
rusztowania. 

5.6.7.5 Pomosty rusztowań 

Na wierzchu rusztowań powinny być pomosty z desek z obustronnymi poręczami wysokości co naj-
mniej 1,10 m i z krawęŜnikami wysokości 0,15 m. Szerokość swobodnego przejścia dla robotników nie 
powinna być mniejsza od 0,60 m. 

Praca na rusztowaniach powinna odbywać się w kaskach ochronnych, równieŜ pracownicy znajdujący 
się pod rusztowaniami powinni mieć kaski. Podczas pracy naleŜy ustawić widoczne tablice ostrzegawcze. 

Praca dźwigami powinna być wykonywana z zachowaniem odnośnych przepisów i instrukcji. 

5.6.8 Rozbiórka rusztowań 

5.6.8.1 Termin rozbiórki 

Rozbiórki rusztowań niosących dla konstrukcji monolitycznych moŜna dokonać po terminie określo-
nym w Dokumentacji Projektowej obiektu. JeŜeli w Dokumentacji Projektowej nie podano specjalnych 
zastrzeŜeń to przy prawidłowej pielęgnacji betonu i temperaturze otoczenia powyŜej +150C moŜna dla 
betonów dojrzewających w sposób normalny usunąć rusztowanie w następujących terminach: 

− 10-12 dni – dla rusztowań ścian i słupów, 

− 28 dni – dla oczepów, płyt i belek. 

Gdy temperatura dobowa spada poniŜej 0 0C wówczas naleŜy uznać, Ŝe beton nie twardnieje i takich 
dób nie naleŜy zaliczać do czasu twardnienia betonu. 

Rozbiórkę rusztowań montaŜowych i roboczych naleŜy wykonać po wykonaniu wszystkich Robót, dla 
których zostały przewidziane. 

5.6.8.2 Kolejność rozbiórki 

Rozbiórkę rusztowań naleŜy wykonywać w sposób zabezpieczający stateczność części rusztowań 
jeszcze nierozebranych oraz zapewniających bezpieczeństwo pracy. 

Górne belki wieńczące naleŜy rozmontowywać przy zachowaniu całkowitej ilości śrub łączących stę-
Ŝenie i klatki rusztowań. 

JeŜeli stęŜenia rusztowań są piętrowe naleŜy zdejmować jednocześnie tylko stęŜenia tych pięter, któ-
rych klatki będą następnie demontowane. 

Elementy naleŜy demontować kolejno, odkręcając tylko te śruby, które mocują element demontowany. 

Przy rozpiętości przęseł większych od 15 m i ustrojach statycznie niewyznaczalnych, kolejność usu-
wania podpór określać naleŜy na podstawie Dokumentacji Projektowej rusztowania oraz Projektu Tech-
nologii Robót 

5.7 Deskowania 
5.7.1 Uwagi ogólne 

Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustrój nośny, podpory) powinny być 
wykonywane według projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymałościowych. Obliczenia przeprowadzić dla warunków podanych w następujących normach: 

− PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. projektowanie. 

− PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. Obliczenia sta-
tyczne i projektowanie. Materiały. 
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− PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. Obliczenia sta-
tyczne i projektowanie. Złącza. 

Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane:  

− parciem świeŜej masy betonowej 

− uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemników oraz uwzględniać: 

− szybkość betonowania 

− sposób zagęszczania 

− obciąŜenia pomostami roboczymi. 

Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 

− zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji 

− zapewniać jednorodną powierzchnię betonu 

− zapewniać odpowiednią szczelność 

− zapewniać łatwy ich montaŜ i demontaŜ oraz wielokrotność uŜycia 

− wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 

5.7.2 Materiały 

Deskowania zaleca się wykonywać z drewna i materiałów drewnopochodnych (sklejka, płyty pilśnio-
we). Deskowania naleŜy wykonywać z desek drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek 
32 mm, maksymalna szerokość 18cm. 

5.7.3 Przygotowanie deskowania 

Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. W przypadku 
stosowania desek bez wpustu i pióra naleŜy uszczelnić szczeliny pomiędzy deskami taśmami z tworzyw 
sztucznych albo pianką. NaleŜy zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem desko-
wania oraz styków deskowań belek i poprzecznic. Zaleca się stosowanie sfazowań o wymiarach 2÷4 cm 
na stykach dwóch prostopadłych do siebie ścian, szczególnie w stykach wklęsłych. MoŜna takie sfazowa-
nie wykonywać równieŜ wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku naleŜy prze-
prowadzić, w razie potrzeby, korektę rozmieszczenia zbrojenia, zmianę rozmieszczenia powinien za-
twierdzić Kierownik Projektu. Zaleca się wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych stykają-
cych się z masą betonową przez pokrywanie drewna sklejką, płytami z tworzyw, warstwami z Ŝywic. 

5.7.4 Tolerancje wykonania deskowania 

Dopuszcza się następujące odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem: 

− rozstaw Ŝeber deskowań ±0,5% i nie więcej niŜ 2 cm, 

− grubość desek jednego elementu deskowania ±0,2 cm, 

− odchylenie od pionu ściany deskowania ±0,2% wysokości ściany i nie więcej niŜ 0,5 cm, 

− prostoliniowość krawędzi Ŝeber ±0.1% (w kierunku ich długości), 

− miejscowe nierówności powierzchni deskowania (przy pomiarze łatą długości 3,0 m) ±0,2 
cm, 

− wymiary kształtu elementu betonowego: 

− 0,2% wysokości i nie więcej niŜ -0,5 cm, 

− +0,5% wysokości i nie więcej niŜ +2,0 cm, 
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− 0,2% grubości (szerokości) i nie więcej niŜ +0,2 cm, 

− +0,5% grubości (szerokości) i nie więcej niŜ +0,5 cm. 

5.7.5 Dopuszczalne ugięcia deskowania 

Dopuszczalne ugięcia deskowania wynoszą: 

− w deskach i belkach pomostów – 1/200 l, 

− w deskach deskowań widocznych powierzchni betonowych lub Ŝelbetowych – 1/400l, 

− w deskach deskowań niewidocznych powierzchni betonowych lub Ŝelbetowych – 1/250l. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

Badania i pomiary do kontroli jakości przeprowadzane są na koszt Wykonawcy, w laboratorium zaak-
ceptowanym przez Kierownika Projektu. 

6.1 Badania kontrolne betonu 
6.1.1 Wytrzymałość na ściskanie 

Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję mostu naleŜy w trakcie betonowa-
nia pobierać próbki kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w ilości nie mniejszej niŜ: 

− 1 próbka na 100 zarobów, 

− 1 próbka na 50 m3 betonu, 

− 3 próbki na dobę, 

− 6 próbek na partię betonu. 

Próbki naleŜy pobierać komisyjnie z udziałem przedstawicieli nadzoru, zapewniając ich oznaczenie w 
sposób gwarantujący autentyczność. 

W przypadku konieczności wstrzymania Robót na czas oczekiwania na rozstrzygające wyniki badań 
betonu, Wykonawca nie moŜe wysuwać roszczeń z tego tytułu. 

Wykonawca ma obowiązek dokonać wyburzeń na własny koszt konstrukcji, której beton nie spełnia 
wymagań niniejszej ST.  

Próbki pobiera się losowo po jednej równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje, 
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normą PN 88/B 06250. 

JeŜeli próbki pobrane i badane jak wyŜej wykaŜą wytrzymałość niŜszą od przewidzianej dla danej kla-
sy betonu, naleŜy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. 

JeŜeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton naleŜy uznać za odpowiadający wymaganej klasie 
betonu. 

W przypadku nie spełnienia warunku wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 dniach dojrzewania, 
dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach, za zgodą Kierownika Projektu, spełnienie tego warunku w 
okresie późniejszym, lecz nie dłuŜszym niŜ 90 dni. 

W przypadku gdy warunki a) lub b) normy nie są spełnione, kontrolowaną partię betonu naleŜy za-
kwalifikować do odpowiednio niŜszej klasy (uwzględniając zalecenia wyŜej wymienione). 

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się badania nieniszczące wytrzymałości betonu według PN-
74/B-06261 lub PN-74/B-06262. JeŜeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton moŜna uznać za 
odpowiadający wymaganej klasie. 
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Dopuszcza się pobieranie dodatkowych próbek i badanie wytrzymałości betonu na ściskanie w wieku 
wcześniejszym od 28 dni. 

W przypadku betonu do wykonywania mostowych elementów prefabrykowanych, naleŜy sprawdzić 
wytrzymałości technologiczne - rozformowania, składowania i wysyłki. 

Partia betonu moŜe być zakwalifikowana do danej klasy, jeśli jego wytrzymałość określana na prób-
kach kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spełnia następujące warunki: 

Przy liczbie kontrolowanych próbek n mniejszej niŜ 15 

R
imin ≥ αR

b

G
 (warunek 2 normy PN-88/B-06250) gdzie: 

R
imin - najmniejsza wartość wytrzymałości w badanej serii złoŜonej z n próbek, 

α - współczynnik zaleŜny od liczby próbek n wg zestawienia poniŜej, 

R
b

G
 - wytrzymałość gwarantowana, 

liczba próbek n od 3 do 4 współczynnik α = 1,15, 

liczba próbek n od 5 do 8 współczynnik α = 1,10, 

liczba próbek n od 9 do 14 współczynnik α = 1,05. 

W przypadku, gdy warunek (2) nie jest spełniony, beton moŜe być uznany za odpowiadający danej 
klasie, jeŜeli 

   R
imin ≥ R

b

G
 (3) 

  oraz 

  R ≥ 1,2 R
b

G 
(4) gdzie: 

R - średnia wartość wytrzymałości badanej serii próbek, obliczona wg wzoru 5 normy. 

 
Przy liczbie kontrolowanych próbek n równej lub większej niŜ 15, zamiast warunku nr 2 obowiązuje 

warunek 

R – 1,64s ≥ R
b

G
  (6) w którym: 

R - średnia wartość według wzoru 5 normy, 

s - odchylenie standardowe wytrzymałości obliczone ze wzoru nr 7 normy. 

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymałości s, według wzoru 7 normy, jest większe od 
wartości 0,2R, gdzie R według wzoru 5 normy, zaleca się ustalenie i usunięcie przyczyn powodujących 
zbyt duŜy rozrzut wytrzymałości. 

6.1.2 Nasiąkliwość betonu 

Dla określenia nasiąkliwości betonu, naleŜy pobrać przy stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz 
w okresie betonowania obiektu oraz kaŜdorazowo przy zmianie składników betonu, sposobu układania i 
zagęszczania - po 3 próbki o kształcie regularnym lub po 5 próbek o kształcie nieregularnym, zgodnie z 
PN-88/B-06250. 

Próbki przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w wieku 28 dni zgodnie z PN-88/B-
06250. 

Nasiąkliwość zaleca się równieŜ badać na próbkach wyciętych z konstrukcji. 
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6.1.3 Mrozoodporność betonu 

Dla określenia mrozoodporności betonu, naleŜy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej 1 
raz w okresie betonowania obiektu oraz kaŜdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania 
betonu - po 12 próbek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub średnicy próbki 100 mm. Próbki 
naleŜy przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w wieku 90 dni zgodnie z normą PN-88/B-
06250. 

Zaleca się badać mrozoodporność na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

Przy stosowaniu metody przyśpieszonej wg PN-88/B-06250, liczba próbek reprezentujących daną par-
tię betonu moŜe być zmniejszona do 6, a badanie naleŜy przeprowadzić w wieku 28 dni. 

6.1.4 Wodoszczelność betonu 

Wymagany stopień wodoszczelności sprawdza się, pobierając co najmniej 1 raz w okresie betonowa-
nia obiektu oraz kaŜdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania betonu - po 6 próbek 
regularnych o grubości nie większej niŜ 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub średnicy 100 mm. 

Próbki przechowywać naleŜy w warunkach laboratoryjnych i badać w wieku 28 dni wg PN-88/B-
06250. 

Dopuszcza się badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

6.2 Tolerancje wymiarów betonowych konstrukcji mostowych 
6.2.1 Uwagi ogólne 

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie naleŜy rozumieć jako wymiary minimalne. 

Podane niŜej, tolerancje wymiarów naleŜy traktować jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie 
przewiduje inaczej. Dotyczą one konstrukcji monolitycznych i wykonanych z elementów prefabrykowa-
nych. 

Ponadto tolerancje wymiarowe i inne wymagania dotyczące przęseł mostów betonowych i Ŝelbeto-
wych są następujące: 

− Dopuszczalne odchyłki wymiarowe od projektu wynoszą: 

− długość przęsła ±2 cm, 

− rozpiętość usytuowania łoŜysk ±1 cm, 

− oś podłuŜna w planie ±3 cm, 

− usytuowanie w planie belek podłuŜnych i poprzecznych ±2 cm, 

− wymiary przekrojów dźwigarów ±1 cm, 

− grubość płyty pomostu ±0,5 cm, 

− rzędne wysokościowe ±1 cm. 

− Pęknięcia elementów konstrukcyjnych są niedopuszczalne. 

6.2.2 Tolerancje wymiarowe 

6.2.2.1 Fundamenty: 

− usytuowanie w planie - 2% największego wymiaru, ale nie więcej niŜ 50 mm, 

− wymiary w planie ±30 mm, 

− róŜnice poziomu na płaszczyznach widocznych ±20 mm, 

− róŜnice poziomu płaszczyzn niewidocznych ±30 mm, 
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− róŜnice głębokości ±0,05h i ±50 mm. 

6.2.2.2 Konstrukcje przęseł: 

− usytuowanie w planie (w stosunku do osi) ±10 mm. 

− wysokości (h jest wielkością podstawową): 

− h ≤ 0,50 m ±5 mm, 

− 0,50 m < h ≤ 1,50 m, ±10 mm, 

− 1,50 m < h ≤ 3,00 m, ±15 mm, 

− 3,00 m < h ≤ 10,0 m, ±20 mm, 

− 10,0 m < h,   ±0,002h. 

− Wymiary przekroju poprzecznego i inne zbliŜone: 

− L ≤ 0,50 m,   ±5 mm, 

− 0,50 m < L ≤ 1,50 m, ±10 mm, 

− 1,50 m < L ≤ 3,00 m, ±15 mm, 

− 3,00 m < L ≤ 10,0 m, ±20 mm, 

− 10,0 m < L,   ± 0,002L. 

− Ogólne wymiary konstrukcji: 

− L ≤ 15,0 m,   ±5 mm, 

− 15,0 m < L ≤ 30,0 m, ±30 mm, 

− 30,0 m < L,    ±0,001L. 

− Prostoliniowość: 

− L ≤ 3,00 m,   ±10 mm, 

− 3,00 m < L ≤ 6,00 m, ±15 mm, 

− 6,00 m < L ≤ 10,0 m, ±20 mm, 

− 10,0 m < L ≤ 20,0 m, ±30 mm, 

− 20,0 m < L,   ±0,0015L. 

− Zwichrzenie (odchylenie w jednym rogu elementu prostokątnego w stosunku do płaszczy-
zny wyznaczonej przez 3 pozostałe naroŜa, L jest przekątną prostokąta): 

− L ≤ 3,00 m,   ±10 mm, 

− 3,00 m < L ≤ 6,00 m, ±15 mm, 

− 6,00 m < L ≤ 12,0 m, ±20 mm, 

− 12,0 m < L,   ±0,002L. 

− RóŜnice poziomu pomiędzy najbliŜszymi płaszczyznami (w górze lub na dole): 

− h ≤ 3,00 m,   ±10 mm, 

− 3,00 m < h ≤ 6,00 m, ±12 mm, 
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− 6,00 m < h ≤ 12.0 m, ±15 mm, 

− 12,0 m < h ≤ 20.0 m, ±20 mm, 

− 20,0 m < h,   ±0,001L. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady Obmiaru Robót podano w ST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

7.1 Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiaru jest objętość betonu wyraŜona w metrach sześciennych (m3) potrzebnych do wy-

konania prefabrykatu betonowego danego typu. Płaci się za wykonaną i wbudowaną liczbę stopni i płyt 
pomostu, zgodnie z Dokumentacją Projektową. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

8.1 Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i Specyfikacją 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz 

pisemnymi decyzjami Kierownika Projektu. 

8.2 Odbiór Robót zanikających lub ulegających zakryciu 

8.2.1 Dokumenty i dane 

Podstawą odbioru Robót zanikających lub ulegających zakryciu jest: 

− pisemne stwierdzenie Kierownika Projektu w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robót 
zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST 

− inne pisemne stwierdzenia Kierownika Projektu o wykonaniu Robót. 

8.2.2 Zakres Robót 

Zakres Robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia Kierownika Pro-
jektu lub inne dokumenty potwierdzone przez Kierownika Projektu. 

8.3 Odbiór ostateczny 
Odbiór ostateczny odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Kierownika Projektu w Dzienniku 

Budowy zakończenia Robót betonowych i spełnieniu innych warunków dotyczących tych Robót zawar-
tych w umowie. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa za metr sześcienny betonu (m3) ujęty w wykonanym prefa-
brykacie według dokonanego obmiaru i odbioru. 

Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla załoŜonego sposobu wykonania i obejmuje: 

− prace przygotowawcze, 
− zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 
− oczyszczenie podłoŜa, 
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− wykonanie rusztowania i pomostów roboczych, 
− wykonanie form, 
− przygotowanie, dostarczenie i ułoŜenie mieszanki betonowej w nawilŜonym deskowaniu z 

zagęszczeniem i pielęgnacją betonu, 
− odpady i ubytki materiałowe, 
− wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, badań, prób i sprawdzeń, 
− oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie. 
− wykonanie innych czynności niezbędnych do realizacji Robót objętych niniejszą ST, zgod-

nie z Dokumentacją Projektową. 

Wykonanie i montaŜ zbrojenia płatne jest oddzielnie. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 
PN-88/B-04300  Cement. Metody badań. Oznaczenie cech fizycznych 

PN-88/B-30000  Cement portlandzki 

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami 

PN-88/B-30002  Cementy specjalne 

PN-88/B-30011  Cement portlandzki szybkotwardniejący 

PN-88/B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw 

BN-70/9080-02  Rusztowania stalowe z elementów składanych 

BN-70/9082-01  Rusztowania drewniane budowlane 

WP-D, DP31  Rusztowania dla budowy mostów stalowych, Ŝelbetowych lub z betonu spręŜo-

nego 

PN-87/B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia 

PN-86/B-06712  Kruszywa mineralne do betonu 

PN-76/B-06714/00  Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogólne 

PN-76/B-06714/10  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistości 

PN-76/B-06714/12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń obcych 

PN-78/B-06714/13  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów mineralnych 

PN-91/B-06714/15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego 

PN-78/B-06714/16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziaren 

PN-77/B-06714/18  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości 

PN-91/B-06714/34  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności alkalicznej 

PN-86/B-04320  Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości 

PN-90/B-06240  Domieszki do betonu. Metody badań efektów oddziaływania domieszek na beton 

PN-88/B-06250  Beton zwykły 

PN-63/B-06251  Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne 

PN-77/S-10040  śelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania 
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PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. projektowanie 

PN-74/B-06261  Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa badania 

wytrzymałości betonu na ściskanie 

PN-74/B-06262  Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania 

wytrzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N 

PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze 

PN-92/S-10082  Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. projektowanie 

PN-93/S-10080  Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania 

PN-92/D-95017  Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne wymagania i 

badania 

PN-75/D-96000  Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 

PN-72/D-96002  Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 

BN-66/7113-10  Sklejka szalunkowa 

BN-86/7122-11/21  Płyty pilśniowe. Płyty twarde zwykłe. Wymagania 

PN-76/P-79005  Opakowania transportowe. Worki papierowe 

10.2 Inne dokumenty 
1.  "Wymagania i zalecenia dotyczące wykonania betonów do konstrukcji mostowych". Generalna Dy-

rekcja Dróg Publicznych, Warszawa 1990. Zatwierdzone do stosowania zarządzeniem Generalnego 
Dyrektora Dróg Publicznych nr 1/90 z dnia 3 stycznia 1990 r. 

2.  Pismo Ministerstwa Komunikacji nr GDDP-8-402/17/87 z dnia 31.01.1987 r. 
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M.13.00.00 BETON 
M.13.03.00 PREFABRYKATY BETONOWE 
 
M.13.03.01 Produkcja prefabrykatów betonowych 

 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

związanych z prefabrykatami dla Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach Dolnych wraz z remon-
tem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie prefabrykowanych elementów w ramach remontu kładki pieszej nad torami w Ustrzykach 
Dolnych. 

W ramach Dokumentacji Projektowej przewiduje się wykonanie: 

− prefabrykowanego stopnia schodowego (sztuk 62), 

− prefabrykowanego elementu pomostu (sztuk 168). 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne” oraz M.13.01.00. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgod-

ność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w ST DM.00.00.00 
"Wymagania ogólne". 

Elementy prefabrykowane naleŜy wykonać z betonu o klasie określonej projektem technicznym stosu-
jąc materiały odpowiadające wymaganiom podanym w ST M.13.01.00. i ST M.12.00.00. 

Największy wymiar ziarna kruszywa nie moŜe przekraczać 8 mm. 
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3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. Roboty moŜna wykonywać przy uŜyciu 
dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez InŜyniera. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Materiały i sprzęt mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez In-
Ŝyniera w sposób zabezpieczający przed uszkodzeniem. 

Elementy moŜna transportować po osiągnięciu przez beton, co najmniej 80% wytrzymałości projek-
towej. Składowanie elementów na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury poniŜej 0°C jest 
dopuszczalne tylko po osiągnięciu przez beton pełnej mrozoodporności.  

Podczas składowania naleŜy przestrzegać następujących warunków: 

− prefabrykaty mają być oparte na krawędziach drewnianych, 

− w przypadku składowania dłuŜszego niŜ miesiąc naleŜy stosować zadaszenie, 

− naleŜy zwrócić uwagę na zabezpieczenie wystających marek kotwiących, 

− podczas przestawiania prefabrykatów, ich transportu i ponownego ustawiania niedopusz-
czalne są uderzenia i wstrząsy mogące spowodować mechanniczne uszkodzenia krawędzi 
betonu, 

− podczas montaŜu prefabrykaty powinny być zawieszone na wystających z niego hakach lub 
markach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej.  

Dostarczane elementy prefabrykowane powinny być przedmiotem odbioru w zakresie zgodności z 
projektem, atestów kontroli jakości, spełniania tolerancji wymiarowych oraz braku uszkodzeń i defektów 
widocznych dyskwalifikujących oraz uniemoŜliwiających montaŜ. 

Odrzucone prefabrykaty nie mogą być montowane bez szczegółowej analizy ich przydatności. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

5.1 Uwagi ogólne 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględ-

niający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

5.2 Produkcja prefabrykatów 

5.2.1 Formy do produkcji prefabrykatów 

Prefabrykaty naleŜy wykonywać w formach stalowych w wytwórni działającej na zlecenie Wykonaw-
cy. 

Formy powinny spełniać następujące warunki: 

− wykonanie prefabrykatów o zaprojektowanych wymiarach w granicach dalej podanych tole-
rancjach, 

− moŜliwość wykonania zaprojektowanych w prefabrykacie otworów oraz wnęk, 
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− moŜliwość wypuszczenia prętów zbrojeniowych (o ile występują). 

Formy do kształtowania konstrukcji betonowych wykonywane z elementów stalowych lub stopów 
aluminiowych naleŜy zlecać do wykonania wytwórniom konstrukcji metalowych. Wykonywać je naleŜy 
zgodnie z dokumentacją projektową. 

Betonowanie w formach jest moŜliwe po akceptacji przez InŜyniera przygotowanej konstrukcji zbro-
jenia. Wibrowanie betonu w formach nie moŜe powodować przemieszczeń zbrojenia. Formy do profilo-
wania wewnętrznych pustek powinny być wykonane z materiału odpornego na uszkodzenia. Nie mogą 
one ulegać deformacjom podczas betonowania. Boczne ściany formy mogą być zdemontowane następne-
go dnia po wykonaniu betonowania pod warunkiem istnienia programu dojrzewania i ochrony betonu 
akceptowanego przez InŜyniera. Wszelkie wnęki, otwory na elementy stabilizujące itp. powinny być wy-
konane zgodnie z projektem. 

Tolerancje wymiarów form: 

− prostoliniowość krawędzi form +0,2 % i nie więcej dla całej długości niŜ 3,0 cm 

− odchylenie od pionu ściany formy + 0,2 % i nie więcej niŜ 0,4 cm 

− rozstaw elementów form określający wymiary zewnętrzne wytwarzanego w formie prefa-
brykatu: 

a. -0,1% wysokości i nie więcej niŜ -0,2 cm, 

b. +0,2% wysokości i nie więcej niŜ +0,5 cm, 

c. -0,1% grubości (szerokości) i nie więcej niŜ -0,2 cm, 

d. +0,2% grubości (szerokości i nie więcej niŜ +0,4 cm, 

e. +0,1% długości i nie więcej niŜ +2 cm. 

Formy po wykonaniu powinny być zamontowane i przyjęte przez InŜyniera. Stan formy naleŜy kon-
trolować po 10-krotnym jej uŜyciu. 

5.2.2 Przygotowanie form 

Wewnętrzne powierzchnie formy przed montaŜem zbrojenia naleŜy kaŜdorazowo oczyścić i posma-
rować płynem zmniejszającym przyczepność do betonu, dotyczy to równieŜ rdzeni stołowych formują-
cych wnęki. 

5.2.3 Przygotowanie zbrojenia 

Zbrojenie prefabrykatów powinno być przygotowane zgodnie z projektem z zachowaniem wskaza-
nych tolerancji i wymiarów (ST M 12.00.00). Przewiduje się montaŜ zbrojenia na stanowisku zbrojarskim 
i wstawieniu gotowego szkieletu zbrojenia do formy. NaleŜy przewidzieć moŜliwość sztywnego moco-
wania prętów stalowych w celu uniknięcia przesunięć w trakcie betonowania. Pręty moŜna łączyć w 
szkielecie zbrojenia poprzez wiązanie. Na końcach i w miejscach pośrednich w celu usztywnienia szkie-
letu pręty moŜna spawać. Przed zamknięciem formy naleŜy sprawdzić i potwierdzić prawidłowość zmon-
towania zbrojenia. Szczególną uwagę naleŜy zwrócić na zachowa-nie przewidzianych projektem otulin 
oraz na prawidłowość ustawienia i zamocowania prętów. 

5.2.4 Betonowanie 

Przygotowanie mieszanki betonowej, układanie, zagęszczanie i pielęgnacja wg ST M.13.01.00. 

5.2.5 Dopuszczalne odchyłki wymiarów prefabrykatów 

− długość prefabrykatów   ±3 mm, 

− szerokość prefabrykatów   ±3 mm, 

− wysokość prefabrykatów w obrębie płyty ±1 mm, 
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− wysokość prefabrykatów w obrębie dźwigarów ±2 mm, 

5.3 Rozformowanie konstrukcji 
W zwykłych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyŜej +5oC moŜna dla betonów 

mostowych przyjąć termin rozformowania (rozdeskowania) 3 dni albo R-
15>10 MPa dla usunięcia bocz-

nych deskowań. 

W przypadku niŜszych temperatur dojrzewania niŜ +15oC, obowiązującym kryterium jest wytrzyma-
łość betonu. Gdy nie ma moŜliwości sukcesywnego sprawdzenia wytrzymałości betonu w konstrukcji 
prefabrykatu moŜna orientacyjnie przyjąć do podanego wyŜej czasu dojrzewania: 

b) 1,5 dnia  dla Tśr = -10oC, 
c) 2,0 dni  dla Tśr = -5oC, 
d) 3,0 dni  dla Tśr = -1oC. 

Temperaturę średnią dobową obliczać ze wzoru 

   Tśr = (T7 + T13 + 2T21) / 4 
Przypadek c) moŜna rozwaŜać pod warunkiem uzyskania przez beton przed nastaniem chłodów wy-

trzymałości co najmniej R-
15. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

6.1 Wymagania uŜytkowe 
6.1.1 Dopuszczalne odchyłki - wg 5.3.5. 

6.1.2 Wygląd zewnętrzny 

Powierzchnie elementów powinny być gładkie, bez raków, pęknięć i rys. Dopuszcza się drobne pory 
jako pozostałości po pęcherzykach powietrza, których głębokość nie przekracza 2 mm. 

Zacieranie powierzchni elementów po ich wyjęciu z formy jest niedopuszczalne. 

6.2 Badania odbiorcze 
6.2.1 Sprawdzenie kształtu i wymiarów 

Sprawdzenie naleŜy wykonać za pomocą przymiaru z podziałką milimetrową z dokładnością 
do 1 mm. 

6.2.2 Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 

NaleŜy wykonać oględziny powierzchni elementów celem stwierdzenia, czy nie posiadają raków, 
pęknięć, rys i ciał obcych w betonie. Badanie uszkodzeń, wyszczerbień i porów naleŜy przeprowadzić 
przez oględziny i pomiary za pomocą linii stalowej i przymiaru z podziałką milimetrową o dokładności 
1 mm. 

 

6.2.3 Sprawdzenie wytrzymałości betonu 

W czasie produkcji elementów powinna być prowadzona systematyczna kontrola wytrzymałości sto-
sowanego betonu zgodnie z PN-63/B-06250 (ST M 13.00.00). 

6.2.4 Sprawdzenie zbrojenia 

Sprawdzenie średnicy prętów i ich usytuowania naleŜy wykonać w 2 -3 dowolnie wybranych miej-
scach przez odbicie betonu - wykonując równocześnie pomiar otuliny z dokładnością do 1 mm za pomocą 
suwmiarki. 
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6.3 Zaświadczenie o jakości 
Dla wyprodukowanych elementów wytwórnia musi wystawić atest zawierający: 

1) Datę wystawienia atestu. 

2) Nazwę i adres producenta. 

3) Wykaz cech elementów objętych atestem. 

4) Krótki opis przeprowadzonych badań. 

5) Podpisy osób przeprowadzających badania. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest metr sześcienny (1m3) wykonanych prefabrykatów. Płaci się za przeliczoną na 
metry sześcienne liczbę wykonanych sztuk prefabrykatów odpowiedniego typu i ich transport na miejsce 
budowy. W cenie jednostkowej nie uwzględnia się montaŜu. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1 Zgodność robót z projektem i specyfikacją 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami In-

Ŝyniera. 

8.2 Odbiór robót zanikaj ących lub ulegających zakryciu 
8.2.1 Dokumenty i dane 

Potwierdzeniem odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu jest: 

− pisemne stwierdzenie InŜyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robót zgodnie z projek-
tem i ST, 

− inne pisemne stwierdzenia InŜyniera o wykonaniu robót. 

8.2.2 Zakres robót 

Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia InŜyniera lub inne 
dokumenty potwierdzone przez InŜyniera. 

8.3 Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez InŜyniera w Dzienniku Budowy zakoń-

czenia robót i spełnieniu innych warunków dotyczących tych robót zawartych w umowie. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Cena jednostkowa wyraŜona w metrach sześciennych (m3) wykonanego prefabrykatu obejmuje za-
pewnienie niezbędnych materiałów oraz czynników produkcji do wykonanie prefabrykatu. Cena nie 
obejmuje montaŜu prefabrykatów. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Wg ST M.12.00.00, ST M.13.01.00. 
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M.13.00.00 BETON 
M.13.03.00 PREFABRYKATY BETONOWE 
 
M.19.01.10 MontaŜ prefabrykowanych elementów schodowych i 

pomostowych 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące montaŜu i odbioru prefabry-

kowanych elementów stopni schodowych dwóch typów oraz płyt pomostowych dla zadania: Przebudowa 
placu dworcowego w Ustrzykach Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-

alizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

montaŜ i odbiór prefabrykowanych elementów schodowych oraz pomostowych w ramach remontu: re-
montu kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgod-

ność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

Pozostałe uwagi jak dla SST M.13.03.01. 

2. MATERIAŁY 

2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST 

DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2.2 Prefabrykowane elementy gzymsowe  
Stosuje się trzy typy prefabrykatów: 

- 206x30x8 cm, 
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- 178x30x8cm, 

- 103x30x8 cm. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych ro-
bót zostaną przez InŜyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. Roboty montaŜowe powinny 
być wykonywane przy uŜyciu sprzętu słuŜącego do podnoszenia i naprowadzania elementów na miejsce 
wbudowania. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. NaleŜy je umieścić równomiernie 
na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszko-
dzeniami. W przypadku elementów pomostowych naleŜy zastosować przekładki poprawiające rozkład 
obciąŜeń (np. deski umieszczane przy wbetonowanych kątownikach). 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Ogólne zasady wykonywania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględ-
niający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

Prefabrykaty naleŜy wbudować zgodnie z Dokumentacją Techniczną. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Zakres badań oraz sprawdzenia odchyłek podany jest w  SST M.13.03.01. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest sztuka (szt.) zabudowanego na obiekcie prefabrykatu w zaleŜności od jego ty-
pu. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Badania wg punktu 6 naleŜy przeprowadzać w czasie odbiorów robót. 

Na podstawie wyników badań naleŜy sporządzić protokóły odbioru robót końcowych. 

JeŜeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane roboty naleŜy uznać za zgodne z wymaga-
niami. JeŜeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty naleŜy uznać za niezgodne z wy-
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maganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do 
zgodności z normą i przedstawić je do ponownego odbioru. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa za 1 sztukę (szt.) wbudowanego prefabrykatu, według do-
konanego obmiaru i odbioru. 

Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla załoŜonego sposobu wykonania i obejmuje: 

Cena jednostkowa uwzględnia dostarczenie na budowę i wbudowanie prefabrykatów stopni oraz płyt 
pomostowych oraz innych niezbędnych czynników, wyznaczanie linii prowadzącej i oczyszczenie stano-
wiska pracy. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Inne dokumenty 
1. SST M.13.03.01 
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M.13.00.00 BETON 
M.13.07.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE 

POWIERZCHNI BETONOWYCH 
 
M.13.07.02  Zabezpieczenie powierzchni betonowych środkami 

hydrofobizuj ącymi 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru zabez-

pieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych prefabrykowanych stopni oraz płyt pomostu środ-
kami hydrofobizującymi na zewnątrz w ramach zadania: Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach 
Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-

alizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie robót wymienionych w p. 1.1. 

Zabezpieczenie powierzchni dotyczy: 

• prefabrykowanych stopni, 

• prefabrykowanych płyt pomostu. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez ograniczenie 
lub wyeliminowanie działania agresywnego czynników atmosferycznych lub wody na konstrukcję. 

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegający na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardnia-
łego betonu substancjami chemicznymi, powodującymi brak zwilŜalności zabezpieczonych powierzchni 
przez wodę. 

Impregnacja powierzchniowa - proces polegający na nasyceniu powierzchni betonu środkami 
uszczelniającymi jego pory i nadającymi powierzchni właściwości hydrofobowe. 

Powłoka - warstwa wykonana z materiałów ciekłych, upłynnionych lub sproszkowanych nanoszonych 
na odpowiednio przygotowane podłoŜe za pomocą technik malarskich. 

Wyprawa – zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami Ŝywic syntetycznych 

Punkt rosy - temperatura betonu, w której występuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy 
określonej temperaturze powietrza i wilgotności. 



Specyfikacja Techniczna M.13.07.02. 

 

 

CADmost Projekt S.C.  
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 
Tel.:(32)2311156, Fax:(32)3006665 
 

 
13-38 

 
 

Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach 
Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami  

 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgod-

ność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogólne". 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w ST DM.00.00.00 
"Wymagania ogólne". 

2.1 Szczegółowe wymania dotyczące materiałów 
Wszystkie materiały stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadać Aproba-

tę Techniczna wydana przez IBDiM oraz atest producentów. Stosuje się jednoskładnikowe zaprawy ce-
mentowe z dodatkiem Ŝywic syntetycznych dopuszczone w Aprobacie Technicznej do stosowania na 
elementach bezpośrednio obciąŜonych dynamicznie, o grubości zgodnej z warunkami Aprobaty Tech-
nicznej, ale nie mniejszej niŜ 1,0 mm. Doboru materiałów dokonuje Wykonawca i przedkłada go do ak-
ceptacji InŜynierowi. NaleŜy bezwzględnie stosować się do zaleceń i warunków zawartych w instrukcji 
uŜycia wyrobu. Przed zastosowaniem materiałów do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonaw-
ca powinien przedstawić InŜynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru 
wewnętrznego producenta materiału. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu moŜna stosować tylko 
materiały o nie przeterminowanej przydatności do stosowania. 

Tabela 1. Wymagania 

Lp. Właściwości Wymagania Badania wg 

1 
Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach 
Dojrzewania 

30 MPa PN-85/B-04500 

2 Wytrzymałość na zginanie po 28 dniach dojrzewania 6,0 MPa PN-85/B-04500 

3 Wytrzymałość na odrywanie   2,5 MPa IBDiM Nr PB-TM-X3 

4 Przepuszczalność pary wodnej przez powłokę SD H2O ≤ 4 m ITB LO-4 

5 Wskaźnik ograniczenia chłonności wody   70% IBDiM Nr PB-TM-X5 

6 Minimalna grubość powłoki    ≥ 1mm - 

7 Stan powłoki po 150 cyklach zamraŜania i odmarzania w wodzie i soli bez zmian IBDiM PB-TM-X3 

 
Do przygotowania zapraw , naleŜy zuŜywać kaŜdorazowo cała zawartość bez dzielenia ich na porcje. 

Dozowanie składników powinno ściśle odpowiadać proporcjom podanym w instrukcji producenta. 

3. SPRZĘT 

3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2 Szczególne wymagania dotyczące sprzętu 
Sprzęt i narzędzia do prac związanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnić 

ciągłość prac i uzyskanie wymaganej jakości robót. 

Wybór sprzętu i narzędzi do wykonania robót naleŜy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez InŜy-
niera. 
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4. TRANSPORT 

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

4.2 Szczególne wymagania dotyczące transportu 
Sposób transportu przez Wykonawcę materiałów do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moŜe 

powodować obniŜenia ich jakości. 

Przewóz składników chemicznych i materiałów do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien 
się odbywać w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

5.2 Szczególne wymagania dotyczące wykonania robót 
Wykonawca przedłoŜy InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i technologii robót wraz z har-

monogramem uwzględniający wszystkie warunki w jakich będą wykonywane roboty. 

Roboty związane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny być wykonywane 
przez pracowników posiadających świadectwo kwalifikacyjne ukończenia szkolenia w zakresie tych prac 
przez instytuty branŜowe lub zakłady naukowe w wyŜszych uczelniach. 

5.2.1 Przygotowanie podłoŜa 

 Przygotowanie podłoŜa obejmuje: 

• usuniecie szkodliwych substancji, mogących mieć wpływ na trwałość połączenia nakładanych 
materiałów z podłoŜem, 

• oczyszczenie podłoŜa z pozostałości powłok ochronnych, wypraw, pyłów i części luźnych. 

5.2.2 Nanoszenie wyprawy  

Temperatura podłoŜa i powietrza powinna wynosić dla materiałów na bazie Ŝywic syntetycznych nie 
niŜsza niŜ +8ºC (temperatura podłoŜa musi być wyŜsza o 3ºC od punktu rosy) i nie wyŜsza niŜ+25ºC. 

Do mieszania składników materiałów i materiałów jednoskładnikowych naleŜy stosować mieszarkę 
mechaniczna z zachowaniem warunków podanych w Instrukcji Producenta. 

Przygotowana zaprawa powinna być jednorodna. 

Powierzchnie wypraw nie powinny wykazywać pęknięć, przebarwień, nierówności, zmian faktury i 
innych wad. 

Bezpośrednio po ukończeniu prac związanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym naleŜy chronić te 
powierzchnie przed intensywnym nasłonecznieniem, silnym wiatrem, a takŜe deszczem oraz spadkiem 
temperatury powietrza poniŜej 8ºC i przegrzaniem powyŜej 25ºC. 

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiórka rusztowań, pomostów roboczych i innych 
urządzeń pomocniczych niezbędnych do prowadzenia prac związanych z nałoŜeniem wypraw naleŜy do 
Wykonawcy. 
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5.2.3 Bezpieczeństwo robót i ochrona środowiska 

Materiały do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny być dostarczane w szczelnych pojem-
nikach i składowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie niŜszych niŜ +8ºC i wyŜszych niŜ 
+25ºC. 

Transport i magazynowanie materiałów na bazie Ŝywic syntetycznych oraz rozpuszczalników powin-
ny odpowiadać ogólnym wymaganiom, jak dla materiałów toksycznych i łatwopalnych. 

Sposób prowadzenia prac związanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu moŜe powodować 
skaŜenia środowiska. Resztek materiałów pozostałych w pojemnikach i po myciu przyrządów roboczych 
nie wolno wylewać do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiałów Wykonawca obowiązany jest usu-
nąć z terenu i poddać utylizacji. 

Wykonawca obowiązany jest zabezpieczyć teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczególnie w 
przypadku materiałów nanoszonych metoda natryskowa. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2 Szczegółowe zasady kontroli jakości robót 
6.2.1 Kontrola materiałów 

Wykonawca obowiązany jest przedstawić InŜynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i 
atesty materiałów. 

InŜynier obowiązany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatności do stosowania, stanu opa-
kowań oraz właściwego przechowywania materiałów. 

6.2.2 Kontrola przygotowania podłoŜa 

Kontrola przygotowania podłoŜa polega na spełnieniu warunków w pkt. 5.2.1. 

6.2.3 Kontrola wykonanych robót 

Po wykonaniu robót Wykonawca obowiązany jest przedstawić InŜynierowi do akceptacji wyniki ba-
dan: 

• wytrzymałość zastosowanego materiału na ściskanie, określonej na minimum 3 próbkach 
(wykonanych w formie) w kształcie beleczki o wymiarach 4x4x16 cm, wg PN-85/B-04500 p. 
4.5. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

7.2 Jednostka obmiarowa 
Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej powłoki. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1 Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

8.2 Szczegółowe zasady odbioru robót 
Odbiorowi podlegają: 

• roboty ulęgające zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (od-
biór międzyoperacyjny), 

• roboty objęte umowa po ich całkowitym zakończeniu (odbiór końcowy). 

Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie InŜyniera w Dzienniku Budowy wykonania robót okre-
ślonego rodzaju, zgodnie z Rysunkami, wymaganiami zawartymi w Specyfikacji oraz wyraŜenie zgody 
na przystąpienie przez Wykonawcę do realizacji kolejnej fazy robót. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

9.1 Ogólne ustalenia dotyczące zasad płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

9.2 Cena jednostki obmiarowej 
Cena jednostkowa obejmuje: 

• zakup, dostawę i magazynowanie materiałów, konstrukcji lub wyrobów potrzebnych do wy-
konania robót, 

• projekt organizacji robót, 

• wykonanie i rozbiórkę rusztowań, pomostów roboczych, uŜycie urządzeń pomocniczych 

• niezbędnych do wykonania lub zabezpieczenia robót prowadzonych przy odbywającym się 
ruchu drogowym, 

• przygotowanie podłoŜa, 

• wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu (murów) wyprawą i powłoką. 

• zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem środowiska, 

• wykonanie wymaganych badan. 

• uporządkowanie miejsca pracy. 

W cenie jednostkowej umieszcza się równieŜ odpady i materiały pomocnicze. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Atesty i Aprobaty techniczne producenta zabezpieczeń antykorozyjny. 
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M.14.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE 
M.14.01.00 KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU 

NOŚNEGO  
 
M.14.01.01 Konstrukcja stalowa  
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru mate-

riałów i procesów produkcyjnych, jak i gotowych wyrobów, tj. części lub całej budowli mostowej, kon-
strukcji stalowej dla: Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach Dolnych wraz z remontem kładki 
pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie stalowych marek kotwiących, wsporników pod prefabrykowane stopnie schodowe oraz stalo-
wych podpórek pod balustrady dla remontu kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej  - osoba fizyczna upowaŜ-
niona do odbioru technicznego w hucie stali konstrukcyjnej przeznaczonej na schody, wyznaczona przez 
Głównego Inspektora Kolejowego Dozoru Technicznego (Warszawa ul. Grójecka 17). 

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu i Go spodarki Morskiej  - organ MTiGM nada-
jący prawo wykonywania mostów drogowych, pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej przedsię-
biorstwom wytwarzającym konstrukcje i wykonującym montaŜe i remonty mostów. 

Świadectwo dopuszczenia - obowiązujące na wszystkie materiały produkcji krajowej i importowane 
wbudowywane na trwałe do mostów na drogach publicznych. Zgodnie z rozporządzeniem wykonawczym 
do ustawy “Prawo budowlane” wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budow-
lanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82) jednostka upowaŜniona do ich wydawania jest 
Instytut Badawczy Dróg i Mostów (Warszawa ul. Jagiellońska 80). Świadectwa dopuszczenia nie wyma-
ga stal konstrukcyjna wytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Komisarza Odbiorczego Ministerstwa 
Transportu i Gospodarki Morskiej. 
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1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgod-

ność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST M.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

2.1 Akceptowania uŜytych materiałów 
Akceptacja zgłoszonych w programach wytwarzania i montaŜu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawców mate-

riałów nie oznacza akceptacji materiałów. Wytwórca jest zobowiązany do dokumentowania odpowiedniej 
jakości wszystkich partii materiałów. 

Do budowy mostów stosować moŜna wyłącznie materiały, których dostawcy posiadają świadectwa 
dopuszczenia (pkt. 1.4). 

Wyjątkowo moŜna stosować materiały, dla których Instytut Badawczy Dróg i Mostów wyda Tymcza-
sowe Świadectwo Dopuszczenia. W tym przypadku uŜycie materiału musi się odbywać zgodnie z warun-
kami określonymi przez IBDiM w Tymczasowym Świadectwie. 

2.2 Stal konstrukcyjna 
2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej 

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych naleŜy uŜywać stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne 
gatunki stali (np. pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą Inwestora jeśli 
posiadają Świadectwa Dopuszczenia IBDiM. 

2.2.2 Tryb postępowania przy dostawach stali 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej gatunków zgodnych z PN-82/S-10052 przeznaczone do wytworzenia 
stalowej konstrukcji mostowej podlegają odbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorczego Mini-
sterstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. 

Wytwórca konstrukcji, powinien w porozumieniu z Kierownikiem Projektu powiadomić Komisarza 
Odbiorczego MTiGM o złoŜeniu zamówienia u wytwórcy stali konstrukcyjnej. Powiadomienie Komisa-
rza powinno wyprzedzać co najmniej na 10 dni termin rozpoczęcia wytwarzania stali. Wytop stali kon-
strukcyjnej i jej przetwarzanie na wyroby nie moŜe rozpocząć się bez zgody i zatwierdzenia technologii 
przez Komisarza MTiGM. 

Komisarz Odbiorczy MTiGM dokonuje wszelkich czynności kontrolnych i badań zgodnie 
z wymaganiami przedmiotowych norm na koszt wytwórcy stali konstrukcyjnej. Rozpoczęcie wytwarza-
nia stali bez powiadomienia Komisarza Odbiorczego MTiGM i jego zgody jest podejmowane na ryzyko 
wytwórcy stali. UŜycie wyrobów ze stali konstrukcyjnej, których wytop i przetwarzanie nie było kontro-
lowane przez Komisarza Odbiorczego MTiGM u Wytwórcy stali, moŜe być dokonane tylko po przepro-
wadzeniu odbioru przez Komisarza odbiorczego MTiGM. W tym przypadku Komisarz Odbiorczy 
MTiGM dokonuje wszelkich czynności kontrolnych i badań zgodnie z wymaganiami norm przedmioto-
wych, a takŜe badań dodatkowych, których konieczność określa sam, na koszt własny Wytwórcy stalowej 
konstrukcji mostowej. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej muszą: 

1) być udokumentowane atestami hutniczymi i zaświadczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorcze-
go MTiMG, 

2) mieć trwałe ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTiMG, 

3) mieć wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze 
znakami zgodnie z PN-73/H-01102, 
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4) spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 

− dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203, 
− dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121, 
− dla blach Ŝeberkowych wg PN-73/H-92127, 
− dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001, 
− dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H-93401, 
− dla kątowników nierównoramiennych wg FN-81/H 93402, 
− dla ceowników PN-86/H-9340, 
− dla teowników wg PN-55/H-93406, 
− dla dwuteowników wg PN-86/H-93407, 
− dla lin PN-68/M-80201, 
− dla stali i staliwa do wyrobu łoŜysk wg PN-82/H-10052. 

2.3 Łączniki i materiały spawalnicze 
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji mostowej 

u zaakceptowanym przez Kierownika Projektu wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji 
ciąŜy obowiązek egzekwowania od dostawców i przechowywania atestów potwierdzających spełnienie 
wymagań postawionych w normie przedmiotowej dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą 
być przedstawione wraz z dostawa kaŜdej partii łączników i materiałów spawalniczych. Badania, które 
warunkują wystawienie atestów Wytwórca łączników lub materiałów spawalniczych przeprowadza na 
własny koszt. Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny być atestowane w zakre-
sie ustalonym prze Kierownika Projektu na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. 

Spełnione muszą być wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych: 

− dla nitów wg PN-82/S-l0052, 
− dla śrub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9\82342 i PN-81/H-84023 
− dla nakrętek do śrub PN-86/M-82144, 
− dla nakrętek niskich stosowanych jako przeciwnakrętka PN-86/M-82153, 
− dla podkładek pod śruby PN-77/M-82002, PN-77/M1-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-82006, 

PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79i/M-82018,  
− dla śrub montaŜowych wg PN-85/M-82101, 
− dla śrub spręŜajacych wg PN-83/M-82343, 
− dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433, 
− dla drutów spawalniczych wg PN-88/M-69420, 
− dla topników do spawania łukiem krytym wg PN-73/M-69355, 
− dla topników do spawania ŜuŜlowego wg PN-67/M-69356. 

Wytwórca powinien przestrzegać okresów waŜności stosowania elektrod według gwarancji dostawcy. 

Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnie-
niem ochrony przed korozja i w sposób umoŜliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materia-
ły spawalnicze naleŜy przechowywać ponad podłogą w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych po-
mieszczeniach. łączniki i materiały spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej kon-
strukcji mostowej powinny być oddzielone od pozostałych. 

 

3. SPRZĘT 

Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montaŜu (pkt. 
5.1.3.) obowiązani są da przedstawienia Kierownikowi Projektu do akceptacji wykazu zasadniczego 
sprzętu. Kierownik Projektu jest uprawniony do sprawdzenia, czy urządzenia dźwigowe i zbiorniki ci-
śnieniowe posiadają waŜne świadectwa wydane przez Urząd Dozoru Technicznego. 
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Wykonawca na Ŝądanie Kierownika Projektu jest zobowiązany do próbnego uŜycia sprzętu w celu 
sprawdzenia jego przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela Kierow-
nika Projektu. 

4. TRANSPORT 

4.1 Transport od dostawcy i składowanie stali konstrukcyjnej u wytwórcy 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać 

się tak, aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie 
i zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymy-
wane w stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest 
długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania określonej stalowej konstrukcji mosto-
wej powinny być oddzielone od pozostałych. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia 
i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i cechy muszą być zachowane w całym procesie wytwa-
rzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobów naleŜy przenieść oznaczenia na części pozbawione oznaczeń. 

4.2 Transport na miejsce montaŜu 
Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły 

być transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych napręŜeń, deformacji lub uszkodzeń. 
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej będzie eksploatowana  

Ze względu na moŜliwość wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji naleŜy odpowiednio 
usztywnić elementy wiotkie na czas załadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakładko-
we czy blachy stanowiące połączenia muszą być jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu 
zamocowania przy pomocy śrub montaŜowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak śruby, podkładki, 
nakrętki czy drobne blachy powinny być przewoŜone w zamkniętych pojemnikach. Dźwigary powinny 
być transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna być zachowana we wszystkich fazach 
transportu i montaŜu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogą być one transportowane w innej pozy-
cji, jeśli będą odpowiednio zabezpieczone przed utratą stateczności i innymi uszkodzeniami. Kierownik 
Projektu w razie potrzeby moŜe Ŝądać wykonania odpowiednich obliczeń. Sposób mocowania elementów 
musi wykluczyć moŜliwość przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu. 
PrzewoŜone elementy powinny być załadowane w ten sposób, aby nie przekraczały Ŝadnej z odpowied-
nich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056. 

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia któregokolwiek z wymiarów skrajni lub do-
puszczalnych cięŜarów pojazdów naleŜy uzyskać zgodę DODP i Zarządów Drogowych w miastach pre-
zydenckich, przez których tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwój przewoŜący części ponadwymia-
rowej konstrukcji powinien być oznakowany i poprzedzony przez: oznakowany samochód pilotujący. W 
przypadku spławiania skrzyniowych fragmentów konstrukcji naleŜy skontrolować ich szczelność, a po 
wyłowieniu naleŜy konstrukcję starannie oczyścić i zabezpieczyć antykorozyjnie. 

4.3 Odbiór konstrukcji po rozładunku 
JeŜeli Inwestor zawarł oddzielnie umowy na wytworzenie konstrukcji i montaŜ konstrukcji na miejscu 

budowy z róŜnymi podmiotami gospodarczymi, wówczas Wykonawca montaŜu musi dokonać odbioru 
konstrukcji po rozładunku i naprawieniu uszkodzeń powstałych w transporcie. Odbiór powinien być do-
konany w obecności przedstawiciela Kierownika Projektu i powinien być przez Kierownika Projektu 
zaakceptowany. Wytwórca konstrukcji powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji przez siebie 
wytworzone, a takŜe wszystkie elementy stalowe, które będą uŜyte na miejscu budowy np.: komplet śrub. 
Z dostawy wyłączone są farby i materiały spawalnicze, których stosowanie jest ograniczone okresami 
gwarancji. Przekazane powinny być dokumenty opisujące zastosowanie podczas wytwarzania materiały, 
procesy technologiczne oraz wyniki badań odbiorów zgodnie z pkt. 5.2.2.7. 
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4.4 Likwidacja uszkodzeń transportowych 
Podczas odbioru po rozładunku naleŜy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne 

i odpowiadają załoŜonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny prze-
kraczać odchyłek podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8. PN-89/S-10050. 

Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Kierownik Projektu uzna za konieczne, to Wytwórca przedstawia 
Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. Kie-
rownik Projektu moŜe zastrzec, jakich prac nie moŜna wykonywać bez obecności przedstawiciela Kie-
rownika Projektu. Koszt prac ponosi Wytwórca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystąpić tak 
szybko, jak jest to moŜliwe ze względów technicznych. Po zakończeniu prac Wykonawca montaŜu doko-
nuje odbioru w obecności przedstawiciela Kierownika Projektu. 

Jeśli po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) występują pęknięcia lub inne uszkodzenia, element (lub je-
go część) zostaje zdyskwalifikowany. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Warunki ogólne 
Ogólne warunki wykonania Robót podano w ST M.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

5.1.1 Wymagania w stosunku do Wytwórcy stalowych konstrukcji mostowych i Wyko-
nawcy montaŜu 

Konstrukcje stalowe schodów mogą być wytwarzane jedynie w wytwórniach zakwalifikowanych 
przez Komisję Kwalifikacyjną Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. Wytwórca konstrukcji 
powinien razem z ofertą przetargową dostarczyć inwestorowi kopię świadectwa Komisji dla danej wy-
twórni. Wytwórca nie moŜe przenieść wytwarzania całości lub części konstrukcji do innej wytwórni bez 
zgody Inwestora. Zatwierdzeni przez Inwestora podwykonawcy Wytwórcy muszą równieŜ posiadać 
świadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM. 

Posiadanie świadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM obowiązuje równieŜ przedsiębiorstwa wy-
konujące montaŜ stalowej konstrukcji mostowej, jeśli montowane przęsła mają rozpiętość Lt > 21 m, oraz 
bez względu na rozpiętość, jeśli dla zmontowania przęsła konieczne jest wykonanie połączeń spawanych 
albo na śruby rozpręŜające. 

Termin waŜności świadectwa i jego zakres muszą być zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwa-
rzanej lub montowanej konstrukcji. 

5.1.2 Program wytwarzania konstrukcji w wytwórni 

Rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Kierownika Projektu programu 
robót. Program sporządzany jest przez Wytwórcę. Program powinien zawierać deklarację Wytwórcy o 
szczególnym zapoznaniu się z projektem technicznym i Specyfikacjami oraz: 

1) harmonogram realizacji, 

2) informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy, 

3) informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 
kwalifikacji, 

4) informacje o dostawcach materiałów, 

5) informacje o podwykonawcach, 

6) informacje o podstawowym sprzęcie przewidzianym do realizacji zadania, 

7) projekt technologii spawania, 

8) sposób przeprowadzenia badań wymaganych w Specyfikacjach, 
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9) inne informacje Ŝądane przez Kierownika Projektu, 

10) ewentualne zgłoszenie potrzeby uściśleń lub zmian w projekcie technicznym. Program robót musi 
uwzględniać spełnienie wszystkich ustaleń zawartych w Specyfikacji Ogólnej, a takŜe w Specyfi-
kacji Szczegółowej, jeŜeli taka jest częścią umowy. 

Rysunki warsztatowe sporządza Wytwórca na własne potrzeby. 

5.1.3 Program montaŜu i scalanie konstrukcji na miejscu budowy. 

Rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Kierownika Projektu programu 
montaŜu. Program sporządzony jest przez Wykonawcę montaŜu. Program powinien zawierać protokół 
odbioru konstrukcji od Wytwórcy oraz: 

11) harmonogram terminowy realizacji, 

12) informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy, 

13) informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 
kwalifikacji, 

14) projekt montaŜu, 

15) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeśli podczas montaŜu będzie ona podpierana w innych 
punktach niŜ przewiduje to projekt techniczny, 

16) projekt technologiczny wykonania pomostu Ŝelbetowego (jeśli występuje), 

17) informacje o podwykonawcach, 

18) informacje o podstawowym sprzęcie montaŜowym przewidzianym do realizacji zadania, 

19) projekt technologii spawania (jeśli występuje), 

20) projekt technologii wykonania połączeń ciernych (jeśli występują), 

21) sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji, 

22) informację o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac 
montaŜowych, 

23) inne informacje Ŝądane przez Kierownika Projektu. 

5.1.4 Akceptowanie stosowanych technologii 

Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w projekcie technicznym, 
lub zachodzi konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację Kierownika Projektu. 

5.1.5 Kontrola wykonywanych Robót 

Kierownik Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności kontrolnych, badaw-
czych i odbiorów częściowych, na czas których naleŜy przerwać roboty. W zaleŜności od wyniku badań 
Kierownik Projektu podejmuje decyzję o kontynuowaniu robót. 

5.1.6 Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy 

Decyzje Kierownika Projektu są przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach: 

− wytwarzania konstrukcji (w Wytwórni), 
− budowy (w trakcie montaŜu). 
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5.2 Wykonanie konstrukcji w wytwórni 
5.2.1 Obróbka elementów 

5.2.1.1 Sprawdzenie wymiarów wyrobów ze stali konstrukcyjnej 

Wytwarzanie konstrukcji naleŜy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości uŜywanych 
wyrobów ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogą być uŜyte wyroby, w których od-
chyłki wymiarów i kształtów nie przekraczają dopuszczalnych odchyłek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. 

5.2.1.2 Cięcie elementów i obrabianie brzegów 

Cięcie elementów i obrabianie brzegów naleŜy wykonywać zgodnie z ustaleniami projektu technicz-
nego, ale tak by zachowane były wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Cięcie elementów moŜna wy-
konać dla stali St3S mechanicznie noŜycami lub piłą albo dla wszystkich gatunków stali stosować cięcie 
gazowe (tlenowe) automatycznie lub półautomatycznie, a dla elementów pomocniczych i drugorzędnych 
równieŜ ręcznie. Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu noŜycami 
podniesione brzegi powierzchni cięcia naleŜy wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z po-
wierzchnią cięcia elementów sąsiednich. 

Arkusze nie obcięte w hucie naleŜy obcinać co najmniej 20 mm z kaŜdego brzegu. Ostre brzegi po 
cięciu naleŜy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r = 2 mm lub większym. Przy cięciu 
tlenowym powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z ŜuŜla, gratu, nacie-
ków i rozprysków materiału. 

Dokładność cięcia:  

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1÷5 >5 

Dopuszczalna odchyłka [mm] ±1 ± 1 ± 2 

 

PowyŜsze dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montaŜowy. 

5.2.1.3 Prostowanie i gięcie elementów 

Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela Kierownika Projektu wykonać próbne uŜycie sprzę-
tu przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Roboty mogą być kontynuowane jeśli pomierzone 
po próbnym uŜyciu odchyłki nie przekroczą wartości podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystąpienie 
pęknięć po prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 

Podczas gięcia naleŜy przestrzegać zaleceń PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2. 

Prostowanie i gięcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, płaskowników i 
kształtowników dopuszcza się w przypadkach, gdy promienie krzywizny r są nie mniejsze, a strzałki 
ugięcia f nie większe niŜ graniczne dopuszczalne wartości podane w Tab. 1 z PN-89/S-10050. 

W Tab. 1 podaje się wyciąg z ww. tabeli dla blach i płaskowników. 

Przy prostowaniu i gięciu na zimno nie wolno stosować uderzeń, a stosować naleŜy siły statyczne. 

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartości strzałki ugięcia lub promienia krzywizny poda-
nych w Tab. 1 prostowanie i gięcie elementów stalowych naleŜy wykonać na gorąco po podgrzaniu do 
temperatury kucia i zakończyć w temperaturze nie niŜszej niŜ 750°C. Obszar nagrzewania materiału po-
winien być 1,5 do 2 razy większy niŜ obszar prostowany lub odkształcany. Kształtowniki naleŜy nagrze-
wać równomiernie na całym przekroju. Chłodzenie elementów powinno odbywać się powoli w tempera-
turze otoczenia nie niŜszej niŜ +5°C, bez uŜycia wody.  

Tab. 1. Największe wartości strzałek ugięcia f i najmniejszej wartości promieni krzywizny r dopusz-
czalne przy gięciu i prostowaniu 
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Szkic Względem Przy prostowaniu Przy gięciu 

przekroju osi f r f r 

 

 

x-x 

 

y-y 

 

l2/400s 

 

l2/800b 

 

50s 

 

l2/200s 

 

25s 

 

 

x-x 

 

y-y 

 

 

l2/720b 

 

 

90b 

 

 

l2/360b 

 

 

45b 

 

Wskutek prostowania lub gięcia w elementach nie mogą wystąpić pęknięcia lub rysy. Sposób ich 
ewentualnej naprawy winien być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.  

Tabl. 2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±), [mm] 

ponad do przyłączeniowego swobodnego 

500 1000 0,5 1,5 

1000 2000 1,0 2,5 

2000 4000 1,5 4,0 

4000 8000 2,5 6,0 

8000 16000 4,0 10,0 

16000 32000 6,0 15,0 

32000  10,0 1/1000 wymiaru, lecz nie więcej niŜ 50 

5.2.1.4 Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana 
w dokumentacji technicznej lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tabl. 2, 
przy czym rozróŜnia się: 

− wymiary przyłączeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zaleŜne od innych wymiarów, podlegające 
pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaŜ oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, 

− wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 

5.2.1.5 Dopuszczalne odchyłki prostości 

Dopuszczalne odchyłki prostości elementów (prętów ściskanych, pasów, ściskanych) od podpory do 
podpory lub (węzła do węzła stęŜeń wynoszą 1/1000 długości, lecz nie więcej niŜ 10 mm. Dla elementów 
rozciąganych odchyłki mogą być dwukrotnie większe. 
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5.2.1.6 Dopuszczalne skręcenie przekroju 

Dopuszczalne skręcenie przekroju (mierzone wzajemnych przesunięciem odpowiadających sobie 
punktów przekroju) 1/1000 długości, lecz nie więcej niŜ 10 mm. 

5.2.1.7 Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju poprzecznego 

Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju poprzecznego elementów konstrukcyjnych (poza 
stykami) podano w Tab. 3. 

Tabl. 3. Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju poprzecznego 

L.p. Rodzaje odchyłek Szkic Dopuszczalna wiel-
kość lub f 

 

1. 

 

Odchyłki głównych 
wymiarów przekrojów 

 

wg tabl. 2 

 

2. 

 

Nieprostopadłość półek 
lub ścianek 

 

0,01 wymiaru, lecz 
nie więcej niŜ 5 mm 

 

3. 

 

Przesunięcie lub wygię-
cie środka 

 

0,005 h, lecz nie 
więcej niŜ grubość 
środnika 

 

4. 

 

Przesunięcie innych 
części poza środnikiem 

 

0,01 b, lecz nie wię-
cej niŜ 5 mm 

 

5. 

 

Wybrzuszenie blach 

 

0,005 wymiaru 

 

5.2.1.8 Dopuszczalne odchyłki kształtu przekroju w obrębie styków. 

Styki spawane naleŜy wykonać z taką dokładnością, aby wzajemne przesunięcie stykających się ele-
mentów nie przekraczały 1 mm. 
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Rys. 1. Swobodne niespawane końce blach przy pasowaniu stykających się elementów 

Zaleca się pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowań stykających się ele-
mentów (dotyczy to szczególnie styków montaŜowych). Długość niepospawana winna wynosić po 600 
mm z kaŜdej strony styku montaŜowego dla spoin łączących środnik dźwigara głównego z pasem dolnym 
i blachą pokładu, oraz 300 mm dla połączeń Ŝeber jezdni. Spoiny te powinny być następnie wykonane 
jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu połączeń środnika i pasów stykających się elementów. 
Szczegółowe rozwiązania naleŜy podać w technologii spawania. Rozwiązanie to pokazano na Rys. 1. 

5.2.1.9 Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej 

Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej nie powinno być większe niŜ 2 mm strzałki odchylenia 
po przyłoŜeniu liniału długości 1 m. 

5.2.1.10 Dopuszczalne odchyłki konstrukcji uŜebrowanych 

Dopuszczalne odchyłki podano powyŜej w punkcie dotyczącym dopuszczalnych odchyłek swobod-
nych przekroju. 

Wszystkie elementy konstrukcji uŜebrowanych naleŜy sprawdzić przez oględziny. Pomiary odchyłek 
w płytach uŜebrowanych moŜna przeprowadzać wyrywkowo wg wskazań inspektora nadzoru, przy czym 
naleŜy mierzyć co najmniej 10% elementów płyty (blachy, Ŝebra, poprzecznice) w strefach ściskanych i 
5% w strefach rozciąganych. JeŜeli mierzone odchyłki przekroczą wymagania niniejszej normy o więcej 
niŜ 10%, liczba mierzonych elementów powinna zostać zwiększona wg zaleceń inspektora nadzoru. 

JeŜeli w zwiększonej liczbie mierzonych elementów odchyłki przekraczają 10% tej liczby, naleŜy je 
usunąć wg wskazówek w następnych punktach niniejszych ST. 

5.2.1.11 Usuwanie przekroczonych odchyłek 

Przekroczenie odchyłek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nad-
zoru wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziałem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badawczej), czy przekroczone odchyłki wpływają na bezpieczeństwo, uŜytkowanie lub wygląd, Inwestor 
podejmuje decyzję o ich pozostawieniu względnie usuwaniu. 

Przekroczenie dopuszczalnych odchyłek (ilościowe lub jakościowe) stanowi jednocześnie podstawę 
do obniŜenia umówionej ceny za wykonaną konstrukcję, niezaleŜnie od usunięcia wad. 

Wykaz odchyłek, ocena bezpieczeństwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwestora stanowią część 
dokumentacji odbioru mostu. 

5.2.1.12 Czyszczenie powierzchni i brzegów 

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji Kierownik Projektu przeprowadza odbiór elementów 
w zakresie usunięcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowa-
nych z zachowaniem wymagań PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774. 

5.2.2 Składanie konstrukcji 

5.2.2.1 Spawanie 

Spawanie elementów konstrukcji naleŜy wykonać zgodnie z zaakceptowanym przez Kierownika Pro-
jektu projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. 
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Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać uprawnienia państwowe uzyskane w syste-
mie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze 
moŜna powierzać jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne uprawnienia. Nieza-
leŜnie od posiadanych uprawnień zaleca się sprawdzenie aktualnych umiejętności spawaczy poprzez wy-
konanie próbnych złączy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczególnie 
dotyczy elektrod zasadowych). KaŜda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wy-
bijanym na obu końcach krótkich spoin w odległości 10 - 15 mm od brzegu, a na długich spoinach w 
odległościach co 1 m. NaleŜy prowadzić dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny być odno-
towane wszelkie odstępstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak równieŜ stwierdzone 
usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien być prowadzony na bieŜąco i tak samo potwierdzany 
przez inspektora nadzoru (kontroli jakości). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezpośredni 
kierownik robót. 

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna być 
wyŜsza niŜ 0°C, a stali o podwyŜszonej wytrzymałości wyŜsza niŜ +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie 
podczas opadów atmosferycznych przy niezabezpieczonych przed nimi stanowisk roboczych i złączy 
spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotność względna powietrza większa niŜ 
80%, mŜawka, wiatry o prędkości większej niŜ 5 m/s, temperatury powietrza niŜsze niŜ podane wyŜej) 
naleŜy opracować i uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie spoin naleŜytej jakości. 

Powierzchnie łączonych elementów na szerokości nie mniejszej niŜ 15 mm od rowka spoiny naleŜy 
przed spawaniem oczyścić ze zgorzeliny, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń do czystego meta-
lu. 

Ukosowanie brzegów elementów moŜna wykonywać ręcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, 
usuwając zgorzelinę i nierówności. 

Wszystkie spoiny czołowe powinny być pospawane lub wykonane taką technologią (np. przez zasto-
sowanie odpowiednich podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Dopuszczalna wielkość podtopienia 
lub wklęśnięcia grani w podspoinie wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwości W1 dla złączy specjalnej 
jakości i W2 dla złączy normalnej jakości. 

Obróbkę spoin moŜna wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę mecha-
niczną pod warunkiem, Ŝe miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej 
grubości. 

Przygotowanie elementów do wykonania spoin (przygotowanie brzegów, rowków do spawania) nale-
Ŝy wykonać wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, 
PN-88/M-69018. 

Do wykonywania połączeń spawanych moŜna uŜywać wyłącznie materiałów spawalniczych przewi-
dzianych w projekcie technologicznym. Materiały te powinny mieć zaświadczenie o jakości. Do wykona-
nia spoin sczepnych naleŜy stosować spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przedtopowe i na 
pierwsze warstwy wypełniające. 

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutów do spawania i topników powinny być 
zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i zaleceniem producentów. 

Suszenie elektrod i topników powinno być zgodne z zaleceniami producentów. Wystąpienie na po-
wierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitów białych kryształów świadczy o długotrwałym przetrzymaniu 
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takŜe o wejściu wody w reakcję chemiczną ze składnikami otuliny. 
Wykwity te dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a uŜycie za-
bronione. 

Do Ŝłobienia elektropowietrznego naleŜy stosować elektrody grafitowo-węglowe miedziowane w ga-
tunku ESW 252 lub inne zgodnie z normą PN-67/E-69000. Do Ŝłobienia łukowego - stosować elektrody 
stalowe otulone EC1. 

Sprzęt spawalniczy powinien umoŜliwiać wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią spawa-
nia i dokumentacją konstrukcyjną. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie określonych pa-
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rametrów spawania, przy czym wahania natęŜenia i napięcia prądu podczas spawania nie mogą przekra-
czać 10%. 

Czołowe spoiny pasów naleŜy kończyć poza przekrojem samego pasa, uŜywając do tego płytek wy-
biegowych. Płytki wybiegowe powinny mieć tą samą grubość i kształt co spawane pasy. Po przymoco-
waniu płytek (za pomocą zacisków) spoin powinny być na nie wprowadzone na długość co najmniej 25 
mm. Przy usuwaniu płytek wybiegowych naleŜy przeprowadzić cięcie w odległości co najmniej 3 mm od 
brzegu pasa, a następnie usunąć nadmiar przez obróbkę mechaniczną. 

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Niedopuszczalne są 
rysy lub pęknięcia w spoinie lub materiale w jej sąsiedztwie. 

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieć wtrąceń ŜuŜla, pasm ŜuŜlowych lub za-
klęśnięć. W spoinach nie obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15% grubości 
spawanych elementów. 

Wady spoin pachwinowych i czołowych wykrywalne przez oględziny spoin i makroskopowe nienisz-
czące badania określa się wg PN-75/M-69703. 

Wymaga się zachowania klasy wadliwości nie wyŜszej niŜ W2 wg PN-85/M-69775/ 

Spoiny powinny być zbadane prześwietleniem zgodnie z planem prześwietleń lub badań ultradźwię-
kowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny 
być podane: jego numer, nazwa wytwórni oraz wskaźnik jakości obrazu wg PN-77/M-70001. Na kon-
strukcji obok kaŜdej spoiny powinno być odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie prze-
świetleń lub badań ultradźwiękowych, a na okres prześwietlania spoiny naleŜy na konstrukcji umieścić 
oznaczenie spoiny z podziałem spoin długich. 

Wszystkie spoiny czołowe naleŜy prześwietlać na całej ich długości. Na podstawie radiogramów wy-
konanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin określonych wg PN-65/M-69703 i wykrytych prześwietle-
niem wg PN-74/M-69771 naleŜy określić klasę spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775. 
Klasa ta powinna być wpisana do protokołu badań spoin. 

Spoiny czołowe specjalnej jakości powinny odpowiadać klasie wadliwości złącza R1, a normalnej ja-
kości klasie R2 wg PN-87/M-69772. Złącza za pomocą spoin czołowych powinny być zbadane na zgina-
nie wg PN-88/M-69720. Złącza te naleŜy równieŜ zbadać na udarność samej spoiny, strefy przejęcia i 
strefy ciepła materiału wg PN-88/M-69773. 

Spoiny lub ich części ocenione w wyniku badań jako nie odpowiadające wymaganiom naleŜy usunąć 
w sposób nie powodujący uszkodzeń konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych napręŜeń. Powtórnie 
wykonane spoiny w miejscu usuniętych naleŜy poddać ponownemu badaniu w pełnym zakresie łącznie z 
prześwietleniem. 

5.2.2.2 Przygotowanie brzegów i powierzchni elementów do spawania. 

Powierzchnie brzegów powinny być na tyle gładkie, aby parametry charakteryzujące powierzchnie 
cięcia wg PN-76/M-69774 nie były większe niŜ dla klasy 2-2-2-2, a przy głębokim przetopie materiału 
rodzimego nie większe niŜ dla klasy 3-3-3-3. 

5.2.2.3 Powierzchnie przylegające 

Powierzchnie pracujące na docisk powinny być obrobione. Współczynnik chropowatości Ra tych po-
wierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien być większy niŜ 2,5 m. 

Konstrukcja powinna być podzielona na zespoły spawalnicze, których wymiary ograniczają moŜliwo-
ści transportu. NaleŜy dąŜyć, by jak największa część spoin była wykonana automatycznie, a zwłaszcza 
spoiny łączące pasy ze środnikiem. 

Spawanie naleŜy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny 
po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. KaŜda spoina powinna być oznaczona mar-
ką spawacza. Wykonawca obowiązany jest dokonać badania spoin i udostępnić je do kontroli Kierowni-
kowi Projektu. Badanie spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących 
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wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Kierownika Projektu osobiście. Badania radiograficzne i 
ultradźwiękowe wykonywać mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisję Kwalifikacyjną 
MTiGM podczas przewodu kwalifikującego wytwórnię. Kierownik Projektu uprawniony jest do zarzą-
dzania dodatkowych badań stopiwa i złączy spawanych w kaŜdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, 
potwierdzające jakość robót spawalniczych, prowadzić naleŜy wg PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9. 

Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów 
i protokołów i przekazać ją Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. 

5.2.2.4 Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu 

KaŜdy z segmentów konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokładnej kontroli pod względem 
zgodności kształtu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyłki większe od dopuszczalnych muszą 
być usunięte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. 
i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma być przygotowany przez Wytwórcę. Projekt opisujący zakres robót i 
sposoby technologiczne prostowania muszą zostać zatwierdzone przez Kierownika Projektu. 

Operacja usuwania odkształceń spawalniczych odbywać powinna się w obecności przedstawiciela 
Kierownika Projektu z przestrzeganiem zaleceń PN-89/S-10050. 

Wystąpienie pęknięć czy innych uszkodzeń w elemencie w trakcie usuwania lub po usunięciu od-
kształceń spawalniczych powoduje jego dyskwalifikację i odrzucenie danego elementu. 

5.2.2.5 Przygotowanie połączeń nitowanych, na śruby pasowane i na śruby spręŜające 

Połączenia z uŜyciem nitów i śrub przewidziane są do wykonywania na miejscu budowy. W wytwórni 
naleŜy wykonać przygotowanie powierzchni przylegających do otworów zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 
2.4.3.1., pkt. 2.4.3.2., pkt. 2.4.4.1., pkt. 2.4.4.2., pkt. 2.4.4.3. 

Jeśli w połączeniach na nity i śruby powierzchnie kontaktowe są duŜe (np. w blachownicach) 
w wytwórni naleŜy wykonać do koniecznej średnicy jedynie otwory do łączników tymczasowych na stałe 
dokonuje się rozwierceń tych otworów do ostatecznej średnicy. Pozostałe otwory wykonuje się 
o średnicach 3 - 4 mm mniejszych, by rozwiercić je do średnicy ostatecznej podczas scalania konstrukcji. 

W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowych są małe (np. w przyłączeniach elementów kra-
townic do węzłów) i w wytwórni wykonywany jest pełny próbny montaŜ Kierownik Projektu moŜe dopu-
ścić rozwiercanie otworów do ostatecznej średnicy w czasie próbnego montaŜu. 

Po wykonaniu w wytwórni otworów naleŜy sporządzić dokumentację z ich opisem celem przekazania 
Wykonawcy montaŜu. 

5.2.2.6 Wykonanie elementów dla montaŜu wstępnego transportu i montaŜu na miejscu budo-
wy 

Elementy, które nie pozostają na trwałe w moście mogą być wykonane według wymagań uzgodnio-
nych jednorazowo między Wytwórcą, a Kierownikiem Projektu. Wymagania te nie muszą spełniać wa-
runków zawartych w Specyfikacji Ogólnej. 

5.2.2.7 Próbny montaŜ stalowej konstrukcji mostowej. 

NaleŜy dąŜyć, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa była próbnie zmontowana przez Wy-
twórcę tej konstrukcji. Próbny montaŜ wytworzonych elementów stalowej konstrukcji mostowej naleŜy 
przeprowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/M-10050 pkt. 2.4.4.5. i pkt. 2.4.4.6. 

Do próbnego montaŜu moŜna przystąpić po dokonaniu odbioru wytworzonych elementów stalowej 
konstrukcji mostowej przez Kierownika Projektu oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych 
sposobów przeprowadzenia próbnego montaŜu i stosowanych technologii. 

W razie, kiedy wykonanie w wytwórni montaŜu próbnego całej konstrukcji nie jest uzasadnione tech-
nicznie i ekonomicznie (np. w przypadku duŜych przęseł spawanych na miejscu budowy) Kierownik 
Projektu moŜe dopuścić wykonanie montaŜu próbnego polegającego na sprawdzeniu przez przyłoŜenie 
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wymiarów przylegających do siebie zespołów spawalniczych. NaleŜy sprawdzić czy jest zachowane wy-
magane podniesienie wykonawcze. 

Jeśli wykonanie pełnego montaŜu próbnego w wytwórni nie jest przewidziane, Wykonawca montaŜu 
moŜe oczekiwać od Inwestora pokrycia kosztów usuwania deformacji konstrukcji powstających w czasie 
scalania. Dopuszczalna odchyłka podniesienia wykonawczego wynosi 10% projektowanego, pod warun-
kiem, Ŝe linia wygięcia wstępnego ma płynny przebieg (odchyłka róŜnic rzędnych w sąsiednich punktach 
nie powinna przekraczać 10% tej wartości). 

Wszystkie elementy naleŜy oznaczyć w sposób trwały i wyraźny wg pisemnego schematu oznaczeń i 
schemat ten załączyć do dokumentacji wykonawczej mostu. 

O przeprowadzanym próbnym montaŜu naleŜy kaŜdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydnio-
wym zawiadamiać Zamawiającego oraz Wykonawcę montaŜu docelowego na budowie. 

Na zakończenie próbnego montaŜu naleŜy spisać protokół z jego przeprowadzenia, podając w nim 
wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczególności: 

− stwierdzenia o zgodności wykonanej konstrukcji z dokumentacją, wraz ze szczegółowym omówie-
niem odchyłek od wymiarów teoretycznych 

− linię podniesienia wykonawczego i odchyłki od linii teoretycznej 
− znaki pomiarowe na sąsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary względem sie-

bie w zmontowanej konstrukcji. 

5.2.2.8 Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyłką 

Elementy konstrukcji muszą być przed wysyłką zabezpieczone według Ogólnej Specyfikacji Tech-
nicznej M.14.02.00. Wykonanie czynności związanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzch-
ni i nanoszenia powłok ochronnych powinno być przewidziane w moŜliwie wczesnej fazie wytwarzania 
konstrukcji. 

5.2.2.9 Odbiór konstrukcji u Wytwórcy 

Po wykonaniu montaŜu próbnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Kierownik Projektu dokonuje od-
bioru konstrukcji zgodnie z PN-89/M-10050 pkt. 2.8. Odbiór polega na komisyjnych oględzinach kon-
strukcji i sprawdzeniu wyników wszystkich badań przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. 
W komisji odbierającej, której skład ustala Kierownik Projektu, powinien uczestniczyć przedstawiciel 
przedsiębiorstwa montującego most i projektant. Wytwórca powinien przedstawić komisji: 

24) Projekt techniczny i rysunki warsztatowe. 

25) Dziennik wytwarzania. 

26) Atesty uŜytych materiałów. 

27) Świadectwa kontroli laboratoryjnej. 

28) Protokoły odbiorów częściowych. 

29) Protokół z próbnego montaŜu, a jeśli próbny montaŜ nie był przewidywany, protokół z pomiaru 
geometrii wytworzonej konstrukcji. 

30) Inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania. 

5.3 MontaŜ i scalanie konstrukcji na miejscu budowy 
5.3.1 Składowanie konstrukcji na placu budowy 

Obowiązkiem Wykonawcy montaŜu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie 
go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć ew. uszkodzenia powstałe 
w transporcie. Konstrukcję na placu budowy naleŜy układać zgodnie z projektem technologii montaŜu 
uwzględniając kolejność poszczególnych faz montaŜu. Konstrukcja nie moŜe bezpośrednio kontaktować 
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się z gruntem lub wodą i dlatego naleŜy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych (np. na 
podkładach kolejowych). Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić: 

31) jej stateczność i nieodkształcalność, 

32) dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 

33) dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 

34) zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 

5.3.2 Przemieszczenie elementów konstrukcji do ostatecznego ich połoŜenia 

Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób 
gwarantujący jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dźwigów muszą być podno-
szone przy uŜyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeństwa (próbne uniesienie na 
wysokość 20 cm, brak przeszkód na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zało-
ga). 

Wszelkie uszkodzenia elementów powstałe w czasie transportu wewnętrznego muszą być ocenione 
przez Kierownika Projektu i w razie konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt wyko-
nawcy robót montaŜowych. 

5.3.3 Wykonanie połączeń tymczasowych. 

Konstrukcje nitowane lub skręcane z uŜyciem spręŜających muszą być początkowo złoŜone za pomo-
cą śrub montaŜowych i sworzni. Liczba łączników tymczasowych (śrub montaŜowych i sworzni) powin-
na być określona w projekcie montaŜu. Projekt musi równieŜ przewidywać kolejność wykonywania połą-
czeń tymczasowych i kolejność ich zastępowania przez połączenia docelowe. Liczba łączników tymcza-
sowych musi zapewnić niezmienność kształtu konstrukcji oraz jej bezpieczeństwo. Jeśli Wykonawca 
chce zastosować liczbę łączników tymczasowych mniejszą niŜ 35% liczby nitów lub śrub kaŜdego połą-
czenia powinien uzyskać akceptację Kierownika Projektu. 

Elementy drugorzędne ustroju niosącego takie jak: belki podłuŜne, pomosty, stęŜenia poprzeczne, 
zwiatrowania, tęŜniki, słupki lub wieszaki drugorzędne itp. powinny być w tym czasie montaŜu na rusz-
towaniach zamocowane za pomocą połączeń tymczasowych. 

Ostateczne połączenie konstrukcji za pomocą łączników docelowych moŜe być wykonane po ustawie-
niu przęsła na takich punktach podparcia, jakie przewidziane są w fazie eksploatacji. 

Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalone wg projektu montaŜu i projektu technologii spa-
wania zawierającego plan spawania. Spawane styki montaŜowe mogą być wykonane przy zapewnieniu 
warunków przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczególnie przy odpowiedniej tempera-
turze, wilgotności oraz osłonięcia od wiatrów. 

5.3.4 Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy 

5.3.4.1 Połączenia spawane 

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w projekcie technicznym. 
Jeśli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (włączając w to spoiny 
szczepne) musi być to zaakceptowane przez Kierownika Projektu wpisem do dziennika budowy. Spawa-
nie nie przewidzianych w projekcie technicznym uchwytów montaŜowych (uszy) do podnoszenia lub 
zamocowań wymaga zgody Kierownika Projektu. Kierownik Projektu moŜe zaŜądać wykonania obliczeń 
sprawdzających skutki przyspawania uchwytów montaŜowych. Spawanie naleŜy prowadzić zgodnie z 
wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzić moŜna w tempera-
turach powyŜej 5°C. KaŜda spoina konstrukcyjna musi być oznakowana przez wykonującego ją spawacza 
jego marką. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Końcowe 
badania spoin powinny być przeprowadzone nie wcześniej jak po upływie 96 godzin po ich wykonaniu. 
Badania spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-
69703 prowadzi przedstawiciel Kierownika Projektu osobiście. Koszty badań radiograficznych i ultradź-
więkowych ponosi Wykonawca, a wykonywać je mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez Kie-
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rownika Projektu. Badania, potwierdzające jakość robót spawalniczych, prowadzić naleŜy wg PN-89/S-
10050 pkt. 3.2.6 i pkt. 3.2.9. 

Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów 
i protokołów i przekazać ją Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. 

5.3.4.2 Wykonanie otworów 

O ile nie jest określone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwórni, wykonywanie otworów i ich 
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru naleŜy wykonać podczas ostatecznego montaŜu konstrukcji. 

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stoŜkowe) powinny być prostopadłe do elementu. 
Rozwiertaki i wiertła powinny być w miarę moŜliwości prowadzone mechanicznie. Złe rozmieszczenie 
otworów dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moŜe być wykonywane tylko przy pomocy 
urządzeń obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowa-
niu go na właściwym miejscu. Wszystkie części muszą być starannie dociśnięte w czasie wiercenia. Źle 
wykonane lub rozwieszone otwory nie powinny być naprawiane przez spawanie, chyba Ŝe jest to dozwo-
lone przez Kierownika Projektu. 

5.3.4.3 Połączenie śrubowe 

We wszystkich połączeniach śrubowych, śruby powinny mieć taką długość, aby przechodziły przez 
elementy łączone i nakrętkę z podkładkami, lecz nie wystawały więcej niŜ 10 mm i nie mniej jak dwa 
zwoje gwintu. Wytwórca konstrukcji obowiązany jest dostarczyć wykonawcy montaŜu odpowiednią ilość 
śrub (uwzględniając pewną ich ilość na odrzucenie, zaginięcie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego typu i 
długości wraz z kompletem atestów i dokumentacji badań. Wynikiem tego powinien być protokół lub 
zapis w dzienniku budowy stwierdzający moŜliwość stosowania danej partii śrub, nakrętek i podkładek 
do montaŜu. 

Nachylenie powierzchni elementu do łba lub nakrętki nie powinno być większe niŜ 1/20 w stosunku 
do płaszczyzny prostopadłej do osi śruby. Łączone elementy powinny do siebie przylegać i nie mogą być 
rozdzielane przez uszczelki czy inne jakiekolwiek ściśliwe materiały. Przy połączeniu wszystkie po-
wierzchnie kontaktowe (łącznie z przylegającymi do łba śruby, nakrętek i podkładek) powinny być 
oczyszczone z zendry, brudu, zadziorów czy innych obcych materiałów, które mogłyby przeszkodzić w 
dokładnym przyleganiu powierzchni. Farby są dozwolone między powierzchniami kontaktowymi w 
przypadku połączeń, w których dopuszcza się wzajemne przemieszczanie (poślizg). 

W połączeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe muszą być odpowiednio przygotowane w celu 
osiągnięcia wymaganego współczynnika tarcia. Jeśli sposobu przygotowania powierzchni kontaktowych 
nie określa projekt techniczny, powinien to uczynić Kierownik Projektu. Dla wszystkich stali konstruk-
cyjnych dopuszcza się następujące metody przygotowania powierzchni kontaktowych: 

− piaskowanie 
− śrutowanie 
− metalizacja 
− powłoki metaliczno-malarskie 

KaŜdorazowo przed rozpoczęciem montaŜu połączenia tarciowego styku głównego łączącego większe 
segmenty (np. kratownicy grupy krzyŜulców z pasami lub poprzecznicę z  podłuŜnicami), powinien być 
sporządzony odrębny protokół odbiorczy dla połączeń spręŜonych w obrębie segmentu. 

W protokole naleŜy podać: 

35) Nazwisko przedstawiciela Kierownika Projektu wykonującego odbiór. 

36) Datę i miejsce sporządzenia protokołu. 

37) Potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkich powierzchni kontaktowych z podaniem sposobu 
ich przygotowania i datą wykonania czynności. 

38) Ocenę stanu powierzchni w chwili montaŜu. 
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Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowane i nie spełniające warunków projektowych 
nie mogą być przyjęte. 

Przed montaŜem elementów z połączeniami tarciowymi Kierownik Projektu obowiązany jest po-
świadczyć protokolarnie właściwe wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowych. 

W połączeniach wielośrubowych kolejność spręŜania naleŜy w pierwszej fazie zaczynać od środka i 
postępować symetrycznie ku śrubom krawędziowym. 

Wszystkie konstrukcje łączone za pomocą śrub spręŜających podlegają próbnemu montaŜowi 
(w przypadku duŜych mostów Kierownik Projektu moŜe wyrazić zgodę na próbny montaŜ częściowy), 
który wykonuje się przez złoŜenie konstrukcji stosując śruby montaŜowe w ilości 25% ogólnej liczby 
śrub spręŜających. 

Przy wkładaniu śrub nie naleŜy stosować naciągania elementów za pomocą przebijaków stoŜkowych. 
MoŜna posługiwać się podnośnikami i ściągami. SpręŜanie powinno być wykonywane według zatwier-
dzonego przez Kierownika Projektu programu, zawierającego kolejność i sposób naciągania śrub. Prace 
powinny być prowadzone w obecności przedstawiciela Kierownika Projektu. 

Po zakończeniu montaŜu połączeń kaŜdego fragmentu konstrukcji powinien być sporządzony protokół 
odbiorczy. 

W protokole tym naleŜy napisać: 

39) Nazwisko przedstawiciela Kierownika Projektu wykonującego odbiór. 

40) Datę i miejsce sporządzenia protokołu. 

41) Datę (godziny) montaŜu i informacje o temperaturze i wilgotności powietrza. 

42) Nr protokołu dopuszczenia powierzchni do montaŜu. 

43) Rodzaj śrub, nakrętek i podkładek. 

44) Informacje o rodzaju klucza i podstawę dopuszczenia go do montaŜu. 

45) Informacje o podstawie przyjęcia współczynnika k. 

46) Schemat połączenia z oznaczeniem kolejności śrub i wymienieniem wartości skręcających w fazie 
I oraz w fazie II. 

47) Potwierdzenie wykonania zabiegu spręŜania zgodnie z Projektem technologicznym. 

48) Podpis upowaŜnionego przedstawiciela Wykonawcy. 

Śruby dokręcone do 100% siły spręŜającej trzeba oznaczyć farbą. Połączenia śrubami spręŜającymi 
naleŜy zabezpieczyć zewnętrznie przed przeciekami wody do szczelin kontaktowych przez posmarowanie 
ich gęstą farbą podkładową z pigmentem metalicznym, lub specjalnie do tego celu produkowanym kitem, 
z zatarciem wszystkich styków między podkładkami i nakrętkami lub łbami śrub. Szczególna ostroŜność 
wymagana jest przy naciągu śrub. Wykonawca ma obowiązek pouczyć ekipy montaŜowe o groŜących 
niebezpieczeństwach złamania się lub zeskoczenia klucza oraz kruchego pęknięcia śrub i wystrzelenia łba 
siłą odrzutu nagromadzonej energii spręŜającej. W czasie i bezpośrednio po dokręceniu nie powinien w 
pobliŜu przebywać Ŝaden pracownik. 

Ponadto przy wykonywaniu połączeń tarciowych naleŜy przestrzegać wymagań PN-89/S-10050 oraz 
Wytycznych opublikowanych w zeszycie Nr 12 serii "Studia i materiały" IBDiM 1978 r. 

5.3.4.4 Połączenia nitowane 

Wykonanie i odbiór musi odpowiadać warunkom określonym w normie PN-89/S-10050. 

5.3.4.5 Połączenia klejowo-spręŜone 

Warunki wykonania i odbioru połączeń niejednorodnych zaleŜą od ich rodzaju i muszą być zawarte w 
dokumentacji technicznej i zaakceptowane przez Kierownika Projektu. 
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5.3.5 Zabezpieczenie antykorozyjne po montaŜu 

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni, gdzie 
wykonuje się wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej war-
stwy nawierzchniowej, którą naleŜy wykonać po zmontowaniu konstrukcji. 

5.3.6 BHP i ochrona środowiska 

Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i ochronie 
środowiska odpowiada Wykonawca. Kierownik Projektu nie moŜe nakazać wykonania czynności, któ-
rych wykonanie naruszyłoby postanowienie tych przepisów. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

6.1 Obowiązki wykonawcy 
Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, niezaleŜnie 

od działań kontrolnych Kierownika Projektu. 

6.2 Odbiory częściowe 
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Kierownik Projektu po zapoznaniu się z programem 

wytwarzania konstrukcji (pkt. 5.1.2.) i programem montaŜu (pkt. 5.1.3.). Harmonogramy stanowią inte-
gralną część akceptacji programów. Sposób i zakres odbiorów częściowych opisane są w pkt. 5 niniejszej 
Specyfikacji. 

7.  OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do płatności przyjmuje się tonaŜ zgodnie 
z projektem, zwiększony lub zmniejszony o ilości wynikające z zaaprobowanych zmian. 

CięŜar właściwy stali i staliwa naleŜy przyjmować wg PN. Naddatki wynikające z zastosowania przez 
Wykonawcę elementów zamiennych o większych niŜ potrzeba wymiarach nie są zaliczane do tonaŜu 

CięŜar śrub, nakrętek, ściągów, sworzni do współpracy z betonem oraz podkładek wlicza się do tona-
Ŝu konstrukcji wg ich nominalnego cięŜaru i wymiarów. 

Nie wlicza się do tonaŜu powłok ochronnych. 

CięŜar spoin wlicza się do tonaŜu wg ich nominalnych wymiarów. Nie potrąca się tonaŜu otworów i 
wcięć o powierzchni mniejszej niŜ 0,01 m2. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Końcowy odbiór stalowej konstrukcji schodów dokonywany jest po ukończeniu obiektu i polega na 
sprawdzeniu zgodności wykonanych Robót z Dokumentacją Techniczną, ST oraz z uwzględnieniem: 

49) zapisów w dzienniku budowy, 

50) protokółów odbiorów częściowych, 

51) wyników sprawdzenia jakości wykonanych robót. 

Konstrukcje schodów muszą być odbierane komisyjnie z zachowaniem warunków określonych w p. 
2.8. PN-89/S-10050.  
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9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa za 1 tonę (Mg) wykonanej konstrukcji stalowej, według do-
konanego obmiaru i odbioru. 

Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla załoŜonego sposobu wykonania i obejmuje: 

− prace przygotowawcze, 
− zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 
− dostarczenie konstrukcji na miejsce montaŜu wraz z kompletem łączników, 
− wykonanie konstrukcji, 
− usunięcie uszkodzeń powstałych w transporcie w zakresie montaŜu konstrukcji na budowie, 
− zapewnienie bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac montaŜowych, 
− sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów, rysunków i oznakowań elementów, 
− oczyszczenie miejsca pracy, 
− wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób i sprawdzeń, 
− oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie, 
− wykonanie innych czynności niezbędnych do realizacji Robót objętych niniejszą ST, zgodnie z 

Dokumentacją Projektową. 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 
1) PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania 

2) PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania 

3) PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. ObciąŜenia 

4) PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie 

5) PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne 

6) PN-69/K-02057 Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli 

7) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni.  

8)           Wartości liczbowe parametrów 

9) PN-68/M-80201 Liny stalowe z drutu okrągłego. Wymagania i badania 

10) PN-77/M-82002 Podkładki. Wymagania i badania 

11) PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i połoŜenia 

12) PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne 

13) PN-78.M-82006 Podkładki okrągłe dokładne 

14) PN-83/M-82039 Podkładki okrągłe do połączeń spręŜanych 

15) PN-77/M-82008 Podkładki spręŜyste 

16) PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników 

17) PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników 

18) PN-84/M-82054/01 Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni 

19) PN-82/M-82054/02 Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje 

20) PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub i wkrętów 
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21) PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek 

22) PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym 

23) PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne 

24) PN-86/M-82153 Nakrętki sześciokątne niskie 

25) PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń spręŜanych 

26) PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym 

27) PN-66/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim 

28) PN-66/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim 

29) PN-83/M-82343 Śruby z łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń spręŜanych 
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M.14.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE 
M.14.02.00 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWEJ 
 
M.14.02.01 Pokrywanie konstrukcji stalowej powłokami malarskimi 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót 

związanych z oczyszczeniem i pokrywaniem powłokami malarskimi konstrukcji stalowej dla zadania: 
Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST mają zastosowanie przy pokrywaniu powłokami malarskimi kon-

strukcji stalowej dla remontu kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych i obejmuje: 

− przygotowanie powierzchni do nałoŜenia i nałoŜenie powłok malarskich na zabezpieczaną 
powierzchnię pomostu stalowego oraz na pozostałe odkryte elementy stalowe wyposaŜenia, 

− przygotowanie powierzchni oraz nałoŜenie powłoki na powierzchnie elementów stykających 
się z konstrukcją betonową. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami oraz podanymi w ST 

M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.4.1 Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki 

Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki – starzenie powłoki malarskiej o określonych warunkach tempe-
ratury i wilgotności powietrza przez czas niezbędny do podjęcia następnych czynności. 

1.4.2 Czas Ŝycia wyrobu 

Czas Ŝycia wyrobu – czas, w którym wyrób lakierowy wieloskładnikowy po zmieszaniu składników 
nadaje się do nanoszenia na podłoŜe. 

1.4.3 Emalia 

Emalia – wyrób lakierowy pigmentowany o wysokich walorach dekoracyjnych. 

1.4.4 Farba 

Farba – wyrób lakierowy pigmentowany, tworzący powłokę kryjącą, która spełnia przede wszystkim 
funkcję ochronną. 
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1.4.5 Powłoka uszczelniająca 

Powłoka uszczelniająca – cienka powłoka z farby niskocząsteczkowej nakładana na powłoki cynkowe 
natryskiwane cieplnie i powłoki etylokrzemiankowe w celu uniknięcia tworzenia się pęcherzyków pod-
czas nakładania następnej powłoki i w celu uniknięcia zabrudzenia głęboko w porach nałoŜonych powłok 
w czasie transportu i składowania. 

1.4.6 Lepkość umowna 

Lepkość umowna – czas wypływu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o średni-
cy otworu wypływowego 4 mm. 

1.4.7 Malowanie nawierzchniowe 

Malowanie nawierzchniowe – warstwy farby lub emalii nałoŜone na podkład gruntujący w celu 
uszczelnienia i uodpornienia na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mecha-
niczne. 

1.4.8 Podkład gruntujący 

Podkład gruntujący – warstwy nałoŜone bezpośrednio na podłoŜe w celu jego zabezpieczenia, odzna-
czające się duŜą przyczepnością do podłoŜa stalowego. 

1.4.9 Punkt rosy 

Punkt rosy – temperatura, przy której na powierzchni przedmiotu pojawiają się kropelki wody wsku-
tek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepła przez podłoŜe lub 
w skutek napływu ciepłego, wilgotnego powietrza na chłodniejsze podłoŜe. W Polsce najczęściej wystę-
puje latem i jesienią. 

1.4.10 Szpachlówka 

Szpachlówka – wyrób lakierowy stosowany zwykle na uprzednio zagruntowane podłoŜe w celu wy-
równania powierzchni lub wypełnienia szczelin przed nałoŜeniem następnej warstwy wyrobu lakierowe-
go. 

1.4.11 Rozcieńczalnik 

Rozcieńczalnik – lotna ciecz, która moŜe być dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lep-
kości do wartości przewidzianej dla danego wyrobu. 

1.4.12 Zabezpieczenie antykorozyjne 

Zabezpieczenie antykorozyjne – wszelkie, celowe zastosowane środki zwiększające odporność obiektu 
lub jego elementu na działanie korozji. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące Robót  
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST M.00.00.00 „Wymagania Ogólne” pkt 1.5. Wyko-

nawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgodność z Do-
kumentacją Projektową, ST i poleceniami InŜyniera.  

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST M.00.00.00. 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.1 Rodzaje materiałów i wymagania 
Wszystkie materiału muszą posiadać świadectwo kontroli jakości dla kaŜdej partii i wchodzić w skład 

systemów powłokowych posiadających Aprobatę Techniczną IBDiM. 
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Materiały powinny odpowiadać wymaganiom w poszczególnych normach przedmiotowych. InŜynier 
moŜe nakazać wykonanie badań jakości materiału do zabezpieczeń antykorozyjnych. Badanie naleŜy 
przeprowadzić wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), w oparciu o którą materiał został 
dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badanie farb naleŜy przeprowadzić tuŜ przed ich uŜyciem. 

2.2 Składowanie materiałów 
Wyroby lakierowane naleŜy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiące wydzielone bu-

dynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym magazynów materiałów 
łatwo palnych zgodnie z normą PN-C-81400. 

Temperatura zewnętrzna pomieszczeń magazynowych powinna wynosić +5ºC ÷ +25ºC. Ponadto ma-
teriały powinny być przechowywane wg określonych przez Producenta okresach podanych w gwarancji i 
warunkach przechowywania. 

3.  SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia niegwarantujące zachowania wymagań jakościowych Ro-
bót i bezpieczeństwa zostaną przez InŜyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robót. 

3.1 Sprzęt do czyszczenia konstrukcji 
Sprzęt do czyszczenia powierzchni musi zapewniać strumień odoliwionego i suchego powietrza. 

3.2 Sprzęt do przygotowania materiałów antykorozyjnych 
− mieszadło elektryczne 

3.3 Sprzęt do nanoszenia powłok 
Sprzęt do nakładania zgodny z wymaganiami dla materiałów podanymi w Karcie Technicznej produk-

tu i zgodny z technologią nakładania podaną w projekcie. 

3.4 Sprzęt do badań 
Sprzęt do bieŜącej kontroli jakości materiałów i wykonania zabezpieczeń antykorozyjnych Wykonaw-

ca musi uzgodnić z InŜynierem. InŜynier musi polecić Wykonawcy wykonanie próbnego uŜycia sprzętu i 
badań jakościowych wykonanych próbek. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w M.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.1 Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników 
Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbywać się z zachowaniem obowiązują-

cych przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w normach przedmiotowych i wg 
PN-C-81400. 

4.2 Transport zabezpieczonych elementów stalowych 
Transport powinien się odbywać w sposób uniemoŜliwiający uszkodzenie wykonanych powłok anty-

korozyjnych. W przypadku stwierdzenia uszkodzeń na miejscu wbudowania naleŜy miejsca uszkodzone 
zabezpieczyć. 
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5.  WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST M.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 5. 

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robót uwzględ-
niające wszystkie warunki, w jakich będzie wykonane pokrywanie powłokami malarskimi. 

5.1 Zakres wykonywanych Robót 
5.1.1 Przygotowanie powierzchni stalowych 

− Wykonanie prac hawerskich, aby ewentualne wady powierzchni wymaganiom P1 wg ISO 
8501-3 

− Odtłuszczenie powierzchni 

− Oczyszczenie do stopnia czystości Sa 2,5 wg PN-EN ISO 8503-2 (wzorzec G) 

− Pył i kurz naleŜy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed nakładaniem po-
włok przy uŜyciu odkurzaczy przemysłowych i uzyskać wymagany stopień nie wyŜszy niŜ 
3 wg PN-EN ISO 8502-3:1992 

5.1.2 Nanoszenie powłok malarskich 

− Na wszystkich odkrytych elementów stalowych nanoszenie powłoki między warstwowej 
epoksydowej z wypełniaczem płatkowym o grubości powłoki 100 µm; na krawędziach na-
leŜy wykonać wyprawki przed nałoŜeniem powłoki zasadniczej. Wyprawki naleŜy wykonać 
innym kolorem niŜ kolor pozostałej powierzchni 

− Na powierzchni elementów stykających się z konstrukcją betonową – nanoszenie powłoki z 
farby epoksydowej (tej samej, którą uŜyto do uszczelniania powłoki cynkowej natryskiwa-
nej cieplnie) o grubości powłoki 40 µm. 

− W przypadku konieczności nanoszenia powłok na elementy częściowo cynkowane naleŜy 
zastosować powłokę zabezpieczającą. 

5.1.2.1 Warunki wykonywania prac malarskich 

Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły i w czasie występowania rosy – tempe-
ratura powietrza powinna być wyŜsza o 3ºC od temperatury punktu rosy dla danego ciśnienia i wilgotno-
ści. Nie wolno nanosić powłok malarskich na nasłonecznione elementy konstrukcji i nagrzanych powyŜej 
+40ºC oraz przy silnym wietrze (4ºBeauforta). 

NaleŜy przestrzegać wymagań dla poszczególnych farb zawartych w ich Karcie Technicznej produktu. 

NaleŜy przestrzegać warunków, by świeŜa powłoka malarska nie była naraŜona w czasie schnięcia na 
działanie kurzu i deszczu. Na poszczególne warstwy podkładu i malowania nawierzchniowego naleŜy 
uŜywać materiałów o róŜnych kolorach. NaleŜy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych powłok. 

5.1.2.2 Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu 

Przed uŜyciem materiałów malarskich naleŜy sprawdzić ich atesty i świadectwa kontroli jakości dla 
kaŜdej szarŜy. InŜynier moŜe zalecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych lub pełnych, przewidzia-
nych w zestawie wymagań dla danego materiału i według metod przewidzianych w odpowiednich nor-
mach. Z materiału malarskiego naleŜy usunąć błonkę powstałą na powierzchni farby, następnie dokładnie 
wymieszać by rozprowadzić osad. Jeśli osadu nie da się rozprowadzić, materiał naleŜy zdyskwalifikować. 
Pędzle muszą być czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcieńczalniku), wyŜęte w lnianej szmacie i wysu-
szone. Pistolety natryskowe muszą być czyste, z droŜnymi dyszami. Pistolety i pędzle naleŜy czyścić 
bezpośrednio po pracy. 

Opakowania z farbami muszą mieć opis w języku polskim. 
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Przy nanoszeniu powłoki epoksydowej na miejsca styków na powierzchniach, które będą miały kon-
takt z betonem naleŜy przygotować powierzchnię tak jak podano w punkcie 5.1.1 tej specyfikacji. 

 

5.2 Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy 
Prace związane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają duŜe zagroŜenie dla zdro-

wia pracowników. 

Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów BHP i ochronę śro-
dowiska odpowiada Wytwórca konstrukcji stalowej oraz Wykonawca obiektu. InŜynier nie moŜe nakazać 
wykonania czynności, których wykonanie naruszyłoby postanowienie tych przepisów. Podczas nakłada-
nia materiałów naleŜy ściśle przestrzegać przepisów i wskazówek umieszczonych na opakowaniu. Pod-
czas nakładania w zamkniętych, wąskich pomieszczeniach w Wytwórni naleŜy zapewnić dodatkową 
wentylację. W bezpośredniej bliskości materiału antykorozyjnego nie moŜna uŜywać otwartego ognia ani 
spawać. Materiały antykorozyjne są środkami powodującymi skaŜenie i nie powinny dostać się do kana-
lizacji, gruntu ani ścieków wodnych. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.1 Dokumentacja robót 
Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia dziennika robót antykorozyjnych, w którym odnotowu-

je codziennie w okresie nanoszenia powłok: 

− datę i godzinę czynności, 

− lokalizację obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materiału nanoszonej war-
stwy, 

− temperaturę i wilgotność powietrza w momencie rozpoczynania robót malarskich z odniesie-
niem do punktu rosy, 

− wyniki oceny stopnia czystości podłoŜa wg PN-ISO 8501-1, 

− wyniki oceny profilu chropowatości wg PN-ISO 8503-2, 

− wyniki oceny zapylenia wg PN-ISO 8502-3, 

− wyniki oceny zatłuszczeń wg PN-70/H-97052, 

− temperaturę i wilgotność powietrza w trakcie utwardzania się powłok, 

− grubość powłok wg PN-ISO 2808, 

− przyczepność powłok wg PN-ISO 4624, 

− czas pomiędzy nanoszeniem kolejnych powłok, 

− czas sezonowania powłok przed transportem, 

− podpis pracownika Wykonawcy wykonującego w/w pomiary. 

6.2 Sprawdzenie jakości materiałów malarskich 
Ocena materiałów malarskich winna być oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiązany 

przedstawić Odbiorcy orzeczenia kontroli o jakości wyrobu, a na Ŝyczenie Odbiorcy zaświadczenie o 



Specyfikacja Techniczna M.14.02.01. 

 

 

CADmost Projekt S.C.  
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 
Tel.:(32)2311156, Fax:(32)3006665 
 

 
14-26 

 
 

Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach 
Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami 

 

wynikach ostatnio przeprowadzonych badań pełnych danego materiału. Materiały nie spełniające wymo-
gów norm przedmiotowych naleŜy wyeliminować. 

6.3 Kontrola nakładania powłok malarskich 
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności uŜytego sprzętu i 

techniki nakładania materiału malarskiego oraz przestrzegania zaleceń dotyczących warunków pogodo-
wych i zabezpieczenia świeŜo wykonanych powłok oraz przestrzegania czasu i warunków schnięcia i 
aklimatyzacji powłok. 

InŜynier moŜe zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok poszczególnych warstw 
wg PN-C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powłok malarskich. 

Kontrola wynika z zaleceń normy PN-H-97053 i obejmuje: 

− sprawdzenie stopnia wyschnięcia (jeśli wymagane, to utwardzenia) powłoki poprzedniej, 

− sprawdzenie czystości poprzedniej powłoki (zatłuszczenie, zapylenie), 

− zgodność odstępu czasu malowania od nałoŜenia poprzednich powłok, 

− zgodność temperatury i wilgotności z wymaganiami, 

− wygląd wymalowań (wtrącenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania), 

− grubość powłoki na mokro, 

− sprawdzenie zgodności parametrów natrysku z Instrukcją Stosowania farby. 

Liczba miejsc pomiarowych ma być zgodna z „Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych 
zabezpieczeń konstrukcji stalowych drogowych obiektów mostowych” Załącznik do zarządzenia Nr 12 
Generalnego Dyrektora Dróg Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru Robót podano w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne) pkt 7. 

7.1 Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest 1 m2 (metr kwadratowy) 2-warstwowej powłoki antykorozyjnej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne) pkt 8. 

Roboty objęte niniejszą ST podlegają częściowo odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakry-
ciu, który jest dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej. Wykonawca 
zobowiązany jest do przedstawienia przy odbiorze Robót zgodnej z oferowaną gwarancji producenta farb. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST M.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.1 Cena jednostkowa 
Cena jednostkowa wykonania Robót obejmuje: 

− zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 
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− czyszczenie konstrukcji 

− wykonanie powłok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji, 

− wykonanie niezbędnych rusztowań i pomostów wiszących i stojących i ich przekładanie, 

− wykonanie prac zabezpieczających rusztowań, 

− przeprowadzenie badań przewidzianych w Specyfikacji, 

− dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw między poszcze-
gólnymi operacjami (warstwami), 

− zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaływaniem robót na środowisko, 

− zabezpieczenie wykonanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów atmos-
ferycznych oraz zanieczyszczeń, 

− demontaŜ rusztowań i usunięcie ich poza pas kolejowy, 

− zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich i składowa-
nia dostarczonych z Wytwórni elementów konstrukcji, 

− zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy, 

− wykonanie próbnych powłok malarskich, 

− uporządkowanie miejsc Robót. 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 
1) PN-ISO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy sta-

lowych oraz podłoŜy stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałoŜonych powłok. 

2) ISO 8501-1-Ad.1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych pod-
łoŜy stalowych oraz podłoŜy stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałoŜonych powłok 
(Dodatek Ad.1). 

3)  (Wzorce fotograficzne zmiany wyglądu powierzchni stali oczyszczonej metodami strumienio-
wymi z zastosowaniem róŜnych ścierniw). 

4) EN ISO 8503-1 (wersja polska) Wyszczególnienie i definicje wzorców ISO profilu powierzchni 
do oceny powierzchni po obróbce strumieniowo-ściernej. 

5) EN ISO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowania profili powierzchni stalowych po obróbce 
strumieniowo-ściernej. Sposób postępowania z uŜyciem wzorca. 

6) PN-EN 24624 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności. 

7) PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacięć. 

8) PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu całkowitego wyschnięcia i czasu całkowitego 
wyschnięcia. 

9) PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłok. 

10) PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych 
do malowania (metoda z taśmą samoprzylepną). 

11) PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary wod-
nej przed nakładaniem farby. 

12) PN-H-97052 Ocena stanu zatłuszczenia powierzchni. 
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13) PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozcieńczalniki. Metody badań. 

14) PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

15) ASTM D 4752-95 Standard Test Method for measuring MEK resistance of ethyl silicate 
(inorganic) zinc-rich primers by solvent rub 

16) ISO 8502-9 Field method for the conductometric determination of water soluble salts. (Tere-
nowa metoda konduktometryczna oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie)* 

17) PN-EN ISO 8502-6 Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczeń do analizy. Metoda Bresle’a. 

10.2 Inne dokumenty 
18) „Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczeń konstrukcji stalowych dro-

gowych obiektów mostowych” Załącznik do Zarządzania Nr 12 Generalnej Dyrekcji Dróg Pu-
blicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku Katalog Nakładów Rzeczowych nr 7-12 „Roboty malarskie 
antykorozyjne i chemoodporne”. Katalog opracowany przez Sekcję Korozji przy Zarządzie Głów-
nym SiTPChem, Gdańsk 1998. 

19) Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. –Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 poz. 272 z 1984 r.) 

20) Regulamin przedsiębiorstwa Polskie Koleje Państwowe o ładowaniu i zabezpieczaniu przesyłek 
towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.). 

21) Przepisy o ładowaniu wagonów towarowych. Załącznik II do umowy o wzajemnym uŜytkowaniu 
wagonów towarowych w komunikacji międzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 
r.) wraz z późniejszymi zmianami. 

22) Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie ładowania samochodów cię-
Ŝarowych i przyczep (Monitor Polski nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.). 

23) Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. „Prawo o ruchu drogowym” (Dz.U. Nr 6 poz. 35). 

24) Załącznik A i B do umowy europejskiej z dnia 30 września 1957 r. dotyczącej międzynarodowego 
przewozu drogowego towarów niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Nr 35 poz. 189 z 1975 r.) wraz z 
późniejszymi zmianami. 

25) Regulamin dla międzynarodowego przewozu kolejami towarów niebezpiecznych (RID), stano-
wiący załącznik B do konwencji o międzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZK nr 
7 poz. 44 z 1985 r.) wraz z późniejszymi zmianami. 

26) Rozporządzenie Ministrów: Komunikacji i Spraw Wewnętrznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w 
sprawie warunków i kontroli przewozu drogowego materiałów niebezpiecznych (Dz.U. Nr 67 poz. 
301 z 1983 r.) wraz z późniejszymi zmianami. 
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M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ĄCE 
M.19.01.00 BEZPIECZEŃSTWO RUCHU 
 
M.19.01.05 Balustrada stalowa 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

uszkodzonego fragmentu, ponownego montaŜu zdemontowanej balustrady stalowej na długości po-
mostu oraz wyprostowanie fragmentu balustrady dla zadania: Przebudowa placu dworcowego w 
Ustrzykach Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na 

celu wykonanie i odbiór uszkodzonego fragmentu, ponownego montaŜu zdemontowanej balustrady 
stalowej na długości pomostu oraz wyprostowanie zdeformowanego fragmentu balustrady od strony 
schodów przy magazynie kolejowym dla remontu kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za 

zgodność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania 
dotyczące Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST 

DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2.2 Balustrada z płaskowników 
Stosuje się mostowe balustrady z płaskowników ze stali St3S. 
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3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych 
robót zostaną przez InŜyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. Roboty montaŜowe 
powinny być wykonywane ręcznie. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. NaleŜy je umieścić równomier-
nie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed 
uszkodzeniami. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Ogólne zasady wykonywania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

5.2 Wykonanie balustrady 
Wykonanie Robót obejmuje: 

− wykonanie balustrady, 
− montaŜ balustrady do fundamentów pod słupki przy obiekcie. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Kontrola jakości Robót obejmuje: 

− sprawdzenie zgodności wykonania balustrady z Dokumentacją Projektową, 
− sprawdzenie poprawności zamocowania balustrady przy obiekcie. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest metr (m) wykonanej balustrady zgodnie z Dokumentacją Projektową. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Odbiory częściowe dotyczą wszystkich pozycji kontroli jakości Robót wymienionych w pkt. 6 ni-
niejszej ST. 
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9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa za tonę (t) wykonanej, naprawionej oraz ponownie za-
montowanej balustrady, według dokonanego obmiaru i odbioru. 

Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla załoŜonego sposobu wykonania i obejmuje: 

− prace przygotowawcze, 
− zakup i dostarczenie wszystkich niezbędnych materiałów, 
− zamocowanie balustrady, 
− wykonanie balustrady, 
− ubytki i odpady materiałowe, 
− oczyszczenie miejsca pracy, 
− wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób i sprawdzeń, 
− oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie. 

10. PZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 
PN-80/H-74219  Stal konstrukcyjna 

PN-81/H-84023  Stal określonego zastosowania. Gatunki 

PN-88/M-69433  Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowęglowych i stali 

o podwyŜszonej wytrzymałości 

 

10.2 Inne dokumenty 
Katalog detali mostowych (GDDKiA Wydział Mostów, Warszawa 2002 r.). 
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M.21.00.00 ROBOTY ROZBIÓRKOWE I REMONTOWE 
M.21.01.00 ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
 
M.21.01.02 Rozbiórka elementów Ŝelbetowych 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

rozbiórkowych prefabrykowanych elementów Ŝelbetowych oraz demontaŜu stopni schodowych nowsze-
go typu (na biegu od strony magazynu) przeznaczonych do ponownego wykorzystania dla zadania: Prze-
budowa placu dworcowego w Ustrzykach Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-

alizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie i odbiór robót rozbiórkowych Ŝelbetowych elementów prefabrykowanych (stopni schodowych 
oraz płyt pomostowych) oraz demontaŜu stopni schodowych nowszego typu (na biegu od strony magazy-
nu) dla remontu kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgod-

ność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

Materiały wbudowane nie występują 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Sprzęt do wykonywania Robót rozbiórkowych winien być dobrany przez Wykonawcę w Projekcie 
Organizacji Robót i zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Prace naleŜy prowadzić przy uŜyciu lek-
kich młotów pneumatycznych lub elektrycznych oraz palników lub elektrycznych pił do metalu. 
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4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Transport sprzętu i odwóz gruzu dowolnymi środkami transportowymi. Odwóz gruzu na miejsce 
wskazane przez Kierownika Projektu. Zakłada się transport do 20 km. 

Zakłada się złoŜenie stopni nowego typu (do ponownego wykorzystania) w sąsiedztwie obiektu. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględ-
niający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

Przy prowadzeniu Robót rozbiórkowych naleŜy stosować rusztowania i podesty zabezpieczające przed 
spadaniem gruzu na trasy komunikacyjne połoŜone pod remontowanymi obiektami. 

Prace rozbiórkowe (stopnie starego typu oraz prefabrykaty pomostu) prowadzić sposobem wyburzenia 
- lekkimi młotami pneumatycznymi, elektrycznymi względnie, gdy zezwalają na to warunki przy uŜyciu 
cięŜkiego sprzętu udarowego. 

DemontaŜ stopni nowego typu (do ponownego wykorzystania) naleŜy prowadzić przy uŜyciu palni-
ków lub elektrycznych pił do metalu z szczególną ostroŜnością i starannością. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

Sprawdzeniu podlegają: 

− zgodność prowadzenia Robót z Projektem Technologii i Organizacji Robót rozbiórkowych, 

− prawidłowość i szczelność wykonanych pomostów zabezpieczających. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru robót rozbiórkowych (elementy stare) jest metr sześcienny (m3) rozebranych ele-
mentów Ŝelbetowych i betonowych. 

Jednostką obmiaru robót demontaŜowych (stopnie nowego typu) jest liczba stopni (szt.). 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Odbiorom podlegają: 

− przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych: wykonane rusztowania, pomosty robocze i po-
desty zabezpieczające przed opadaniem gruzu, 

− odbiór ostateczny (stwierdzenie wykonania zakresu Robót przewidzianego Dokumentacją 
Projektową). 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa za metr sześcienny (m3) rozebranych elementów według 
dokonanego obmiaru i odbioru oraz kwota wynikająca z liczby zdemontowanych stopni nowego typu. 
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Cena jednostkowa obejmuje: 

− prace przygotowawcze, 

− wykonanie rusztowań i podestów roboczych oraz podestów zabezpieczających przed spada-
niem gruzu, 

− wykonanie prac rozbiórkowych, 

− załadunek i odwóz gruzu na miejsce wskazane przez Kierownika Projektu, 

− oczyszczenie miejsca pracy, 

− wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób i sprawdzeń, 

− oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie, 

− wykonanie innych czynności niezbędnych do realizacji Robót objętych niniejszą ST, zgodnie 
z Dokumentacją Projektową. 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

Nie występują. 
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M.21.00.00 ROBOTY ROZBIÓRKOWE I REMONTOWE 
M.21.01.00 ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
 
M.21.01.04 Rozbiórka elementów stalowych 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

związanych z demontaŜem elementów stalowych na obiekcie mostowym dla zadania: Przebudowa placu 
dworcowego w Ustrzykach Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie i odbiór prac związanych z demontaŜem elementów stalowych (zdegradowanych stalowych 
kątowników będących podparciem stopni schodowych oraz elementów do których zamocowana jest balu-
strada stalowa na pomoście) na potrzeby remontu kładki pieszej nad torami w Ustrzykach Dolnych. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgod-

ność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

Materiały wbudowane nie występują. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Do wykonania Robót naleŜy uŜywać:  

− sprzęt mechaniczny, 

− palniki gazowe,  

lub wykonać je ręcznie. 
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4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Elementy demontowane mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. Odwóz elementów w 
miejsce wskazane przez Kierownika Projektu. Przewiduje się transport na odległość 20 km. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględ-
niający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

Mechaniczne lub przy pomocy palników, usunięcie elementów stalowych, wykazanych do demontaŜu 
w Dokumentacji Projektowej i pocięcie na elementy transportowe. Demontowane elementy powinny być 
w trakcie demontaŜu zabezpieczone przed przewróceniem się, względnie spadnięciem z obiektu. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

Sprawdzeniu i odbiorowi podlegają: 

− zgodność prowadzenia Robót z Projektem Technologii i Organizacji Robót rozbiórkowych, 

− prawidłowość wykonanych pomostów zabezpieczających na czas demontaŜu, jeŜeli wymaga 
tego technologia. 

7.  OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest kilogram (kg) zdemontowanego elementu stalowego. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Przewiduje się tylko odbiór ostateczny na podstawie kontroli jakości wykonanej zgodnie z pkt. 6 ni-
niejszej ST. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa za kilogram (kg) zdemontowanego elementu stalowego we-
dług dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa obejmuje: 

− prace przygotowawcze, 

− wykonanie rusztowań i podestów roboczych oraz podestów zabezpieczających, 

− wykonanie tymczasowego podparcia istniejących urządzeń obcych w pobliŜu demontowa-
nych konstrukcji wsporczych, 

− wykonanie prac rozbiórkowych, 

− załadunek i odwóz materiałów z rozbiórki, 

− oczyszczenie miejsca pracy, wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób  
i sprawdzeń, 
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− oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie. 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

Nie występują. 
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M.21.00.00 ROBOTY ROZBIÓRKOWE I REMONTOWE 
M.21.01.00 ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
 
M.21.01.05 Rozbiórka balustrady 
 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru de-

montaŜu balustrady na obiekcie mostowym dla zadania: Przebudowa placu dworcowego w Ustrzykach 
Dolnych wraz z remontem kładki pieszej nad torami. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie i odbiór demontaŜu balustrad na obiekcie mostowym dla zadania remontu kładki pieszej nad 
torami w Ustrzykach Dolnych. 

Balustrady po oczyszczeniu i wymianie prefabrykowanego pomostu zostaną ponownie wykorzystane. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych Robót oraz za zgod-

ność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

Materiały wbudowane nie występują. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Do wykonania Robót naleŜy uŜywać:  

− sprzęt mechaniczny, 

− palniki gazowe,  

− lub wykonać je ręcznie. 
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4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Nie przewiduje się transportu balustrad. Do czasu ponownego wbudowania przewiduje się składowa-
nie w bliskim sąsiedztwie kładki. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględ-
niający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

Mechaniczne lub przy pomocy palników, usunięcie elementów stalowych, wykazanych do demontaŜu 
w Dokumentacji Projektowej i pocięcie na elementy transportowe. Demontowane elementy powinny być 
w trakcie demontaŜu zabezpieczone przed przewróceniem się, względnie spadnięciem z obiektu. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI 

Sprawdzeniu i odbiorowi podlegają: 

− zgodność prowadzenia Robót z Projektem Technologii i Organizacji Robót rozbiórkowych, 

− prawidłowość wykonanych pomostów zabezpieczających na czas demontaŜu, jeŜeli wymaga   
tego technologia. 

7.  OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest metr (m) zdemontowanej balustrady. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Przewiduje się tylko odbiór ostateczny na podstawie kontroli jakości wykonanej zgodnie z pkt. 6 ni-
niejszej ST. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa za metr (m) rozebranej balustrady według dokonanego ob-
miaru i odbioru. Cena jednostkowa obejmuje: 

− prace przygotowawcze, 

− wykonanie rusztowań i podestów roboczych oraz podestów zabezpieczających, 

− wykonanie prac rozbiórkowych, 

− oczyszczenie miejsca pracy, wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób  
i sprawdzeń, 

− oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie. 
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10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

Nie występują. 
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